| HYPERTHERM

A Hypertherm Associates Brand

Powermax:-Produktfamilie — Katalog

Nur Powermax von Hypertherm bietet hochste Zuverlassigkeit, Schnittqualitat und
Benutzerfreundlichkeit. Mit der Unterstitzung durch das beste Partnernetzwerk der
Welt hilft Powermax Hunderttausenden von Unternehmen, ihre Produktivitat und

Rentabilitat zu steigern. Entscheiden Sie sich fur eine kluge Investition.
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Die Unternehmensgeschichte von Hypertherm Associates

Hypertherm. OMAX. Centricut. ProNest. AccuStream, Robotmaster. Diese und viele weitere Namen stehen fiir
weltweit filhrende Schneidtechnologien und -I6sungen, und gehdren alle zu einem Unternehmen: Hypertherm
Associates. Mit seiner konsequenten Zielverfolgung, seinem Innovationsdrang und seinem Engagement fiir den
Erfolg des Kunden ist Hypertherm Associates in der Branche fiir industrielles Schneiden und Formen fiihrend.

Shaping Possibility

Seit unserer Griindung im Jahr 1968 sind wir tiberzeugt
davon, dass es einen groBen Nutzen bringt, Erwartungen
zu Ubertreffen. Deshalb investieren wir fortlaufend in
unsere Mitarbeiter. Deshalb investieren wir verstéarkt

in die Produktentwicklung. Und deshalb lautet unser
Firmenname jetzt Hypertherm Associates: Ein zu

100 % im Mitarbeiterbesitz befindliches Unternehmen,
das die industriellen Schneidtechniken und -I6sungen
der Weltklasse umfasst, die Sie kennen und denen

Sie vertrauen — Plasma, Wasserstrahl, CAD-CAM,
Robotiksoftware und vieles mehr —, um unseren Kunden
zu einem bisher unerreichten Erfolg zu verhelfen.

Hypertherm Associates baut auf unserer Tradition auf, das
Machbare mit den Produkten, die wir entwickeln, mit der
Unternehmenskultur, die wir férdern, und mit der Erfahrung,
die wir unseren Kunden bieten, herauszufordern. Egal, ob
es sich um Plasma, Wasserstrahl oder die VerschleiBteile,
Software und Dienstleistungen handelt, die vernetzte
Produktionsstétten und optimierte Leistung ermdglichen —
wir bieten Losungen aus einer Hand, die es den Kunden
ermdglichen, ihre Geschéftsziele zu erreichen: Hypertherm
Associates.

Verpflichtung zum Erfolg

Hinter dem Namen Hypertherm Associates steht eine
grundlegende Verpflichtung zum Erfolg von Menschen:
unsere Kunden, Partner, unsere Mitarbeiter und
Gemeinschaften. Unser Engagement dafir, dass sich unser
Unternehmen zu 100 % im Mitarbeiterbesitz befindet,
entsteht direkt aus dieser Verpflichtung. Da wir vollig
unabhingig von externen Anteilseignern oder anderen
Gesellschaften sind, knnen wir uns auf unsere Kunden
und Partner konzentrieren, um genau das zu liefern, was sie
bendtigen. Und da unsere Mitarbeiter auf ein gemeinsames
Ziel hinarbeiten, sind sie eine sehr engagierte Belegschaft,
die sich fiir ein besseres Kundenerlebnis einsetzt.

Fiihrend in der Branche

Von der Luft- und Raumfahrt bis hin zur Landwirtschaft,
von der Energie bis hin zur Infrastruktur findet man die
Mitarbeiter, Marken und Technik von Hypertherm Associates
auf der ganzen Welt bereits tiberall dort, wo moderne
Fertigungstechniken zum Einsatz kommen. Technik und
Lésungen von Hypertherm Associates werden wegen
ihrer Leistung und Zuverlassigkeit geschatzt, und bereits
von Hunderttausenden von Unternehmen eingesetzt, um
eine hohere Produktivitat und Rentabilitat zu erzielen.
Deshalb vertrauen Unternehmen auf der ganzen Welt
auf Hypertherm Associates beim Bau von Schiffen,
Flugzeugen und Eisenbahnwaggons, bei der Errichtung
von Stahlbauten und Briicken sowie bei der Herstellung
von Schwermaschinen und Windkraftanlagen sowie fiir
viele weitere Anwendungen.

Durch sein Portfolio von Technologien und Lésungen
beschaftigt Hypertherm Associates mehr als 1.900
Mitarbeiter und ist mit Fertigungsstatten und Partnern
weltweit vertreten. Mit Hypertherm Associates haben wir
einen Rahmen fur Wachstum und Expansion geschaffen,
der es uns ermoglicht, unseren Kunden die neuesten
Innovationen schneller zu liefern — mit einem héheren MaB
an Integration und einem noch besseren Kundendienst.

Hypertherm Associates stellt die Weiterentwicklung einer
Vision dar, in der unsere Kunden stets an erster Stelle
stehen, in der wir ihre Herausforderungen 16sen und

die Geschéftstatigkeit mit uns noch einfacher gestalten.
Unser globales Team ist bestrebt, kontinuierlich Wege

zu finden, um unser Unternehmen, unsere Kunden und
die Gemeinschaft noch erfolgreicher zu machen, und

wir freuen uns sehr, dass Sie uns auf unserem Weg zu
Shaping Possibility begleiten.

www.hypertherm.com



Warum Powermax?

Powermaxe ist die weltweit vielseitigste Produktfamilie
tragbarer Plasmaschneider und bietet uniibertroffene
Produktivitat und Zuverldssigkeit. Dank der branchenweit
umfangreichsten manuellen und automatisierten Schneid-,
Markierungs- und Fugenhobelfunktionen kénnen Kunden
alle Auftrage mit Uberragender Schnittqualitat und minimalen
Nacharbeiten sicher angehen — und das bei geringeren
Gesamtbetriebskosten.

Die Investition in den Besten der Welt lohnt sich.

www.hypertherm.com



Die Vorteile des Plasmaschneidens im Vergleich zu Autogen

Das Prinzip der Plasmatechnologie

Plasma schneidet Metall schnell und sauber

Plasma und dessen intensive Hitze (bis zu 22.000 °C oder
39.000 °F) entstehen, wenn Gas durch elekirische Energie
ionisiert wird. Powermax-Geréte verwenden Plasma, um
das Metall zu schmelzen, sowie Druckluft, Stickstoff oder
F5, um das geschmolzene Metall wegzublasen. Dabei wird
eine Schnittkante von guter Qualitat erzeugt, die in den
meist Fallen sofort geschweiBt werden kann. Die meisten
Plasmagerate kdnnen auch fiir das Fugenhobeln von Metall
verwendet werden.

Jedes elektrisch leitende Metall schneiden
oder fugenhobeln

Ob in einer Werkstatt, einer Fabrik, zu Hause oder vor Ort —
Powermax-Gerate kdonnen alle Metallarten und -formen
schneiden und fugenhobeln. Die meisten Modelle sind
passend fiir die jeweilige Anwendung mit einem Hand- oder
Maschinenbrenner ausgestattet.

Der Betrieb eines Plasmagerits erfordert Folgendes:

= Wechselstromquelle (Netz oder Generator)

* Druckluft — Werkstattanschluss, tragbarer Luftkompressor
oder Druckluftflaschen; Stickstoff und F5 werden haufig
fur legierten Stahl verwendet

= Sicherheitsausrustung, einschlieBlich getonter
Schutzbrillen oder Gesichtsschutz, Schutzhandschuhe,
Schutzkleidung und ordnungsgeméBe Bellftung

~Auch die Schnittqualitit (Powermax SYNC)
ist hervorragend. Sie ist sehr effizient.
Ich finde sie viel schneller als Autogen und
Schleifmaschine und sie ist viel sicherer.”

Tom Holloway,
TEi, Grofbritannien

Warum Powermax statt Autogen?

Sicherer

Zum Schneiden mit Plasmageréten sind keine brennbaren
Gase erforderlich.

Hohere Produktivitat

= Wesentlich hthere Schnittgeschwindigkeiten bei
Stérken bis zu 38 mm (1 1/2 Zoll)

= Kein Vorheizen erforderlich

* Eine sauberere Kante mit kleinerer Warmeeinflusszone
bedeutet, dass weniger Schleifarbeiten an den
Schnittkanten erforderlich sind

Hdhere Vielseitigkeit

Schneiden und Fugenhobeln werden oft auf elektrisch
leitfahigen Metallen, darunter auch legiertem Stahl und
Aluminium, durchgefiihrt. Dies kann problemlos mit
Schablonen erfolgen, und es kann damit gestapeltes,
lackiertes oder rostiges Metall geschnitten werden.

Vergleich der Schnittgeschwindigkeit bei 12 mm (1/2 Zoll) dickem unlegiertem Stahl

"Ilu

Powermax125  Powermax105 Powermax85  Powermax65  Powermax45 Autogenes
SYNC* SYNC* SYNC® SYNC* Brennschneiden

Schnittgeschwindigkeit

www.hypertherm.com



Powermax: lhre beste Investition

Es gibt zwar viele Optionen fir Plasmaschneider, doch nur die Powermax bietet die Kombination aus héchster
Zuverlassigkeit, bester Schnittqualitat und einfacher Bedienung vom besten Handlernetzwerk. Entscheiden Sie
sich fiir eine kluge Investition.

Investieren Sie in Rentabilitat

Powermax bietet die beste Kapitalrendite dank des
patentierten einteiligen Einsatzes mit einer bis zu flinfmal
langeren Standzeit der VerschleiBteile und einer hoheren
Schneidleistung als die Produkte der Mitbewerber, die
dafir aber eine héhere Stromstarke bendtigen.

Investieren Sie in Zuverldssigkeit

Unsere Kunden stimmen zu, dass Powermax-Plasmaschneider
die robustesten der Branche sind und alle Komponenten

auf eine zuverldssige Leistung unter extremen Bedingungen
getestet wurden. Powermax ist fiir eine Lebensdauer von tiber
10 Jahren konzipiert und bietet eine hohe Leistung, wann und
wo immer Sie sie brauchen.

Investieren Sie in Schnittqualitét

Powermax-Plasmaschneider und unsere langlebigen Einsatze
bieten eine bessere und gleichméBigere Schnittqualitat und
steigern so die Produktivitét.

www.hypertherm.com



Der Wert einer Investition in einen Powermax-Plasmaschneider
liegt auf der Hand

Investieren Sie in Einfachheit

Powermax-Plasmaschneider und -Einsétze vereinfachen
Ihre Arbeit. lhre Bedienung ist so einfach, dass neue
Bediener bereits nach wenigen Minuten wie Profis
arbeiten konnen.

Investieren Sie in Vielseitigkeit

Leisten Sie ausgezeichnete Arbeit und erweitern Sie lhre
Méglichkeiten zum Schneiden und Fugenhobeln mit der
groBten Auswahl an Powermax-Plasma-Einsatzen und
Brennern.

Investieren Sie in langfristige Unterstiitzung

Wir haben uns verpflichtet, die langlebige Qualitat und
Leistungsféhigkeit unserer Powermax-Plasmaschneider

zu gewdhrleisten. Deshalb sind unsere Ersatzteile noch
mindestens 10 Jahre nach der Einstellung der Produktion
erhéltlich — wir unterstitzen Sie mit dem einfachen Zugang
zu Einsatzen, Teilen und erstklassigem Support zur
Maximierung der Betriebszeit.

DIE BESTE
INVESTITION

ST DIE IN IHRE
LEISTUNG

www.hypertherm.com 5



Wenn Sie in eine Powermax investieren,
investieren Sie in Vielseitigkeit

Powermax® bietet die groBte Auswahl an Plasma-Einsatzen und Brennern, damit Sie ausgezeichnete Arbeit leisten und
Ihre Méglichkeiten zum Schneiden und Fugenhobeln erweitern konnen. Diese Vielseitigkeit der Anwendungsbereiche
unterscheidet die Powermax von allen anderen Plasmageréten auf dem Markt.

Schneiden mit
Oberflédchenkontakt

Fur eine einheitliche
Bewegung des
Brenners und

eine verbesserte
Schnittkantenqualitét

Mechanisiertes Schneiden
Fir viele verschiedene
automatisierte
Schneidanwendungen
mit Maschinenbrennern

Rohotergestiitztes

Schneiden

Unterstutzt auch lhre
komplexesten Projekte
und verbessert die
Effizienz erheblich

Fugenhobeln

Maximales Entfernen,
maximale Kontrolle oder
Préazisions-Fugenhobeln
fir ein optimales
Fugenprofil

FineCut®

Fur das Schneiden
komplexer und

feiner Strukturen mit
minimaler Bartbildung

HyAccess™

Fir das Schneiden oder
Fugenhobeln in schwer
zugénglichen oder
engen Bereichen

FlushGut™

FlushCut-
VerschleiBteile verfugen
tliber eine abgewinkelte
Diisenoffnung, die

es ermoglicht, ndher
am Tragermaterial zu
schneiden

Schitzen Sie lhre Investition. Verwenden Sie Original-
Brenner, -VerschleiBteile und -Einsdtze von Hypertherm,
um die optimale Leistung Ihres Powermax-Geréts zu
gewiéhrleisten. Durch die Integration der neuesten
Technologien und die Fertigung nach héchsten Standards
sorgen sie fir eine hohere Schnittqualitat, eine bis zu
finfmal langere Standzeit der VerschleiBteile im Vergleich
zu Mitbewerbern, eine héhere Produktivitat und niedrigere
Betriebskosten. Wahlen Sie Powermax.

www.hypertherm.com



Ubersicht tiber Produktlinien und
Anwendungen
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Emofofene Schneideistun 10 mm 8 mm 16 mm 20 mm 25 mm 32 mm 38 mm
P g (3/8 Zoll) (5/16 Zoll) (5/8 Zoll) (3/4 Zoll) (1 Zoll) (11/8 Zoll) (11/2 Zoll)
Trenmschitlistn 16 mm 16 mm 29 mm 32 mm 38 mm 50 mm 57 mm
g (5/8 Zoll) (5/8 Zoll) (11/8 Zoll) (11/4 Zoll) (1172 Zolly (2 Zoll) (2 1/ Zoll)
Ausgangsbereich 15-30 15-30 10-45 20-65 25-85 30-105 30-125
Eingangsphase Einphasig Einphasig Einphasig oder | Einphasig oder | Einphasig oder Dreiphasig Dreiphasig
dreiphasig dreiphasig dreiphasig

Mechanisiertes

Schneiden o o o o o

VerschleiBteile fiir tragbare Automatisierung, CNC-Schneidtische und Robatik-Schneiden.

Schneiden mit

Oberflichenkontakt ® L d ® ® L ] ]

Verschieifiteile fir das Ansetzen des Brenners ohne Abstand direkt am Werkstick.

FineCut® @ ® ] (] (] ]

FineCute-VerschleiRteile zum Schneiden komplexer Strukturen fiir schmale Schnittfugen mit minimaler Bartbildung und Wérmeginflusszone.

Markieren @

VerschleiBteile fiir das Ritzen zum Kennzeichnen von Teilen, sowie von Bohr- oder Schweistellen.

Fugenhobeln mit

max. Kontrolle ® o L [ o

Anwendungsbereiche

cegeecsece

VerschleiBteile fiir eine prézise Metallentfernung, flachere Fugenhobelprofile und leichte Materialreinigung.

Fugenhobeln mit

[ [ [ J [ [ J
max. Entfernung

VerschleiBteile fiir das aggressive Entfernen von Metall, tiefe Fugenhobelprofile und extreme Metallreinigung.

HyAccess™ o o ] (]

HyAccess™-VerschleifRteile mit verlangerter Reichweite fiir mehr Sichtbarkeit und besseren Zugang beim Schneiden oder Fugenhobeln in beengten Platzverhaltnissen.

FlushCut™ [ ] ] [ ] [ ]

FlushCut™-VerschleiRteile ermdglichen das Schneiden so nahe wie mdglich am Tragermaterial, ohne das Werkstiick zu durchidchern oder zu beschédigen.
* Markieren und Schneiden mit einem Einsatz

www.hypertherm.com 7



Wahlen Sie das Powermax-Gerat, das lhre Anforderungen
auf lange Sicht am besten erflillt. Beriicksichtigen Sie dabei

die folgenden Fragen:

In welche Powermax werden Sie investieren?

Welche Metallstarke michten Sie jetzt und in Zukunft schneiden?
Powermaxe=-Plasma kann von Blech bis hin zu 57 mm

(2 1/4 Zoll) starken Platten alles schneiden. Wihlen Sie
das Powermax-Geréat mit der empfohlenen Leistung fiir die
Metallstarke, die in 80 % der Falle geschnitten werden soll.

Wird das Schneiden oder Fugenhobeln mit einem Handbrenner
oder mit einem automatisierten Gerat ausgefiihrt?

Wihlen Sie fiir das automatisierte Schneiden ein
Powermax-Gerit, das mit Maschinenbrennern
kompatibel ist und tiber Schnittstellenoptionen fur
Automatisierungseinrichtungen wie CNC-Tische,
Roboter und Schienenschneider verfiigt.

Welches Stromnetz verwende ich?

Sie sollten die eingehende Netzspannung, die Phasen,
die Dimensionierung des Netz-Trennschalters an dem
Standort kennen, an dem das Gerit verwendet werden
soll, um sicherzustellen, dass lhr Stromnetz das von lhnen
ausgewdhlte Powermax-Gerat untersttitzt.

Wird das Plasmagerét von einem Motorgenerator versorgt?

Jedes Powermax-Gerat erfordert eine Mindest-
Kilowattleistung, um die volle Leistung erbringen zu kénnen.
Die spezifischen Anforderungen an Generatoren entnehmen
Sie den Tabellen mit den Powermax-Spezifikationen in
diesem Katalog.

Welche Druckgasquelle verwende ich?

Powermax-Gerate bendtigen Druckluft, Stickstoff

oder F5-Gas fiir den Betrieb, und das Gas muss trocken
und frei von Verunreinigungen sein. Um sauberes und
trockenes Gas zu gewéhrleisten, ist ein optionaler Filter
erhaltlich. Weitere Informationen zu den Anforderungen
an Gasdurchflussmenge und -druck entnehmen Sie den
Tabellen mit den Powermax-Spezifikationen in diesem
Katalog.

»Mit dieser Maschine konnen Sie iiberall
schneiden, egal, wo Sie sich befinden...
Sie miissen nur das richtige VerschleiBteil
dabeihaben. Sie konnen sich ganz auf lhren
Auftrag konzentrieren.”

LAFORGE 2.0
Hersteller von landwirtschaftlichen Geraten

www.hypertherm.com



Powermax30 XP

Empfohlene Schneidleistung 10 mm (3/8 Zoll)
Trennschnittleistung 16 mm (5/8 Zoll)

Professionelle Qualitat === oy

Die Powermax30 XP gehort zur Powermax®-Familie und ist ein sehr gut tragbares
Plasmaschneidgerat mit zwei Funktionen in einem Gerat und hoher Leistung zum Schneiden
von dickem Metall sowie fiir prézises Schneiden von diinnem Blech.

e Schneid- und Fugenhobelleistung der
Hauptvorteile fiir Unternehmen Powermax30 XP

Vereinfacht die Betriebsablaufe und steigert

. o Schneidleistung Stirke Schnittgeschwindigkeit
die Produktivitat Sohneiden
Die einfach zu bedienende Benutzeroberflache Empohien 10 mm (3/8 Zoll 500 mm/min (20 Zol/min,)
‘gs df'le_’_ V:’Sih'e'sl:e"e;“r,das SdCh“g'dﬁnl LS Cvand 12 mm (1/2 Zoll 250 mm/min (10 Zoll/min.)
erflachenkontakt reduzieren den Schulungsautwan Tremnschritt 16 mm (5/8 Zoll) 125 mm/min (5 Zoll/min)

und verbessern die Schnittqualitat

Minimierung der Betriebskosten A 375w
Die im Vergleich zu den Mitbewerbern bis zu zehnmal fennerleistung 30Ax125V +1.000 = 3,75 kW

langere Standzeit der VerschleiBteile verringert die
Betriebskosten

*Hiihere Ausgangsspannung am Brenner und effizient gestaltete Verschleibteile sorgen fiir einen
schnelleren, saubereren Schnitt.
Hohe Betriebszeit und Zuverlassigkeit

Robustes Design und lange Standzeit der
VerschleiBteile gewahrleisten lange Lebensdauer

SRS Dank des einzigartigen Konzepts mit
zwei Funktionen in einem Gerit eignet

es sich sowohl fiir Hochleistungs-
Schneiden von dickem Metall als auch fiir
Die Powermax30 XP ist sehr gut tragbar und eignet sich prﬁzises schneiden von diinnem Blech be'

fur viele verschiedene Aufgaben. Sie bietet eine hohe

Leistung fur das Schneiden von dickem Metall und FineCute®- Verwendung der Finecut-verschleiﬂteile_
VerschleiBteile fur prazises Schneiden von diinnem Blech.

Das Gerdt ist fUr den Betrieb an einem 240-V-Stromnetz und

je nach Region auch an einem 120-V-Stromnetz geeignet.

Die Powermax30 XP. Tragbar und vielseitig.

DIE BESTE
INVESTITION

ST DIE IN IHRE
LEISTUNG

www.hypertherm.com



Spezifikationen

CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland - RCM, Serbien, Vereinigtes
Konigreich - UKCA, in der Ukraine und anderen Léndern, in denen sie akzeptiert werden.

Produktmerkmale im Blickpunkt:

Einfache Bedienung

= Vereinfachte Betriebsabldaufe ermdglichen schnelles und
einfaches Schneiden

= Die Powermax30 XP ist klein und leicht und bietet eine
hohe Leistung, wann und wo immer Sie sie brauchen

= Der Dauer-Pilotlichtbogen-Modus ermdglicht schnelles
Schneiden von Metallgittern oder rostigem Metall ohne
wiederholtes Ziinden

Vielseitig
= Sie kann an alle 120- oder 240-V-Stromnetze

angeschlossen werden (Auto-Voltage™-Technik und
Adapter im Lieferumfang enthalten)

= Konzept mit zwei Funktionen in einem Gerét sorgt fur
maximale Vielseitigkeit mit hoher Leistung fuir dickere
Metalle und FineCut-VerschleiBteile fur qualitativ
hochwertige Schnitte in diinneren Blechen

Branchenfiihrende Zuverlassigkeit

= Esist bekannt, dass Powermax-Plasmaschneider
oft jahrzehntelang im Einsatz sind und dadurch
Wartungsaufwand und Ausfallzeiten minimiert werden.

= Die Brenner sind fiir raue Industrieumgebungen ausgelegt

= Alle Powermax-Komponenten werden auf zuverlassige
Leistung unter schwierigen Bedingungen getestet.

Das bevorzugte Schneidwerkzeug unserer

Kunden in folgenden Branchen:

= Reparatur/Restaurierung von Fahrzeugen
= Metallkunst und Beschilderung

= |nstandhaltung von Objekten/Anlagen

HLK-/Installationsfirmen
= Bildungseinrichtungen/Berufsschulen

= Wartung von Landmaschinen/Geréten

‘ CCC - fiir den Einsatz in China.

CSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme von China.

Spezifikationen

Eingangsspannung (£ 10 %)

120-240 V, TPH, 50/60 Hz

Eingangsstrom bei 3,8 kW

120-240V, 1PH, 25,5-18,8 A

Ausgangsstrom 15-30A
Nenn-Ausgangsspannung 125VDC
Einschaltdauer (ED) bei 40 °C
(104 °F)
35%, 240V
20%,120V
Leerlaufspannung
256 VDC

Abmessungen mit Griffen

356 mm (14,0 Zoll) T; 140 mm (5,5 Zoll) B;
292 mm (11,5 Zoll) H

Gewicht mit Brenner 4,5 m
(15 FuB)

9,5 kg (21,4 Ibs)

Gasversorgung

Saubere, trockene, dlfreie Luft oder Stickstoff

Empfohlener
Eingangsgasdurchfluss
und -druck

113,3 I/min (4 scfm) bei 5,5 bar (80 psi)

9,5 kg (21,4 Ibs)

Lange des Netzkabels

3 m (10 FuB)

Stromquellen-Typ

Inverter (primér getaktete Stromquelle) - IGBT

Anforderung an Motor-
Antriebsleistung

5,5 kW filr volle 30 A Ausgangsleistung

Gewihrleistung

Stromquelle: 3 Jahre, Brenner: 1 Jahr

www.hypertherm.com




Bestellinformationen

Im Folgenden sind die Standard-Systemkonfigurationen aufgefiihrt, die eine
Stromquelle, einen Brenner und ein Werksttickkabel umfassen.

CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland - RCM, Serbien, |
Vereinigtes Konigreich - UKCA, in der Ukraine und anderen Landern, in denen sie andbre
akzeptiert werden. ] i

CCC - fiir den Einsatz in China. d ' d

CSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme von China.

m Lénge des Brennerschlauchpakets 4,5 m (15 FuB)

Powermax30 XP®-Stromquelle mit mit DuramaxLT-Brenner Handuerit

45m (15 Fub) 8

120-240 V Standard mit Tragekoffer, Handschuhe und

I 088079

Schutzbrille Ténungsnummer 5

120-240 V Standard 088081

120-240 V Standard 088084

120-240 V Standard 088082
Verschleifiteile des Brenners

Schutzschild/
VerschleiBteiltyp Brennertyp Stromstérke Deflektor Brennerkappe Diise Elektrode Wirbelring
Standard Handbrenner 30 420116 420114 420118 420120 420211
FineCut Handbrenner 30 420115 420114 420117 420120 420211
420144 (Schneiden)

HyAccessmw Handbrenner 30 420148 420147 (Fugenhobeln) 420137 220670

Elektroden und Diisen sind in Fiinferpackungen sowie in Kombi-Packungen mit je 2 Elektroden und 2 Diisen erhéltlich.

Beschreibung | Teile-Nummer
Standard-Kombi-Packung 428243
FineCut-Kombi-Packung 428244

Im Lieferumfang inbegriffen

= Stromquelle, 4,5 m (15 FuB) Duramax™-LT-Handbrenner mit
Standard-VerschleiBteilen, 4,5 m (15 FuB) Erdklemme

= Stecker 240 V/20 A mit Adaptern fiir Stromnetze mit
120 V/15 A und 240 V/20 A

= Betriebsanleitung und Sicherheitshandbuch

= VerschleiBteilset mit 1 Standarddiise, 1 Elektrode,
1 FineCut®-Diise und 1 FineCut-Deflektor

= Kunststoff-Tragekoffer
= Trageriemen

* Lederhandschuhe

= Schutzbrille, Ténungsnummer 5

www.hypertherm.com 11



Powermax30 AIR

Empfohlene Schneidleistung 8 mm (5/16 Zoll)
Trennschnittleistung 16 mm (5/8 Zoll)

Professionelle Qualitat

Die Powermax30 AIR gehdrt zur Powermax®-Familie und ist sehr gut tragbar. Sie verfiigt Giber
einen eingebauten Luftkompressor und ermdglicht das Schneiden im Handbetrieb tberall dort,
wo nur eine einphasige Steckdose zur Verfligung steht.

T Schneidleistung - Powermax30 AIR
Stirke

Schneidleistung Schnittgeschwindigkeit
Mehr Flexibilitat bei der Anwendung Schneiden
Der eingebaute Kompressor erméglicht das Empfohlen 8 mm (5/16 Zoll) 500 mm/min (20 Zoll/min.)
Plasmaschneiden auch an Stellen, an denen keine 10 mm (3/8 Zoll) 250 mm/min (10 Zoll/min.)
Druckluft verfuigbar ist oder ihre Qualitat schlecht ist Trennschnitt 16 mm (5/8 Zoll) 125 mm/min (5 Zoll/min.)
Niedrigere Betriebskosten
Die lange Standzeit der VerschleiBteile und der 248 W
eingebaute Kompressor senken die Betriebskosten 0Ax83V+ 1000 = 249 W

*Hihere Ausgangsspannung am Brenner und effizient gestaltete VerschleiBteile sorgen fiir einen
Hohe Betriebszeit und Zuvel'|5$Sigkeit schnelleren, saubereren Schnitt.

Robustes Design und lange Standzeit der
VerschleiBteile gewéhrleisten lange Lebensdauer

des Geréts
Powermax30 AIR. Kleine Abmessungen. »Da unser Unternehmen Dienstleistungen
GroBe Leistung. an sehr abgelegenen Orten mit auBerst
Powermax30 AIR ist der kleinste und leichteste begI'EIthem legang ZU LllftkﬂmpreSS(ll'Ell
Plasmaschneider seiner Klasse, verfligt tiber einen anhietet |St dle Pﬂwermaxsﬂ AlR mlt
’

eingebauten Luftkompressor und ist flir zwei Spannungen

ausgelegt. Er ist nédmlich sowohl fiir den Betrieb an einem integriertem Kﬂmpressm' dank ihrer

240-V-Stromnetz und je nach Region auch an einem . . ey g

120-V-Stromnetz geeignet, Tragbar_kelt das ideale Gerat fiir den
AuBiendienst.

Diego Nunes Fernando, BNG Metalmecanica, Brasilien

DE BESTE
INVESTITION

IST DIE IN IHRE
LEISTUNG
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Produktmerkmale im Blickpunkt:

Einfache Bedienung
= Vereinfachte Betriebsablaufe ermdglichen schnelles und
einfaches Schneiden

= Die Powermax30 AIR ist klein und leicht und bietet eine
hohe Leistung, wann und wo immer Sie sie brauchen

= Der Dauer-Pilotlichtbogen-Modus ermdglicht das schnelle
Schneiden von Metallgittern oder rostigem Metall ohne
wiederholtes Ziinden

Vielseitig
= Sie kann an alle 120- oder 240-V-Stromnetze

angeschlossen werden (Auto-Voltage™-Technik und
Adapter im Lieferumfang enthalten)

= Konzept mit zwei Funktionen in einem Gerét sorgt fur
maximale Vielseitigkeit mit hoher Leistung fuir dickere
Metalle und FineCute-VerschleiBteilen fur qualitativ
hochwertige Schnitte in diinneren Blechen

Branchenfilihrende Zuverlassigkeit

= Esist bekannt, dass Powermax-Plasmaschneider
oft jahrzehntelang im Einsatz sind und dadurch
Wartungsaufwand und Ausfallzeiten minimiert werden.

= Die Brenner sind fir raue Industrieumgebungen ausgelegt

= Alle Powermax-Komponenten werden auf zuverlassige
Leistung unter schwierigen Bedingungen getestet.

Verschieibteile des Brenners
VerschleiBteiltyp

Brennerkappe

Spezifikationen

CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland - RCM, Serbien, Vereinigtes
Konigreich - UKCA, in der Ukraine und anderen Landern, in denen sie akzeptiert werden.

CCC - fiir den Einsatz in China.

CSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme von China

Spezifikationen

Eingangsspannung ( 10 %)

200-240V, 1PH, 50-60 Hz

Eingangsstrom bei 2,5 kW

120-240V, TPH, 29-15 A

15-30A

Ausgangsstrom

Nenn-Ausgangsspannung 83 VDC

Einschaltdauer (ED) bei 40 °C (104 °F)

35%, 240V

20%,120V

Leerlaufspannung

256 VDC

Abmessungen mit Griffen 420 mm (16,5 Zoll) T, 195 mm (7,7 Zoll) B,

333 mm (13,1 Zoll) H

Gewicht mit Brenner 6,1 m (20 FuB)

135 kg (298 bs)

Lange des Netzkabels 3 m (10 FuB)

Stromquellen-Typ Inverter (primér getaktete Stromquelle) - IGBT

Anforderung an Motor-

Antriebsleistung 5,5 kW fiir volle 30 A Ausgangsleistung

Gewahrleistung Stromquelle: 3 Jahre, Brenner: 1 Jahr

Bestellinformationen

Im Folgenden sind die Standard-Systemkonfigurationen
aufgefihrt, die eine Stromquelle, einen Brenner und ein
Werkstuickkabel umfassen.

CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland -
RCM, Serhien, Vereinigtes Kanigreich - UKCA, in der Ukraine
und anderen Léndern, in denen sie akzeptiert werden.

Handbrenner AIR T30
mit 4,5 m (15 FuB)
Schlauchpaket

und Erdklemme
mit 4,5 m (15 FuB)
langer Leitung

CCC - fiir den Einsatz in China.

GSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme
von China

m Lénge des Brennerschlauchpakets 4.5 m (15 FuB)
Powermax30 AIR® - Stromquellen Handgerit
Standard-Stromguelle mit 120-240 V 088096
Standard-Stromquelle mit 120-240 V 088103
Standard-Stromquelle mit 120-240 V 088098

Elektrode

| Brennertyp| Stromstérke |SchutzschildIDeerktor|

Standard Handbrenner 30 420399

| Wirbelring |
420133

420135 420134 420132

Elektroden und Diisen sind in Fiinferpackungen sowie in Kombi-Packungen mit je 2 Elektroden und 2 Diisen (Teile-Nummer 428350) erhiltlich.

WE 5 - @
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Powermax SYNC-Serie

Mit einer einteiligen Einsatz-VerschleiBteil-Plattform und

automatisierter Prozesskonfiguration

Die Powermax SYNC gehort zur Powermax®-Produktfamilie und verfugt tiber

eine moderne Brennerkommunikation zur automatischen Konfiguration sowie
patentierte einteilige Einsdtze zum Schneiden im Handbetrieb, mechanisierten oder
robotergestiitzten Schneiden bzw. Fugenhobeln.

Hauptvorteile fiir Unternehmen

Einfachheit

= So einfach zu bedienen, dass neue Bediener bereits
nach wenigen Minuten wie Profis arbeiten.

= Die moderne Brennerkommunikation fur die
automatisierte Konfiguration verbessert die
Schnittqualitat

= Einfache Konfiguration fiir den mechanisierten Einsatz
mit optionaler CNC-Schnittstelle und FastConnect™-
Brenneranschluss

Rentabilitat

= Schneidet mit der gleichen Leistung wie die
Produkte der Konkurrenz, die daftir aber eine hohere
Stromstérke bendtigen

= Bis zu fuinfmal langere Standzeit der VerschleiBteile
als bei unseren Mitbewerbern

Vielseitigkeit

= Leisten Sie ausgezeichnete Arbeit und erweitern Sie
Ihre Mdglichkeiten zum Schneiden und Fugenhobeln
mit der gréBten Auswahl an Powermax-Plasma-
Einsétzen und Brennern

= Sonderanwendungen wie das Fugenhobeln mit
FlushCut™ und FineCut® werden durch den Einsatz
und die automatisierte Konfiguration vereinfacht

Zuverlassigkeit

= Es ist bekannt, dass Powermax-Plasmaschneider oft
jahrzehntelang im Einsatz sind und Wartungsaufwand
und Ausfallzeiten dadurch minimiert werden.

= SmartSYNCe-Brenner sind fiir raue
Industrieumgebungen ausgelegt.

= Alle Powermax-Komponenten werden auf zuverléssige
Leistung unter schwierigen Bedingungen getestet.

Powermax SYNC. Einfache Bedienung. Vielseitig.
Luverlassig.

Fur Metallverarbeiter, die das vielseitigste System auf

dem Markt zum Schneiden, Markieren und Fugenhobeln
mochten, bietet die Hypertherm® Powermax SYNC® die beste
Kapitalrendite. Die Powermax SYNC verfligt Uber integrierte
intelligente Funktionen, einen patentierten einteiligen Einsatz
mit einer bis zu fiinfmal langeren Standzeit sowie eine hohere
Schneidleistung als die Produkte der Mitbewerber, die dafiir
aber eine héhere Stromstérke bendtigen.

Durch die erheblich vereinfachte VerschleiBteil-Plattform und
die erweiterte Brennerkommunikation fiir die automatische
Konfiguration sind unsere professionellen Powermax SYNC-
Luftplasmageréte die intelligente Losung fr alle Schneid-,
Markierungs- und Fugenhobelanwendungen.

Powermax SYNC-Einsétze fiir mechanisiertes Schneiden, Fugenhobeln, Schneiden mit
Oberfldchenkontakt, FlushCut und HyAccess. Farbkennzeichnung nach Prozess, um
Verwechslungen bei Teilen zu vermeiden. Eine vollstandige Liste der Einsatze und
Teile-Nummern finden Sie auf Seite 33.

www.hypertherm.com



HYPERTHERM HYPERTHERM HYPERTHERM

T Powermax SYNC-Technologie und die
Powermax45 SYNC® intelligente Fabrik

Egal ob Sie sich in der Anfangsphase der vernetzten
. . . .. Produktion befinden oder bereits Erfahrungen damit
Einfache Bed|enung- Vle|Sel’[lg- gesammelt haben — Powermax SYNC-Plasmaschneider
ZUVGF'éSSig. kdnnen lhnen helfen, lhre Anwendungsbereiche zu erweitern
und lhre Ziele unterstiitzen. Die Leistungsdaten fur Einsatze
und Geréate kdnnen Ihnen helfen, fundierte Entscheidungen
auf dem Markt zum Fugenhobeln, Schneiden zur Verbesserung lhres Schneid- und Fugenhobelbetriebs
und Markieren verwenden méchten, bietet zu treffen. Die Daten sind tber unsere Einsatz-App fur
Powermax45 SYNC die beste Kapitalrendite. Smartphones durch das Scannen der einzelnen Einsétze
verfligbar. Sie werden dann auf dem Display des Geréts
angezeigt und der Zugriff kann lber eine verbundene,
kompatible CNC wie etwa Hypertherm EdgeConnect

Fir Metallverarbeiter, die das vielseitigste System

Dies wird durch den patentierten einteiligen
Einsatz, eine bis zu funfmal langere Standzeit der
VerschleiBteile sowie eine hohere Schneidleistung

als die Produkte der Konkurrenz erzielt, die daftir eine erfolgen.
hohere Stromstérke bendtigen.
1-Stufen-Stromstarke-
. . agun - . ‘ LED-Skala
”Dle schnlttqualltat des Gerats hat Aktiv-/ Inaktiv-/ Fehler-LED Einstelltaste fiir Stromstérke

uns sehr heeindruckt und wir finden
die Einsatze toll. Die Standzeit des
Einsatzes ist wesentlich langer als
bei den VerschleiBiteilen unseres alten
Gerats, und das Auswechseln dauert
nur ein paar Sekunden.”

SALT CREEK FAB
Kundenspezifische Metallverarbeitung

LED-Fugenhobeln Schalter fiir Brennerarretierung

DIE BESTE

INVESTITION
IST DIE IN IHRE

LEISTUNG
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Powermax45 SYNC

Schneid- und Fugenhobelleistung
Schneidleistung Stirke Schnittgeschwindigkeit
Empfohlen 16 mm (5/8 Zoll) 500 mm/min (20 Zoll/min.)
Trennschnitt
(Schneiden im 29 mm (1 1/8 Zoll) 125 mm/min (5 Zoll/min.)
Handbetrieh)
Lochstechen* 12.mm (1/2 Zoll)

*Lochstech-Nennwerte im Handbetrieb oder mit automatischer Brennerhhensteuerung

Fugenhobelleistung Metallentfernungsrate Rillenprofil
. 3,2mm (0,12 Zoll) T x 6,8 mm
Typisches Fugenhobeln | 3,4 kg (7,5 Ibs.) pro Stunde (026 T0l) B

Brennerleistung* 69 kW
g 45A %155V + 1.000 = 6,9 kW

*Hihere Ausgangsspannung am Brenner und effizient gestaltete Verschleibteile sorgen fiir einen
schnelleren, saubereren Schnitt.

Das bevorzugte Schneidwerkzeug unserer

Kunden in folgenden Branchen:

= Werkstatten/Metallverarbeiter

= Instandhaltung von Objekten/Anlagen

HLK-/Installationsfirmen
= Bildungseinrichtungen/Berufsschulen

= Wartung von Landmaschinen/Geréten

+Wenn Sie den Kauf eines
Plasmaschneidgerats erwagen, hat
Qualitat ihren Preis. Und dieses Gerat
(Powermax45 SYNC) jeden Cent wert.“

Rae Ripple, Kiinstlerin, Schweilerin, verdffentlichte Autorin

Spezifikationen

CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland - RCM, Serbien,
Vereinigtes Kanigreich - UKCA, in der Ukraine und anderen Landern, in denen
sie akzeptiert werden.

CCC - fiir den Einsatz in China.

CSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme von China

Spezifikationen

Eingangsspannung ( 10 %)

200-240V, 1PH, 50/60 Hz
480V, 3PH, 50/60 Hz
230V, 1PH, 50/60 Hz
400V, 3PH, 50/60 Hz

Eingangsstrom bei 6,9 kW

200-240V, 1-PH, 39/32 A
230V, 1PH, 33 A
400V, 3PH,10A

Ausgangsstrom 9-45A
Nenn-Ausgangsspannung 155 VDC
Einschaltdauer (ED) bei
40 °C (104 °F)
50 % bei 45 A, 200-240 V/, 1PH
60 % bei 41 A, 200-240 V/, 1PH
100 % bei 32 A, 200-240 V, 1PH
50 % bei 45 A, 480 V, 3PH
60 % bei 41 A, 480 V, 3PH
100 % bei 32 A, 480 V, 3PH
50 % bei 45 A, 230V, 1PH
60 % bei 41 A, 230V, 1PH
100 % bei 32 A, 230 V, 1PH
50 % bei 45 A, 400 V, 3PH
60 % bei 41 A, 400 V, 3PH
100 % bei 32 A, 400 V, 3PH
Leerlaufspannung
275 VDC 200-240 V
275VDC 480V
265 VDC 400V
Abmessungen mit Griffen | 442 mm (17,4 Zoll) T; 173 mm (6,8 Zoll) B; 357 mm
(14,1 Zol) H
Gewicht mit Brenner 6,1 m
(20 FuB)
14 kg (31 Ibs.)
15 kg (33 Ibs.)
Gasversorgung Schneiden: Luft (sauber, trocken und dlfrei),
Stickstoff, F5
Fugenhobeln: Luft (sauber, trocken und dlfrei),
Stickstoff, F5
Markieren: Luft (sauber, trocken und dlfrei), Stickstoff
Empfohlener
Eingangsgasdurchfluss 188 I/min bei 5,9 bar (400 scfh 6,7 scfm bei 90 psi)
und -druck
Lange des Netzkabels 3 m (10 FuB)

Stromquellen-Typ Inverter (primér getaktete Stromquelle) - IGBT

Anforderung an Motor-
Antriebsleistung

Elektrischer Wirkungsgrad | 90 %
Recyclingfahigkeit 100 %
Gewihrleistung

12,5 kVA (10 kW) fiir volle 45 A Ausgangsleistung

Stromquelle: 3 Jahre, Brenner: 1 Jahr

www.hypertherm.com



Bestellinformationen

Im Folgenden sind die Standard-Systemkonfigurationen aufgefiihrt, die eine Stromquelle, einen Brenner und ein Werksttickkabel umfassen.

CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland - RCM, Serbien, Vereinigtes

Konigreich - UKCA, in der Ukraine und anderen Landern, in denen sie akzeptiert werden. Langer 180°-

°-
ol Maschinenbrenner

15°-Handbrenner

Langer 180°-

CCC - fiir den Einsatz in China. 75°-Handbrenner Maschinenbrenner

und 75°-Handbrenner
GSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme von China

. 6,1m | 152m (6,1 m (20 FuB) und 152m | 7,6 m (25 FuB) und
Lange des Brennerschlauchpalkets | o ¢ ey 5’y 76m@sFug) | 0" D) (G0FuB) 61 m (20 Fub)
v = mit Fernstartschalter v v
Powermax45 SYNC® - Stromquellen Handgerit Mechanisiert
CSA-Standard-Stromquelle 230 V 088560 | 088561 088564
GSA-Stromquelle mit CPC-Anschluss und Spannungsteiler 230 V 088562 | 088563 088580 | 088582 | 088581 088583
GSA-Stromquelle mit CPC-Anschluss, Spannungsteiler-Baukarte und
; 088584
seriellem Anschluss 230 V
CE-/CCC-Standard-Stromquelle 400 V 088565 | 088566
CE-/CCC-Stromquelle mit CPC-Anschluss und Spannungsteiler 400 V | 088567 088585 088586
CE-/CCC-Standard-Stromquelle 230 V 088568
CE-/CCC-Stromquelle mit CPC-Anschluss und Spannungsteiler 230 V | 088569 088587
Benutzerdefinierte Konfigurationen
Wabhlen Sie Stromquelle, Brenner, Werksttickkabel, Einsatz und andere
Komponenten aus.
Optionen fiir die Stromquelle
CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland -
RCM, Serbien, Vereinigtes Kanigreich - UKCA, in der Ukraine .
d anderen Lindern, in denen sie akzeptiert werd o U
und an faren arll ern, 'm e.nen sie akzeptiert werden. Mit CPC- e
CCC - fiir den Einsatz in China Standard | Anschluss und |Spannungsteiler
CSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme Spannungsteiler | und seriellem
v China Anschluss Werkstiickkael
Handklemme | C-Klemme | Ringkabelschuh
Powermax45 SYNC 230 V CSA 088570 088571 088572 18 (25 Fub) 993125 993194 993200
Powermax45 SYNC 480 V CSA 088573 15,2 m (50 Fub) 993196 993195 923901
Powermax45 SYNC 400 V CE/CCC 088574 088575 088576 28m(I5RE) | 223127 993196 993902
Powermax45 SYNC 230 V CE/CCC 088577 088578 088579
Kabeloptionen
Steuerkabel
CNC, CNC, CNC. D-Sub-Stecker RS-485 serielle RS-485 serielle
Kabellange Fernstartschalter | Flachsteckeranschluss, Flachsteckeranschluss, et’eilte Spannun ’ Kommunikation, Kommunikation,
geteilte Spannung keine geteilte Spannung g p g offenes Ende D-Sub-Stecker
7,6 m (25 FuB) 128650 228350 023206 223048 223236 223239
15,2 m (50 FuB) 128651 228351 023279 123896 223231 223240
22,8 m (75 FuB) 128652

Optionen fiir Powermax-Einsétze

Schneiden mit
Oberflachenkontakt | schneiden

15

428921

Mechanisiert/
mit Abstand

428925

Fugenhobeln
mit max.
Entfernung

428932

Fugenhobeln
mit max.
Kontrolle

428933

Einsatz-Optionen fiir Sonderanwendungen

Ohmscher-
Ring-Set

428895

*Set enthélt drei Ohmscher-Ring-Clips (420580).

428928

Handgerat | Mechanisiert

428926

|

HyAccessm

Schneiden mit
Oberflachen- | Fugenhobeln | Mechanisiert
kontakt

|

www.hypertherm.com

17



Powermax65 SYNC
Schneid- und Fugenhobelleistung
Schneidleistung Strke Schnittgeschwindigkeit
Empfohlen 20 mm (3/4 Zoll) 500 mm/min (20 Zoll/min.)
25 mm (1 Zoll) 250 mm/min (10 Zoll/min.)

Trennschnitt

(Schneiden im 32 mm (1 1/4 Ioll) 125 mm/min (5 Zoll/min.)
Handbetrieh)

Lochstechen* 16 mm (5/8 Zoll)

*Lochstech-Nennwerte im Handbetrieb oder mit automatischer Brennerhdhensteuerung
Fugenhobelleistung Metallentfernungsrate Rillenprofil

) 2,9 mm (0,11 Zoll) T x 6,4 mm

Typisches Fugenhobeln | 4,0 kg (8,8 Ibs.) pro Stunde (0250l) B

9 kw

B |t *
65A %139V + 1.000 = ,0 kW

*Hihere Ausgangsspannung am Brenner und effizient gestaltete VerschleiBiteile sorgen fiir einen
schnelleren, saubereren Schnitt.

Das bevorzugte Schneidwerkzeug unserer

Kunden in folgenden Branchen:

= Werkstatten/Metallverarbeiter

= Fertigung von Lkw und Anhangern

= HLK-/Installationsfirmen

= Bildungseinrichtungen/Berufsschulen

= Wartung von Landmaschinen/Geréten

Spezifikationen

CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland - RCM, Serbien,
Vereinigtes Konigreich - UKCA, in der Ukraine und anderen Landern, in denen sie

akzeptiert werden.

CCC - fiir den Einsatz in China.

GSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme von China

Eingangsspannung (% 10 %)

200-480 V, 1PH, 50/60 Hz

200-600 V, 3PH, 50/60 Hz

3807400 V, 3PH, 50/60 Hz

Eingangsstrom bei 9 kW
200/208/240/480 V/, 1PH, 52/50/44/22 A
200/208/240/480/600 V, 3PH 32/31/21/13/13 A
3807400V, 15,5/15 A

Ausgangsstrom 20-65 A

Nenn-Ausgangsspannung 139VDC

Einschaltdauer (ED) bei 40 °C (104 °F)

50 % bei 65 A, 230-600 V, 1PH/3PH

40 % bei 65 A, 200-208 V, 1PH/3PH

100 % bei 46 A, 230-600 V, 1PH/3PH

50 % bei 65 A, 380-400V, 3PH

100 % bei 46 A 380-400 V, 3PH

Leerlaufspannung

295 \iDC

270 VDC

Abmessungen mit Griffen

483 mm T; 233 mm B; 430 mm H
(19 Zoll T; 9,2 Zoll B; 17 Zoll H)

Gewicht mit Brenner 7,6 m (25 FuB)

21,8 kg (61,7 Ibs.)

e

24,1 kg (52,7 Ibs.)

Gasversorgung

Saubere, trockene, dlfreie Luft oder Stickstoff

Optimaler Eingangsgasdruck

7,6-8,3 bar (110-120 psi)

Maximaler Eingangsgasdruck | 52 bar (75 psi)
Empfohlener Schneiden:
Eingangsgasdurchfluss 210 I/min bei 5,9 bar, (450 scfh, 7,5 scfm bei 85 psi)
und -druck

Fugenhobeln:

210 I/min bei 4,8 bar, (450 scfh, 7,5 scfm bei 70 psi)
Linge des Netzkabels 3 m (10 FuB)

Stromquellen-Typ

Inverter (primér getaktete Stromquelle) - IGBT

Anforderung an Motor-

15 kW bzw. 18,7 KVA fiir volle Ausgangsleistung von

Antriebsleistung 65A
Elektrischer Wirkungsgrad 9N2%
Recyclingfahigkeit 100 %

Gewihrleistung

Stromquelle: 3 Jahre, Brenner: 1 Jahr
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Bestellinformationen
Im Folgenden sind die Standard-Systemkonfigurationen aufgefiihrt, die eine Stromquelle, einen Brenner und ein
Werkstiickkabel umfassen.

CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland - RCM, Serbien,
Vereinigtes Konigreich - UKCA, in der Ukraine und anderen Landern, in denen
sie akzeptiert werden.

Langer
180°-Maschinen-
brenner und
75°-Handbrenner

75°-
und 15°-
Handbrenner

Langer 180°-Maschinenbrenner

75°-Handbrenner
CCC - fiir den Einsatz in China.

CSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme von China

Liinge des Brennerschlauchoakets 76m | 152m 76m 76m 10,7 m 152 m 10,7 m/7,6 m
; P (25 FuB) | (50 FuB)| (25 FuB) (25 FuB) (35 FuB) (50 FuB) (35 FuB/25 FuB)
v = mit Fernstartschalter v v v
Powermax65 SYNC® - Stromquellen Handgerit Mechanisiert
Standard-Stromquelle 083356 | 083357 083360
Standard-Stromquelle 083343 | 083344 083347
Stromquelle mit CPC-Anschluss und Spannungsteiler 083358 | 083359 083362 | 083327 083363 | 083364 083365
Stromquelle mit CPC-Anschluss und Spannungsteiler 083345 | 083346 083348 | 083349 083361 | 083350 083351
Stromqyelle mit CPC-Anschluss, Spannungsteiler 083366 083377 083367
und seriellem Anschluss
Stromqyelle mit CPC-Anschluss, Spannungsteiler 083352 083375 083376
und seriellem Anschluss
* Mit Werksttickkabel mit Ringkabelschuh
Benutzerdefinierte Konfigurationen
Wibhlen Sie Stromquelle, Brenner, Werksttickkabel, Einsdtze und andere
Komponenten aus
Optionen fiir die Stromquelle Werkstiickkabel
CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland -
RCM, Serbien, Vereinigtes Kanigreich - UKCA, in der Ukraine Mit CPC-
und anderen Landern, in denen sie akzeptiert werden. it CPC- Anschluss, Handklemme | C-Klemme | Ringkabelschuh
CCC - fiir den Einsatz in China Standard | Anschluss und | Spannungsteiler 6m 993125 993194 993900
CSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme Spannungsteiler | und seriellem (25 Fub)
von China Anschluss 152m
(50 Fu) 223126 223195 223201
228m
(75 Fu) 223121 223196 223202
Powermax65 SYNC 380-400 V 083368 083369 083370
Powermax65 SYNC 200-600 V 083371 083372 083373
Kaheloptionen
Steuerkabel
CNC, CNC, CNC. D-Sub-Stecker RS-485 serielle RS-485 serielle
Kabellange Fernstartschalter Flachsteckeranschluss, | Flachsteckeranschluss, et’eilte Spannun ’ Kommunikation, Kommunikation,
geteilte Spannung keine geteilte Spannung g p g offenes Ende D-Sub-Stecker
7,6 m (25 FuB) 128650 228350 023206 223048 223236 223239
15,2 m (50 FuB) 128651 228351 023279 123896 223231 223240
22,8 m (75 FuB) 128652

Optionen fiir Powermax-Einsétze

Einsatz-Optionen fiir Sonderanwendungen

Schneiden mit | Mechanisiert/ | Fugenhobeln | Fugenhobeln HyAccessm
Oberflachen- | mit Abstand | mit max. mit max. Ohmscher- FlushCut Schneiden mit
kontakt schneiden Entfernung Kontrolle Ring-Set Handgerdt | Mechanisiert | Oberflachen- | Fugenhobeln | Mechanisiert
45 428927 428925 kontakt
65 | 428931 | d4osasp | (092 | 28933 42883T I fgpg 428 | 428926
*Set enthilt drei Ohmscher-Ring-Clips (420580). 65 | 428952 428984 428987 | 528079
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Powermax85 SYNC

Schneid- und Fugenhobelleistung

Schneidleistung Stirke Schnittgeschwindigkeit

Empfohlen 25mm 500 mm/min (20 Zoll/min.)
32 mm (1 1/4 Zoll) 250 mm/min (10 Zoll/min.)

Trennschnitt

(Schneiden im 38 mm (1 1/2 Zoll) 125 mm/min (5 Zoll/min.)

Handbetrieh)

Lochstechen* 20 mm (3/4 Zoll)

*Lochstech-Nennwerte im Handbetrieb oder mit automatischer Brennerhdhensteuerung

Fugenhobelleistung Metallentfernungsrate Rillenpraofil
) 3,2mm (0,12 Zoll) T x 6,8 mm
Typisches Fugenhobeln | 8,2 kg (18,2 1bs.) pro Stunde (026 01) B

e
rENeresting 85Ax 143V + 1,000 = 122 KW

*Hiihere Ausgangsspannung am Brenner und effizient gestaltete Verschleibteile sorgen fiir einen
schnelleren, saubereren Schnitt.

Das bevorzugte Schneidwerkzeug unserer

Kunden in folgenden Branchen:

= Auftragswerkstatten und allgemeine Fertigung
= Fertigung von Lkw und Anhangern
= Fertigung von Tanks und Kesseln

= Instandhaltung in Betriebshofen und Herstellung
von Waggons

= Abriss und Verwertung von Metallabfallen

= Wartung von Landmaschinen/Geréten

Spezifikationen

CCC - fiir den Einsatz in China

CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland - RCM, Serbien, Vereinigtes
Konigreich - UKCA, in der Ukraine und anderen Landern, in denen sie akzeptiert werden.

CSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme von China

Eingangsspannung ( 10 %)

200-480 V, TPH, 50/60 Hz

200-600 V, 3PH, 50/60 Hz

400V, 3PH, 50/60 Hz

Eingangsstrom bei 12,2 kW

200/208/240/480 V, 1PH 70/68/58/29 A

200/208/240/480/600 Vi, 3PH, 42/40/35/18/17 A

3807400 V, 3PH 20,5/19,5 A

Ausgangsstrom

25-85 A

Nennausgangsspannung

143 VDC

Einschaltdauer (ED) bei 40 °C (104 °F)

60 % bei 85 A, 230-600 V, 3PH

60 % bei 85 A, 480 V, 1PH

50 % bei 85 A, 240 V, 1PH

50 % bei 85 A, 200-208 V, 3PH

40 % bei 85 A, 200-208 V, 1PH

100 % bei 66 A, 230-600 V, 1PH/3PH

60 % bei 85 A, 380-400 V, 3PH

100 % bei 66 A 380-400 V, 3PH

Leerlaufspannung

305 VDC

210 VDC

Abmessungen mit Griffen

Gewicht mit Brenner 7,6 m (25 Fufl)

483 mm T; 233 mm B; 430 mm H (18 Zoll T;
9,2 Zoll B; 17 Zoll H)

32 kg (67 Ibs.)

23,5 kg (52 Ibs.)

Gasversorgung

Optimaler Eingangsgasdruck

Saubere, trockene, dlfreie Luft oder Stickstoff
7,6-8,3 bar (110-120 psi)

Maximaler Eingangsgasdruck | 5,2 bar (75 psi)

Schneiden:
Empfohlener 210 I/min bei 5,9 bar, (450 scfh, 7,5 scfm bei 85 psi)
Eingangsgasdurchfluss i
und -druck Fugenhobeln:

210 |/min bei 4,8 bar, (450 scfh, 7,5 scfm bei 70 psi)
Lange des Netzkabels 3 m (10 FuB)

Stromquellen-Typ

Inverter (primér getaktete Stromquelle) - IGBT

Anforderung an Motor-
Antriebsleistung

20 kW bzw. 25 KVA fiir volle Ausgangsleistung von 85 A

Elektrischer Wirkungsgrad

919%

Recyclingfahigkeit

100 %

Gewihrleistung

Stromquelle: 3 Jahre, Brenner: 1 Jahr
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Bestellinformationen

Im Folgenden sind die Standard-Systemkonfigurationen aufgefiihrt, die eine Stromquelle, einen Brenner und ein Werkstlickkabel umfassen.

CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland - RCM, Serbien,
Vereinigtes Kanigreich - UKCA, in der Ukraine und anderen Landern, in denen sie
akzeptiert werden.

Langer 180°-
Maschinen-
brenner
und 75°-
Handbrenner

75°-
und 15°-
Handbrenner

Langer 180°-Maschinenbrenner

75°-Handbrenner
CCC - fiir den Einsatz in China.

CSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme von China

Linge des Brennerschlauchoakets 76m | 152m 76m 76m 10,7 m 152 m 10,7 m/76 m
g ’ (25 FuB) | (50 FuB)| (25 FuB) (25 FuB) (35 FuB) (50 FuB) (35 FuB/25 FuB)
v = mit Fernstartschalter v v v
Powermax85 SYNC® - Stromquellen Handgerit Mechanisiert
Standard-Stromquelle 087196 | 087197 087200
Standard-Stromquelle 087183 | 087184 087187
Stromquelle mit CPC-Anschluss und Spannungsteiler 087198 | 087199 087201 | 087202 087203 087204
Stromquelle mit CPC-Anschluss und Spannungsteiler 087185 | 087186 087207 | 087189 087208 | 087190
Strpmquelle mit CPC-Anschluss, Spannungsteiler und 087205 | 087220 087206
seriellem Anschluss
Strpmquelle mit CPC-Anschluss, Spannungsteiler und 087192 087218 * 087219 *
seriellem Anschluss
* Mit Werkstiickkabel mit Ringkabelschuh
Benutzerdefinierte Konfigurationen
Wihlen Sie Stromquelle, Brenner, Werkstiickkabel, Einsatz und andere Komponenten aus.
Optionen fiir die Stromquelle
CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland - RCM, "
Serbien, Vereinigtes Konigreich - UKCA, in der Ukraine und anderen Mit CPC- Werkstickkabe
Landern, in denen sie akzeptiert werden. Mit CPC- Anschluss, .
CCC - fiir den Einsatz in China Standard | Anschluss und |Spannungsteiler Handidemme | G-Klemme | Ringkabelschuh
Spannungsteiler| und seriellem 16m
CSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme von China - . Anschluss (25 Fub) 223035 223203 223209
152 m
Emm (50 Fu) 223034 223204 223210
228 o mas | oaamws | o
Powermax85 SYNC 380-400 V 087210 087211 087212 (75 Fu)
Powermax85 SYNC 200-600 V 087213 087214 087215
Kabeloptionen
Steuerkabel
CNC, CNC, CNC. D-Sub-Stecker RS-485 serielle RS-485 serielle
Kabellange Fernstartschalter Flachsteckeranschluss, | Flachsteckeranschluss, et,eilte Spannun ' Kommunikation, Kommunikation,
geteilte Spannung keine geteilte Spannung g p 0 offenes Ende D-Sub-Stecker
7,6 m (25 FuB) 128650 228350 023206 223048 223236 223239
15,2 m (50 FuB) 128651 228351 023279 123896 223231 223240
22,8 m (75 FuB) 128652

Optionen fiir Powermax-Einsétze

Einsatz-Optionen fiir Sonderanwendungen

Schneiden mit | Mechanisiert/ | Fugenhobeln | Fugenhobeln HyAccessm
Oberflachen- | mit Abstand | mit max. mit max. Ohmscher- FlushCut Schneiden mit
kontakt schneiden Entfernung | Kontrolle Ring-Set Handgerit | Mechanisiert | Oberflichen- | Fugenhobeln | Mechanisiert
45 428927 428925 kontakt
65 428931 428930 198932 198933 | 498895 30-45 428928 | 428926
8 428935 428934 % 128852 428984 428987 528079
*Set enthélt drei Ohmscher-Ring-Clips (420580). 85 426953
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Powermax105 SYNC
Schneid- und Fugenhobelleistung
Schneidleistung Stirke Schnittgeschwindigkeit
Empfohlen 32 mm 500 mm/min (20 Zoll/min.)
38 mm (11/2 Zoll) 250 mm/min (10 Zoll/min.)

Trennschnitt

(Schngiden im 50 mm (2 Zoll) 125 mm/min (5 Zoll/min.)
Handbetrieh)

Lochstechen* 22 mm (7/8 Zoll)

*Lochstech-Nennwerte im Handbetrieb oder mit automatischer Brennerhdhensteuerung
Fugenhobelleistung Metallentfernungsrate Rillenprofil

6,6 mmTx6,2 mm B

Typisches Fugenhobeln | 8,6 kg (19,1 Ibs.) pro Stunde

(0,26 Z0l1 Tx 0,24 Zoll B)

Brennerleistung** 168
! 105Ax 160V + 1.000 = 16,8 kW

**Hahere Ausgangsspannung am Brenner und effizient gestaltete VerschleiBteile sorgen fiir einen
schnelleren, saubereren Schnitt.

Das bevorzugte Schneidwerkzeug unserer

Kunden in folgenden Branchen:

= Schiffbau/Schiffsreparatur
= Fertigung von Lkw und Anhangern
= Tank- und Druckbehélterherstellung

= Instandhaltung in Betriebshéfen und Herstellung
von Waggons

= Abriss und Verwertung von Metallabfallen

= Wartung von Landmaschinen/Geréaten

Spezifikationen

CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland - RCM, Serbien, Vereinigtes
Konigreich - UKCA, in der Ukraine und anderen Landern, in denen sie akzeptiert werden.

CCC - fiir den Einsatz in China.

CSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme von China

Eingangsspannung ( 10 %)

200-600 V, 3PH, 50/60 Hz

380-400 V, 3PH, 50/60 Hz

Eingangsstrom bei 16,8 kW

200/208/240/480/600 V,
3PH, 58/56/49/25/22 A

230/400V, 3PH, 50/29 A
3807400V, 3PH, 30/28 A

Ausgangsstrom

30-105A

Nennausgangsspannung

160 VDC

Leerlaufspannung

Einschaltdauer (ED) bei 40 °C (104 °F)

70 % bei 105 A, 240V, 3PH

80 % bei 105 A, 480-600 V, 3PH

100 % bei 94 A 480-600 V, 3PH

100 % bei 88 A, 240V, 3PH

80 % bei 105 A, 400V, 3PH

100 % bei 94 A, 400V, 3PH

100 % bei 88 A, 230V, 3PH

300 vDC

288 VDC

Abmessungen mit Griffen

Gewicht mit Brenner 7,6 m (25

Gasversorgung

592 mm D; 274 mm B; 508 mm H
(23,3 Zoll T; 10,8 Zoll B; 20,0 Zoll H)

FuB)

230-400 V 42,7 kg (94 Ibs.)

400V: 39,4 kg (87 Ibs.)
Saubere, trockene, dlfreie Luft oder Stickstoff

Optimaler Eingangsgasdruck

7,6-8,3 bar (110-120 psi)

Maximaler Eingangsgasdruck

5,5 bar (80 psi)

Empfohlener
Eingangsgasdurchfluss
und -druck

Lange des Netzkabels
Stromquellen-Typ

Anforderung an Motor-
Antriebsleistung

Elektrischer Wirkungsgrad
Recyclingfahigkeit
Gewihrleistung

Schneiden:

260 |/min bei 6,2 bar, (550 scfh, 9,1 scfm bei 90 psi)

Fugenhobeln:

260 I/min bei 4,8 bar, (550 scfh, 9,1 scfm bei 70 psi)
3m (10 FuB)

Inverter (primér getaktete Stromquelle) - IGBT

30 kW bzw. 37,5 KVA filr volle Ausgangsleistung
von 105 A

91 %
100 %

Stromquelle: 3 Jahre, Brenner: 1 Jahr
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Bestellinformationen

Im Folgenden sind die Standard-Systemkonfigurationen aufgefiihrt, die eine Stromquelle, einen Brenner und ein Werkstiickkabel umfassen.

CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland - RCM, Serbien, Vereinigtes
Konigreich - UKCA, in der Ukraine und anderen Landern, in denen sie akzeptiert werden.

CCC - fiir den Einsatz in China.

CGSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme von China

75°-
Handbrenner

75°-
und

15°-Hand-

brenner

Langer 180°-Maschinenbrenner

Langer 180°-
Maschinen-
brenner und
75°-Hand-
brenner

Linge des Brennerschiauchoakets 76m | 152m | 76m 76m 10,7 m 152 m 10,7 m/76 m
0 p (25 FuB) | (50 FuB)| (25 FuB) (25 FuB) (35 FuB)| (50 FuB)  |(35 FuB/25 FuB)
v = mit Fernstartschalter v v v
Powermax105 SYNC™ - Stromquellen Handgerit Mechanisiert
Standard-Stromquelle 380-400 V 059690 | 059691 | 059692
Standard-Stromquelle 230-400 V 059679 | 059680
Standard-Stromquelle 200-600 V 059625 | 059626 | 059634
Stromquelle mit CPC-Anschluss und Spannungsteiler 380-400V | 059679 | 059680 059694 | 059693 059695 | 059681
Stromquelle mit CPC-Anschluss und Spannungsteiler 230-400 V 059682 059683
Stromquelle mit CPC-Anschluss und Spannungsteiler 059627 | 059628 059636 | 059637 059639 | 059638 059687
Strpmquelle mit CPC-Anschluss, Spannungsteiler und 050697 | 059765 050698
seriellem Anschluss
Stromquelle mit CPC-Anschluss, Spannungsteiler und seriellem
Anschluss 380-400 V 059712 | 038764
Stromquelle mit CPC-Anschluss, Spannungsteiler und seriellem .
Anschiuss 230-800V 059684 | 059762 059763
* Mit Werkstickkabel mit Ringkabelschuh
Benutzerdefinierte Konfigurationen
Wihlen Sie Stromquelle, Brenner, Werkstiickkabel, Einsatz und andere Komponenten aus.
Optionen fiir die Stromquelle
CE - filr den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland - RCM, Werkstiickkabel
Serbien, Vereinigtes Konigreich - UKCA, in der Ukraine und anderen Mit GPC-
Landern, in denen sie akzeptiert werden. Mit CPC- Anschluss,
CCC - fiir den Finsatz in China Standard sAnsc:hlusstu[lld Spaznungs]tleiler o Handklemme | C-Klemme | Ringkabelschuh
pannungsteiler | und seriellem 6m
CSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme von China Anschluss (25 Fub) 223254 223281 223284
152m
(50 ) 223255 223288 223285
Powermax105 SYNC 380-400 V 059708 059709 059710 228m
i 223256 223289 223286
Powermax105 SYNC 230-400 V 059701 059702 059703 (75 Fub)
Powermax105 SYNC 200-600 V 059704 059705 059706
Kabeloptionen
Steuerkabel
CNC, CNC, CNC. D-Sub-Stecker RS-485 serielle RS-485 serielle
Kabellange Fernstartschalter Flachsteckeranschluss, | Flachsteckeranschluss, et,eilte Spannun " | Kommunikation, offenes Kommunikation,
geteilte Spannung keine geteilte Spannung g p g Ende D-Sub-Stecker
7,6 m (25 FuB) 128650 228350 023206 223048 223236 223239
15,2 m (50 FuB) 128651 228351 023279 123896 223231 223240
22,8 m (75 FuB) 128652

Optionen fiir Powermax-Einséitze

Einsatz-Optionen fiir Sonderanwendungen

Schneiden mit | Mechanisiert/ | Fugenhobeln | Fugenhobeln m HyAccessm
Oberfldchen- | mit Ah.stand mit max. mit max. I]!1mscher- FlushCut Schneiden mit
kontakt schneiden Entfernung | Kontrolle Ring-Set Handgerit | Mechanisiert | Oberflichen- | Fugenhobeln | Mechanisiert
45 428921 428925 kontakt
65 428931 428930 428932 428933 128895 30-45 428928 428926
85 428935 428934 65 428952
105 | 428937 | 428936 | 428938 | 428939 85 | 428953 426084 | 428987 | 528079
*Set enthéilt drei Ohmscher-Ring-Clips (420580). 105 | 428954
www.hypertherm.com 23




Powermax125

Empfohlene Schneidleistung 38 mm (1 1/2 Zoll)

Trennschnittleistung 57 mm (2 1/4 Zoll)
Professionelle Qualitat

Der Powermax125 gehdrt zur Powermax®-Familie und verfiigt Giber eine Einschaltdauer von
100 % fir die hdchsten Anspriiche beim Schneiden im Handbetrieb, mechanisierten oder

robotergestiitzten Schneiden und Fugenhobeln.

Hauptvorteile fiir Unternehmen

Hoéhere Produktivitat

Schneid- und Fugenhobelkapazitit der Powermax125

Erledigt Auftrédge schneller als Autogen mit fiinf Mal
héheren Schnittgeschwindigkeiten bei 12 mm (1/2 Zoll)
starkem unlegiertem Stahl

Minimierung der Betriebskosten

Viermal langere Standzeit der VerschleiBteile als
andere Gerdte in diesem Stromstérkebereich

Weniger Nacharbeiten

Ausgezeichnete Schnitt- und Fugenhobelqualitét
verringert den Zeitaufwand fiir Schleifen und
Kantenvorbereitung

Powermax125. Maximale Kraft und Leistung.

Die Powermax125 schneidet stérkere Metalle schnell und
erledigt Ihre schwierigsten Schneid- und Fugenhobelarbeiten
im Handumdrehen. Sie bietet eine Einschaltdauer von 100 %
flir eine maximale Betriebszeit und ist somit das bevorzugte
System flir viele mechanisierte oder robotergestitzte
Schneidauftrdge. Die Smart Sense™-Technologie passt den
Gasdruck automatisch an, damit Sie sich auf den Auftrag
konzentrieren kdnnen und nicht auf die Konfiguration achten
mussen.

Schneidleistung Starke Schnittgeschwindigkeit

Empfohlen 38 mm (1 1/2 Zoll) 457 mm/min (18 Zoll/min.)
44 mm (1 3/4 Zoll) 250 mm/min (10 Zoll/min.)

Trennschnitt

(Schneiden im 57 mm (2 1/4 Zoll) 125 mm/min (5 Zoll/min.)

Handbetrieh)

Lochstechen™ 25 mm (1 Zoll)

*Lochstech-Nennwerte im Handbetrieb oder mit automatischer Brennerhihensteuerung

Fugenhobelleistung Metallentfernungsrate

Typisches
Fugenhobeln

12,52 kg/h (21,6 Ibs/h)

Rillenpraofil

4,3-19 mm T x 6,1-9,9 mm B
(0,17-0,31 Zoll T x 0,24-0,39 Zoll B)

Brennerleistung**

125Ax 175V +1.000 = 21,9 kKW

**Hiihere Ausgangsspannung am Brenner und effizient gestaltete Verschleifteile sorgen fiir
einen schnelleren, saubereren Schnitt,

Mit der Powermax125 erledigen Sie
lhre schwierigsten Schneid- und
Fugenhobelarbeiten im Handumdrehen.

DIE BESTE
INVESTITION

IST DIE IN IHRE
LEISTUNG
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Das bevorzugte Schneidwerkzeug unserer

Kunden in folgenden Branchen:

= Schiffbau/Schiffsreparatur
= Fertigung von Lkw und Anhéangern
= Tank- und Druckbehélterherstellung

= Instandhaltung in Betriebshofen und Herstellung von
Waggons

= Abriss und Verwertung von Metallabféllen

= Wartung von Landmaschinen/Geréten

Produktmerkmale im Blickpunkt:

Einfache Bedienung

Das Einstellen des Luftdrucks entféllt — dank der Smart
Sense™-Technologie ist er immer korrekt eingestellt

Schneiden mit Oberfldchenkontakt bei voller
Ausgangsleistung mit patentiertem Schutzschild, das die
Bartbildung fiir reibungsloseres Schneiden reduziert

Ausgezeichnete Schnitt- und Fugenhobelqualitét verringert
den Zeitaufwand fiir Schleifen und Kantenvorbereitung

Die Erkennung des Standzeit-Endes der Elektrode schiitzt
Brenner und Werksttick vor Beschédigung, indem die
Stromversorgung sofort unterbrochen wird, wenn die
Elektrode zu stark abgenutzt ist

Maximierung der Betriebszeit durch 100 % Einschaltdauer

Niedrige Betriebskosten

Elf Duramax® Hyamp™-Brennertypen sorgen fiir
Vielseitigkeit beim Schneiden im Handbetrieb und
ermdglichen tragbare Automatisierung, X-Y-Tisch-
Schneiden, Schneiden mit groBerer Reichweite sowie
Robotik-Schneiden.

Sechs verschiedene VerschleiBteile fiir das Schneiden mit
Oberflachenkontakt, das Schneiden komplexer Strukturen,
bundiges Schneiden, mechanisiertes Schneiden sowie
Fugenhobeln mit maximaler Kontrolle und Entfernung

Branchenfiihrende Zuverlassigkeit

Es ist bekannt, dass Powermax-Plasmaschneider oft
jahrzehntelang im Einsatz sind und Wartungsaufwand und
Ausfallzeiten dadurch minimiert werden.

Stromquellen und Brenner sind fiir raue
Industrieumgebungen ausgelegt

Alle Powermax-Komponenten werden auf zuverldssige
Leistung unter schwierigen Bedingungen getestet

Die SpringStart™-Technologie gewahrleistet konstantes
Starten und einen zuverldssigeren Brenner

Spezifikationen

denen sie akzeptiert werden.

CCC - fiir den Einsatz in China.

CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland - RCM, Serbien,
Vereinigtes Konigreich - UKCA, in der Ukraine und anderen Landern, in

GSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme von China

Eingangsspannung (£ 10 %)

4807600 V, 3PH, 50/60 Hz

380V, 3PH, 50/60 Hz

;

400V, 3PH, 50/60 Hz

Eingangsstrom bei 12,2 kW

480/600V, 31/24 A

380V, 3PH, 38 A

;

400V, 3PH, 36 A

Ausgangsstrom

30-125A

Nenn-Ausgangsspannung

175VDC

Einschaltdauer (ED) bei 40 °C (104 °F)

100 % bei 125 A, 480/600 V, 3PH

e

100 % bei 125 A, 380/400 V, 3PH

Leerlaufspannung

320 VDC

280 VDC

305 VDC

Abmessungen mit Griffen

592 mm D; 274 mm B; 508 mm H
(23,3 Zoll T; 10,8 Zoll B; 20,0 Zoll H)

Gewicht mit Brenner 7,6 m (25 Fufl)

480V 47,9 kg (105,7 Ibs)

600V, 47,5 kg (104,7 Ibs)

380V,45,2 kg

400V, 48,9 kg

Gasversorgung

Saubere, trockene, dlfreie Luft oder Stickstoff

Optimaler Eingangsgasdruck

7,6-8,3 bar (110-120 psi)

Maximaler Eingangsgasdruck | 5,5 bar (80 psi)
Schneiden:
Empfohlener 260 I/min (550 scfh) bei 5,9 bar (85 psi)
Eingangsgasdurchfluss
und ~druck Fugenhobeln:

212 |/min (450 scfh) bei 4,1 bar (60 psi)

Lange des Netzkabels

3m (10 FuB)

Stromquellen-Typ

Inverter (primér getaktete Stromquelle) - IGBT

Anforderung an Motor-
Antriebsleistung

40 kW bzw. 50 VA fiir volle Ausgangsleistung
von 125 A

Elektrischer Wirkungsgrad

91-92 %

Recyclingfahigkeit

100 %

Gewihrleistung

Stromquelle: 3 Jahre, Brenner: 1 Jahr

www.hypertherm.com
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Bestellinformationen

Im Folgenden sind die Standard-Systemkonfigurationen aufgefiihrt, die eine Stromquelle, einen Brenner und ein Werksttickkabel umfassen.

CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien

und Neuseeland - RCM, Serbien, Vereinigtes
Kanigreich - UKCA, in der Ukraine und anderen
Landern, in denen sie akzeptiert werden.

CCC - fiir den Einsatz in China.

Langer 180°-
Maschinen-
brenner und
85°-Hand-
brenner

85°-
und 15°-
Handbrenner

85°-
Handbrenner

Langer 180°-Maschinenbrenner

CSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien,
mit Ausnahme von China

Linge des 76m | 152m  76m 76m (257F’ﬁn';'mit 152m (50‘2;fﬂ;“mit 107 m/76m
Brennerschlauchpakets (25 FuB)| (50 FuB) (25 FuB) (25FuB)  "Einkabeln (90 FuB) E/A-Kabeln (39Fuf/25FuB)
v =mit
Fernstartschalter e v v
® -
AL L Spa_n nung_s Handgerat Mechanisiert
- Stromquellen konfiguration
380V CCC' | 059556 | 059557 059558 | 059583 059584
Stromquelle mit 400VCE | 050526 059527 059528 | 059572 | 059530 059531 059529
CPC-Anschluss und
Spannungsteilr 180V 059536 059537 059538059569 059539 059540 059541
600V 059546 | 059547 | 059555 | 059570 | | 059552 059553 059554
. 380V ccc' 059560 059561
Stromquelle mit
CPC-Anschluss, 400V 059532 | 059534 059533 | 059535
Spannungsteiler und 480V 059542 059544 059543 | 059545
seriellem Anschluss
600V 059550 | 059548 059551 | 059549

1 Enthélt kein Netzkabel.

Benutzerdefinierte Konfigurationen
Wihlen Sie Stromquelle, Brenner, Werkstiickkabel, VerschleiBteile (siehe Seite 27) und weitere Komponenten aus.

Optionen fiir die Stromquelle
CE - fiir den Einsatz in Europa, Australien und Neuseeland - RCM, Serbien, Vereinigtes
Kanigreich - UKCA, in der Ukraine und anderen Landern, in denen sie akzeptiert werden.

CCC - fiir den Einsatz in China
CSA - fiir den Einsatz in Amerika und Asien, mit Ausnahme von China

Mit CPC-Anschluss und Mit CPC-Anschluss, Spannungsteiler und

seriellem Anschluss

Spannungsteiler

Powermax125 380 /' 059490 059491
Powermax125 400 V 059486 059487
Puwermax125 180V 059488 059489
L Powermax125 600 V 059509 059510
1 Enthélt kein Netzkabel.
Werkstiickkabel
Handklemme C-Klemme Ringkabelschuh
7,6 m (25 Fub) 223292 223298 223295
15,2 m (50 Fuf)) 223293 223299 223296
22,8 m (75 Fufl) 223294 223300 223297
45,7 m (150 Fub) 223131 223144
Kabeloptionen
) CNC, CNC, ONC, D-Sub-Stecker, RS-I!BS §erielle RS-4'85 §erielle
Kabelldnge Fernstartschalter Flachsteckeranschluss, | Flachsteckeranschluss, . Kommunikation, offenes | Kommunikation, D-Sub-
geteilte Spannung keine geteilte Spannung LAY Ende Stecker
7,6 m (25 FuB) 128650 228350 023206 223048 223236 223239
15,2 m (50 FuB) 128651 228351 023279 123896 223231 223240
22,8 m (75 FuB) 128652
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VerschlgiBteile des Brenners
Diisen und Elektroden sind in unterschiedlichen Mengen verfiigbar. Weitere Informationen hierzu erhalten Sie bei lhrem Vertriebspartner,

Schutzschild/
VerschleiBteiltyp Brennertyp ‘ Stromstérke ‘ Diise ‘ Deflektor Brennerkappe Wirbelring ‘ Elektrode
45 420158 420172
Schneiden mit Oberflachenkontakt |Handbrenner 65 420169 420172 220977 220997 22097
125 220875 420000
45 420158 420168
Mechanisiert Maschinenbrenner 65 420169 420168 220977 oder 420156 220997 22097
125/105 220875 220976
FineCut» ;2':;::2”” 5 420151 420152 | 220977 oder 420156 g;g;gg 220971
Fugenhobeln mit max. Entfernung {Hand/Maschine 30-125 420001 420112 220977 220997 220971
Fugenhobeln mit max. Kontrolle  |Hand/Maschine 30-125 420001 420509 220977 220997 22097

1 Brennerkappe fiir chmsche Abtastung

Brenneradapter und die Powermax-Einsatz-Plattform

Fir Powermax4be XP/65/85/105-Gerate

Kompatibilitdt

Der Brenner-Adapter ermdglicht die Umstellung auf die Plattform
fur Einsatz-VerschleiBteile, wenn Sie die folgenden Gerate und
Brennertypen haben.

Gerdt Brennertyp Teile-Nummer
Powermax45 XP | Duramax® Lock, manuell und
mechanisiert
Powermax6h 428951
Duramax manuell, mechanisiert und
Powermax85 N
robotergestiitzt
Powermax105

* Nicht zur Verwendung mit Duramax-Nachriistbrennern fiir Powermax1000/1250/1650 empfohlen
= Nicht mit Duramax Hyamp™-Standard- oder langen Brennern kompatibel

* Die Plattform filr Einsatz-VerschleiBteile gehdrt bei den neuen Powermax45 SYNC/
65 SYNC/85 SYNC/105 SYNC-Geraten mit SmartSYNC®-Brennern zur Standardausstattung
(kein Adapter erforderlich)

Steigen Sie um auf die revolutionére Powermax-Einsatz-

VerschleiBteil-Plattform und installieren Sie einen
Brenner-Adapter.
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Zubehor

Persdnliche Schutzausriistung

Brennerzubehir

Adapter fiir Hyamp-Brenner
Doppel-Gesichtsschutz 498495

127239 Ténungsnummer 6

127103 Tonungsnummer 8

i

Leder-Schneidhandschuhe
127169

Hitzeschild fir Fugenhobeln Maschinenbrenner-Halterung
128658 T45v; T60/80/100 120595 Durchmesser 1 3/8 Zoll
428347 g:ﬂj?;iﬁgd - 120596 Durchmesser 1 3/4 Zoll
428348 Duramax Hyamp g %

&

Verstellbarer Augenschirm
127416 Tonungsnummer 5

S Schutzbrille fiir Schneidanwendungen Robotikbrenner-Halterung
ANSI Z87.1, CSA 294.3, CE N 228806
017035 Tonungsnummer 5 %
i /

Lernwerkzeug fiir Brenner

Mit dem Brenner-Lernwerkzeug kann
der Bediener den Schneidpfad des
Roboters programmieren, wahrend
er eine Sichtprifung durchfiihrt, dass
der Brenner das Werksttick beim
Schneiden nicht beruhrt.

J Transparenter Augenschutz
017034

W Hochklappbarer Augenschutz
ANSI Z87.1, CSA Z94.3, CE
W 017033 Tonungsnummer 5

429054 fiir SmartSYNC®
Robotikbrenner

429057 fur SmartSYNC® HyAccess-
Robotikbrenner
229456 fir Duramax-Robotikbrenner

229832 fiir Duramax Hyamp-
Robotikbrenner
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Anlagen-Zubehdr

Schneidfiihrungen

Luftfilter-Sets
128647 Nur Filterset

228570 Powermax65/85,
Set und Abdeckung

228890 Powermax105/125,
Set und Abdeckung

011092 Ersatz-Filterelement

428719 Luftfilllterset zum Entfernen
von Ol

Kreisschneideinrichtung

127102 Basis-Duramax®,
Duramax LT, AIR, T30

027668 Deluxe-Duramax,
Duramax LT, AIR, T30

017053 Duramax Hyamp™
027669 Deluxe-SmartSYNC"
017065 Basis-SmartSYNC

Leder-Brenneriiberzug

024877 Schwarzes Leder 7.6 m
(25 FuB)

Rad/Portal-Schneidmaschinen-Sets
229370 Powermax65/85, 65 SYNC /
85 SYNC Rollwagen
229569 Powermax65/85,
65 SYNC /85 SYNC Portal-
Schneidmaschinen-Set
229467 Powermax105/105 SYNC/
125, Rollwagen
229570 Powermax105/
105 SYNC/125, Portal-
Schneidmaschinen-Set

Winkel-Schneidfiihrung
017041

Gerade Magnetkante
017042

o
.

Geréite-Staubschutzhauben
127144 Powermax30/30 XP
127469 Powermax30 AIR

127219 Powermax45/45 XP/
45 SYNC

127301 Powermax65/85
127360 Powermax105/125

Fiihrung zum Fasenschneiden
! 017059 Standard
017058 Duramax Hyamp
| 017066 SmartSYNC

Fernstartschalter

128650 7,6 m (25 FuB)
128651 15,2 m (50 FuB)
128652 22,8 m (75 FuB)
428755 45,7 m (150 FuB)

Magnetiuf (2er-Pack)

® ] HveerTHERM §

Einsatz-Leser

Mit dem Einsatz-Leser und der
Powermax SYNC®-Einsatz-Lese-
App ist es ein Kinderspiel, die in
Powermax-Einsatzen gespeicherten
Daten auszulesen.

528083

Fiihrung zur Brennerausrichtung
Diese wurde fiir das Einstellen
von Maschinenbrennern
entwickelt, um mit einem

y Traktor Fasenschnitte von
hoher Qualitat mit prazisen
Winkeln zu erzielen.

528077
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Powermax-Brenner

Grofe Auswahl an Brenneroptionen

Aktuelle Geréte “ Brennertyp(en)

Gerade Gerade Kurze
Aktuell Handbrenner Handbrenner ~ Maschinenbrenner Maschinenbrenner Robotikbrenner  Lange Brenner
Schlauchpaket
; 30 Duramax®LT 45m (15 Fub)
Powermax30® XP
Schlauchpaket
* 30 LA 45m (15 FuB)
Powermax30 AIR
45
‘Powermaxd5 SYNCe:
65 Schlauchpaket Schlauchpaket
ﬂ‘ﬁ Schlauchpaket | ¢ 4\ chpaket | 76m (25 Fub) 45m (15 Fuf)
- 7,6 m (25 FuB)
Schiauchpaket 76m (25 FuB) | Schlauchpaket Schlauchpaket Schlauchpaket
Powermaxs SYNG W 150 oy | SChiauchpalet 107 m (35 Fuf) 18m(Q5FB) |7 o i
SmartSYNG® ’ 152 m (50 FuB) | Schlauchpaket Schlauchpaket | .’
Schlauchpaket Schlauchpaket
228 m (75 Fuf) Schlauchpaket | 15,2 m (50 FuB) 15,2 m (50 FuB) 152 m (50 Fub)
Scillauchpaket 22,8 m (75 FuB) | Schlauchpaket Schlauchpaket !
85 305 m (100 Fuf) 22,8 m (75 FuB) 22,8 m (75 FuB)
Powermax85 SYNC
v““ )
Powermax105 SYNC
0,6 m (2 FuB)
Schlauchpaket Schlauchpaket optional
Schlauchpaket | SCnauChpalet |y g o g gy | 45 m (15 Fub) 12m (4 FuB)
7,6 m (25 FuB) ,
1,6 m (25 FuB) Schlauchoatket Schlauchpaket Schlauchpaket optional
Schlauchpaket 152m (5pﬂ Fub) 76m (25FuB) | 7,6 m (25 FuB) Schlauchpaket | 1,83 m (6 FuB)
195 Duramax Hyamo™ 15,2 m (50 FuB) Scillauch ket Schlauchpaket Schlauchpaket 7,6 m (25 FuB) | optional
iy Schlauchpaket 28m (7;15 Fub) 10,7 m (35 FuB) | 10,7 m (35 FuB) | Schlauchpaket | Schlauchpaket
22,8 m (75 FuB) Scillauch ket Schlauchpaket Schlauchpaket 15,2 m (50 FuB) | 7,6 m (25 FuB)
Schlauchpaket 51m P 152 m (50 FuB) | 15,2 m (50 FuB) Schlauchpaket
Powermax125 45,7 m (150 Fuf)) R é[] Fuf) Schlauchpaket | Schlauchpaket 15,2m (50 FuB)
228 m (75 FuB) | 45,7 m (150 FuB) Schlauchpaket
45,7 m (150 FuB)
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Powermax SYNC®-Brenneroptionen

Brennertyp Brennertyp

SmartSYNC Powermax45 SYNC/65 SYNC/
85 SYNC/105 SYNC &b

Handbrenner

é*——t—-.’..

Maschinenbrenner

Robotikbrenner ;
Optionen fiir Powermax-Brenner

Brennertyp | Gerdt | Brennertyp

Duramax® LT Powermax30 XP

ART30 Powermax30 AIR ”—

Handbrenner

DuramaxHyamp™  powermax125

Handbrenner

Lang
Anmerkung: Duramax Hyamp-Brenner kinnen
auch mit den Stromquellen Powermax45
XP/65/85/105 verwendet werden. =
Maschinenbrenner

]

Robotikbrenner ¥

www.hypertherm.com
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VerschleiBteilsets

= Powermax® Essential-VerschleiBteilsets wurden entwickelt, um Ihnen die optimale Kombination von Schneid-
VerschleiBteilen fur Inr Powermax-Gerat zu bieten.
= HyAccess™- und FlushCut™-Sets

Doppelpackung Elektroden/Diisen-Set fiir Powermax30 AIR und Powermax30 XP

= GroBpackungen sind glinstiger, wenn ein besonders groBer Bedarf an bestimmten VerschleiBteilen besteht.

Powermax Essential-Verschleifiteilsets

Mechanisiert,
Powermax-Gerdt | Handgerat Mechanisiert ohmsch
Powermax30 AIR 851462
Powermax30 XP 851479
Powermax45 XP 851510 851511 851512
Powermax65 851465 851466 851467
Powermax85 851468 851469 851470
Powermax105 85141 851472 851473
Powermax125 851474 851475 851476

GroBpackungen von Duramax®-Verschleifteilen

Inhalt Teile-Nummer Bestellmenge
Elektrode (220777) 228934 25
Elektrode (220842) 228767 25
— y Diise (220816) 228760 25
Bwormae Diise (220819) 228759 25
Frd nyeerTheRm } Diise (220930) 228761 25
. } Diise (220797) 228762 25
F1 vpesnenm
(EET=— Diise (220941) 228165 25
LAE&/ Diise (220990) 208797 25
Diise (220991) 228796 25
Schutzschild (220992) 228798 10
Schutzschild (220993) 2287199 10
Schutzschild (220817) 228163 10
Schutzschild (220818) 228164 10
fh Doppelpackungen Elektrode/Diise
) & : Powermanx-Gerét Teile-Nummer Verfahren
Powermax30 AR 428350 StandardméBiges Schneiden
Powermax30 XP 428243 StandardmaBiges Schneiden
428244 FineCut®
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FlushCut-Sets

FlushCut-VerschleiBteile ermdglichen das Schneiden so nahe wie mdglich am
Tragermaterial, ohne das Werkstiick zu durchlachern oder zu beschédigen.

Powermax-Gerat Teile-Nummer des Sets | Betriebsstromstarke
Powermax45 XP

Powermax65 428746 15-45 A
Powermax8h

Powermax105 428647 85-105A
Powermax125 428113 85-125 A

HyAccess-Sets
VerschleiBteile mit griBerer Reichweite fiir mehr Sichtbarkeit und besseren Zugang
beim Schneiden oder Fugenhobeln in beengten Platzverhaltnissen.

Teile-Nummer
Powermax-Gerit | Set-Typ des Sets Betriebsstromstarke
Powermax30 XP | Kombination - Schneiden/ 428337
Fugenhobeln
Starter-Set - Schneiden | 428443 15-30A

Starter-Set - Fugenhobeln 428444

Powermax45 XP | Kombination - Schneiden/ 428414
Powermax65h Fugenhobeln

EﬂwermaX?gﬁ Starter-Set - Schneiden | 428445 15-65 A
owermax Starter-Set - Fugenhobeln 428446

Optionen fiir Powermax-Einsétze

Schneiden mit | Mechanisiert/ | Fugenhobeln | Fugenhobeln

Oberflidchen- mit Abstand mit max. mit max. Ohmscher-
kontakt schneiden Entfernung Kontrolle Ring-Set
45 428921 428925
65 428931 428930 428932 428933
428895
85 428935 428934
106 428937 428936 428938 428939

*Set enthalt drei Ohmscher-Ring-Clips (420580).

Einsatz-Optionen fiir Sonderanwendungen

HyAccessm

FlushCut . - Schneiﬂen mit -
Handgerat | Mechanisiert | Oberflachen- | Fugenhobeln | Mechanisiert
kontakt
30-45 128928 428926
B 28952 428984 428987 528079
85 428953
105 428954
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SHAPING POSSIBILITY"

PLASMA | LASER | WASSERSTRAHL | AUTOMATISIERUNG | SOFTWARE | VERSCHLEISSTEILE

Weitere Informationen unter www.hypertherm.com/powermax

Sofern im Begleitmaterial nicht anders angegeben, sind alle Marken das Eigentum von Als Mitarbeiter, die 100 % des Unternehmens besitzen, konzentrieren wir
Hypertherm und kénnen in den Vereinigten Staaten und/oder anderen Léndern registriert sein. uns stets darauf, unseren Kunden ausgezeichnete Erfahrungen zu bieten.

Weitere Informationen zu den Nummern und Arten der von Hypertherm Associates www hyperthermassociates.com/ownership
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