Swift-Cut

SMART CUTTING SOLUTIONS

Die Reihe Swifty

Svyifty ist eine _vieIsgitige CNC-Plgsma-§chn§idemaschine Touch-Plattensensor
mit gutem Preis-Leistungs-Verhaltnis fur kleinere

Werkstatten, Bildungseinrichtungen und Kiinstler. Sie ist Der pneumatisch angetriebene
einfach zu bedienen und verfiigt (ber eine Vielzahl von Soft-Touch-Plattensensor ,Soft Sense”
Schneidemaglichkeiten. Fiir den Betrieb sind lediglich platziert die Plattenoberflache selbst auf

A : : dinnem Material exakt (nur bei Modell 1250
eine Stromquelle, ein Druckluftkompressor und ein PC ( )

erforderlich, was lhnen als Bediener die Freiheit lasst,

zu arbeiten, wo immer Sie wollen. I\/Iagnetischer

Abreilkopf Wasserbett

Schiitzt den Brenner vor Kollisionen Reduziert Rauchgas- und
Funkenentwicklung wahrend

Automatische des Schneidens
Brennerhohenkontrolle

Die automatische Brennerhchenverstellung \/—SC h ie ne

halt die Schnitthohe konstant, was eine

hohere Schnittqualitat sowie eine langere V-Schiene mit zwei oberen und

Standzeit der Verbrauchsmaterialien unteren V-Rollen fiir konstante
gewahrleistet. (nur bei Modell 1250 Positionierung

Laptop-Stander Abdeckungen

Schiitzen die wichtigsten
Komponenten vor Funken und
geschmolzenem Material

Laptop-Stander mit integriertem
Notstoppschalter. (nur bei Modell 1250)

Die Reihe Swifty wird mit auliergewohnlichen und
branchenflihrenden Eigenschaften geliefert und bietet dem
Benutzer ein hervorragendes Schneideerlebnis. Trotz der geringen
GrolRe Uberrascht die Swifty mit einem sehr guten Preis-/
Leistungsverhaltnis.
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SwiftCAM Available in 2 sizes

Die benutzerfreundliche Software von Swift-Cut garantiert,
dass jeder mit Computer-Grundkenntnissen in der Lage ist, das
CNC-Plasma-Schneidsystem zu bedienen. Minimale Schulung
bedeutet, dass der Tisch quasi sofort einsatzbereit ist und Sie
lhre Produktion von Anfang an maximieren.
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Swifty 610

Anzeigen
Einfache Bedienung mit Basis- und erweiterten Anzeigen.

Feineinstellung des zu schneidenden Materials
Material bequem blindig zuschneiden.

Schnittwiederaufnahme

Einen aufgrund eines abgebrochenen Schneidkopfs oder nach
einem Notstopp unterbrochener Schnittvorgang lasst sich
einfach wiederaufnehmen.

Dry Run
G-Code-Datei ohne Schneiden ausfiihren.

Automatisches Ein-/Ausfahren
Die Software steuert zur schnelleren Programmierung die
Zu- und Abfiihrung automatisch.

DXF-/DWG-Import
.dxf-Dateien zum Schneiden importieren.

Teil-in-Teil-Verschachtelung
Teile in Verschnittbereichen werden verschachtelt, um das zu
schneidende Material bestmdglich zu nutzen.

Benutzerdefinierbare Schnittregeln
Schnittparameter fiir beste Schneideleistung optimieren.

Werkzeug-Sets
Standard-Werkzeug-Sets flir Baustahl, Edelstahl und
Aluminium.

Benutzerdefinierbare Werkzeug-Sets
Werkzeug-Sets flr neue Materialien modifizieren.

Teileansicht in 3D
Teil vor dem Schneiden in 3D betrachten.

Bibliothek parametrischer Formen

Swifty 1250

Serielle Verbindung mit Hypertherm Powermax
Automatische Steuerung der Plasmaeinstellungen.

Anzeigen
Einfache Bedienung mit Basis- und erweiterten Anzeigen.

Ausrichtung des zu schneidenden Materials
Schnittpfad mit falsch ausgerichtetem zu schneidenden
Material auf dem Schneidetisch ausrichten.

Feineinstellung des zu schneidenden Materials
Material bequem biindig zuschneiden.

Schnittwiederaufnahme

Einen aufgrund eines abgebrochenen Schneidkopfs oder
nach einem Notstopp unterbrochener Schnittvorgang lasst
sich einfach wiederaufnehmen.

G-Code-Favoriten
Bis zu 5 G-Code-Dateien fir schnelles Laden speichern.

Dry Run
G-Code-Datei ohne Schneiden ausfihren.

Automatisches Ein-/Ausfahren
Die Software steuert zur schnelleren Programmierung die
Zu- und Abflihrung automatisch.

Maoglichkeit zum Import von JPEG-/DXF-/DWG-Dateien
.dxf-Dateien importieren oder .jpg-Bilder zum Schneiden
konvertieren.

Automatische Verschachtelung*
Automatische Verschachtelung der Teile fir wirtschaftliche
Ausnutzung des zu schneidenden Materials.

Teil-in-Teil-Verschachtelung
Teile in Verschnittbereichen werden verschachtelt, um das
zu schneidende Material bestmaglich zu nutzen.

Benutzerdefinierbare Schnittregeln
Schnittparameter fur beste Schneideleistung optimieren.

Benutzerdefinierbare Werkzeug-Sets
Werkzeug-Sets flr neue Materialien modifizieren.

3D-Schnitt-Simulation*
3D-Simulation des Schneidebetriebs durchfiihren.

Teileansicht in 3D
Teil vor dem Schneiden in 3D betrachten.

Bibliothek parametrischer Formen

Swifty 610

610 MM x 610 mm
Schneidebereich
(2 Fuld x 2 Fuld)

Leistungsoptionen

Plasmaquelle: Hypertherm

Swifty 1250

1.250 mm x 1.250 mm
Schneidebereich
(4 Fuld x 4 Ful)

Aluminium

170mm

Einschaltdauer

Maximale Durchstichkapazitat Baustahl Edelstahl
Powermax 45 XP 12mm 12mm
Powermax 65 T6mm 12mm

12mm

Swift-Cut
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Weitere Informationen finden Sie auf;

Swift-Cut

Swifty
Schneidesystem

Broschiire

Mehr als 80 konfigurierbare Formen. Mehr als 80 konfigurierbare Formen.

o 'S AWARDS
“Nur bei Option Erweitert SWi ft -C Ut .Ccom SMART CUTTING SOLUTIONS
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Die Reihe
Swift-Cut Pro

Eine Kollektion aus vier topaktuellen CNC-Plasma-
Schneidetischen Mit seiner benutzerfreundlichen
Software verspricht die Reihe Swift-Cut Pro
prazises Schneiden mit hochster Geschwindigkeit
bei geringen Investitionen. Die Reihe Swift-Cut

Pro ist einfach in der Anwendung, schnell zu
erlernen und zu bedienen und wird durch einen
aullergewohnliche Kundendienst hervorragend
unterstitzt. Sie ist die Antwort auf die Frage nach
erschwinglichem Metallschneiden vor Ort.

Vollstandig gekapselter

Der vollstandig gekapselte Schneidkopf
schitzt die wichtigsten Komponenten
vor harschen Umgebungsbedingungen

Automatische Hohenkontrolle

Die automatische Brennerhohenverstellung

hélt die Schnitthohe konstant, was eine hohere
Schnittqualitat sowie eine langere Standzeit der
Verbrauchsmaterialien gewahrleistet.

Plattensensor

Der pneumatisch angetriebene
Soft-Touch-Plattensensor ,Soft
Sense" platziert die Plattenoberflache
selbst auf dinnem Material exakt.

Portaltrager

Der leichte, aber stabile Portaltrager
unterstiitzt zwei lineare Schienen fiir die
X-Achse und ermdglicht das Schneiden von
700-mm-Box-Abschnitten.

Schwerlastportal

Das Endgussteile des Schwerlastportals
mit maschinell bearbeiteten Oberflachen
bilden eine prazise und stabile Plattform
fur den Schneidkopf.

Gekapselte Schleppketten

Vollstandig gekapselte Schleppketten
schutzen die Kabel vor Beschadigungen
durch geschmolzenes Material.

Schneidkopf

beim Schneiden.

Gravurwerkzeug

Mit dem Gravurwerkzeug des Swift-Cut
konnen Sie in einem Arbeitsgang markieren
und schneiden, d. h. Sie mussen Ihr Projekt
nicht mehr von einer Maschine auf die
andere verschieben oder auler Haus
geben (optionales Zubehar).

Laserhilfe

Ein Laser-Fadenkreuz hilft bei der
Positionierung des Schneidkopfes.

Wassertischbett

Das optionale Wassertischbett
bietet einen effizienten
Rauchgasabsaugung, sodass
keine externe Rauchgasabsaugung
erforderlich ist. Alternativ entfernt

Linearschiene

Prézise Linearschienen fur alle Achsen in
Verbindung mit Encoder-Feedback der Hybrid-
Servomotoren ermdglichen aulergewodhnliche
Positionierungsgenauigkeit.

die Option ,zonaler Ablufttisch” (nur
flir Maschinen mit der GréRe 3.000
mm erhéltlich) Rauchgas und Partikel
unterhalb des Schneidebereichs.

Schwerlastgestell

Das von Grund auf neu entwickelte
Schwerlastgestell sorgt fir Halt
und Stabilitat.

Software

Die benutzerfreundliche
integrierte Software des
Swift-Cut

Bedienkonsole

Ergonomische Bedienkonsole
mit Touchscreen und Tastatur-/
Mauseingabe.

Die Reihe Swift-Cut Pro wird mit modernen und branchenfiihrenden
Merkmalen und benutzerfreundlicher und intuitiver Software
ausgeliefert. Die Reihe Pro soll das Schneiden von Metall auf ein
neues Niveau heben — mit ihren unglaublichen Fahigkeiten ist

sie eine aullergewohnliche High-End-Schneidldsung zu einem
erstaunlich glinstigen Preis.
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SwiftCAM

Die benutzerfreundliche Software von Swift-Cut garantiert, dass jeder mit Computer-Grundkenntnissen in der
Lage ist, das CNC-Plasma-Schneidsystem zu bedienen. Minimale Schulung bedeutet, dass der Tisch quasi sofort
einsatzbereit ist und Sie lhre Produktion von Anfang an maximieren.
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Automatische Steuerung
Serielle Verbindung mit Hypertherm Powermax —
Automatische Steuerung der Plasmaeinstellungen.

Anzeigen
Einfache Bedienung mit Basis- und erweiterten Anzeigen.

Ausrichtung des zu schneidenden Materials
Schnittpfad mit falsch ausgerichtetem zu schneidenden
Material auf dem Schneidetisch ausrichten.

Feineinstellung des zu schneidenden Materials
Material bequem biindig zuschneiden.

Schnittwiederaufnahme

Einen aufgrund eines abgebrochenen Schneidkopfs oder
nach einem Notstopp unterbrochener Schnittvorgang
lasst sich einfach wiederaufnehmen.

G-Code-Favoriten
Bis zu 5 G-Code-Dateien fiir schnelles Laden speichern.

Dry run
G-Code-Datei ohne Schneiden ausfiihren.

Automatisches Ein-/Ausfahren
Die Software steuert zur schnelleren Programmierung
die Zu- und Abflhrung automatisch.

Import von JPEG-/DXF-/DWG-Dateien moglich
.dxf-Dateien importieren oder .jpg-Bilder zum Schneiden
konvertieren.

Automatische Verschachtelung”

Automatische Verschachtelung der Teile fir
wirtschaftliche Ausnutzung des zu schneidenden
Materials.

Teil-in-Teil-Verschachtelung
Teile in Verschnittbereichen werden verschachtelt, um
das zu schneidende Material bestmoglich zu nutzen.

Benutzerdefinierbare Schnittregeln
Schnittparameter fiir beste Schneideleistung optimieren.

Benutzerdefinierbare Werkzeug-Sets
Werkzeug-Sets flir neue Materialien modifizieren.

3D-Schnitt-Simulation”
3D-Simulation des Schneidebetriebs durchfiihren.

Teileansicht in 3D
Teil vor dem Schneiden in 3D betrachten.

Bibliothek parametrischer Formen
Mehr als 80 konfigurierbare Formen.

Referenzpunkte
5 vom Benutzer konfigurierbare Referenzpunkte fir
Spannvorrichtungen.

G-Code-Warteschlange
Bis zu 5 G-Code-Dateien flr schnelles Laden in eine
Warteschlange setzen.

*Nur bei Option ,Erweitert”

In 4 Grollen erhaltlich

Pro 1250 Pro 2500

1.250 mm x 1.250 mm
Schneidebereich
(4 Ful x 4 Ful)

2.500 mm x 1.250 mm
Schneidebereich
(8 Ful x 4 Ful)

Pro 3000 Pro 4000

3000 mm x 1500 mm
Schneidebereich
(10 FuB x 5 FuR)

4000 mm x 2000 mm
Schneidebereich
(13 FuR x 6,5 FuR)

Leistungsoptionen

Plasmagquelle Hypertherm

Maximale - . 100 %
Durchstichkapazitit Baustahl Edelstahl Aluminium Einschaltdauer Einschaltdauer
Powermax 45* 12 mm 12 mm 10 mm 50 % 32 Ampere
Powermax 65 16 mm 12 mm 12 mm 50 % 46 Ampere
Powermax 85 19 mm 16 mm 16 mm 60 % 66 Ampere
Powermax 105 22 mm 20 mm geringe Nutzung 20 mm 80 % 94 Ampere
Powermax 125 25 mm 20 mm 25mm 100 % 125 Ampere
MAX PRO 200 30 mm 25mm 25 mm 100% 200 Ampere
* einphasig
Swift-Cut
WITT
ckdy

SMART CUTTING SOLUTIONS

Weitere Informationen finden Sie auf;

swift-cut.com
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EXCELLENCE THROUGH INNOVATION

" | swift-Cut

xXP

www.swift-cut.de



Der Swift-Cut PRO 3000 XP ist der
neueste Brennschneidtisch in unserer
Kollektion, mit modernstem Design
und langlebiger als je zuvor. Der
neue PRO wurde mit dem Gedanken
an das Produktionsschneiden
konstruiert, er ist jetzt fir die
Kombination mit dem Hypertherm
MAX PRO 200 & Thermal Dynamics
Auto-Cut 200 XT/ 300 XT erhdltlich.
Die neuen Antriebe sind mit
OMRON 400W AC Servomotoren
iber der X+Y-Achse fiir eine
verbesserte Genauigkeit
ausgestattet.

SOFTWARE

SwiftCAM 3

Mit der Software, die standardméBig mit dem Tisch
geliefert wird, erhalten Sie Auto Lead In
(automatische Zufishrung), Auto Verschachtelung
Funktionen sowie 3D-Schneidesimulationen.

Die anwenderfreundliche Software garantiert, dass
jeder, der Grundkenntnisse iber Computer besitzt,
das CNC-Plasmaschneidesystem bedienen kann.
Nach minimalem Training ist der Tisch fast sofort
betriebsbereit, sodass die Produktionsleistung von
Anfang an optimiert werden kann.

Jetzt dicker, schneller & sauberer S¢

PLATZBEDARF

Aufgrund von Plug & Play ist der fir die Montage
dieser Maschine erforderliche Platzbedarf minimal.
Unsere Maschine passt bequem in einen Bereich von
5,50 x 2,80 m, inkl. Stromversorgung.

3712mm ‘

\— 1960mm Q

PRO3000XP
3.000 x 1.500 mm
Schneidebereich




Funktionen und extras

Wir haben einige innovative schneide Méglichkeiten und Extras entwickelt, welche Swift-Cut Marktfihrer auf dem Gebiet vom Plasmaschneiden macht.
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Kollisionsschiitz Sicherheit Schutz und Langlebigkeit Freistehende Bedienerkonsole
Mit unsere Kollisionsschutz vermeiden Sie Schaden durch Gesundheit und Sicherheit der Bediener und Leute in der Unser Tisch wird standardméf3ig mit einer geschlossene Frei im wahrsten Sinne des Wortes, kommt der
Fehler. Es funktioniert wie eine Not-aus Taste. Bei einer Nahe miissen von grofter Bedeutung sein. Alle unsere UK Schleppkette geliefert. Dadurch werden alle Kabel zusétzlich Operatorkonsole serienm@Big mit jeder Maschine freistehend
Kollision, entweder in der X oder Y Achse werden alle entwickelte Maschinen sind CE gekennzeichnet. vor herumfliegenden Teilen und geschmolzenen mit einer bestimmte Kabellénge.
Antriebe gestoppt. Metallpartikeln geschitzt und erhéht sich die Zuverldssigkeit Mit einem eingebauten PC und 19“ flat-Panel-LCD Monitor,
der Maschine fiir unsere Kunden. eine drahtlose Tastatur und Maus filr einfache Bedienung,
500GB Festplatte, 4GB Ram, Not-aus Taste und einfachen
Zugang fir Wartung.

Optionen

Genauigkeit und Leistung Absaugung Swift-Trace

Die lineare Schiene erméglicht eine einheitliche und sanfte Die Option fiir einen in Sektionen aufgeteilten Absaugtisch Gehen Sie von Strichzeichnungen zu schneiden in vier
Leistungsabgabe der Maschine, wéhrend die beseitigt Démpfe und Partikel, die unterhalb des einfachen Schritten mit unser Swift-Trace-System.
schriigverzahnten Zahnstangen und Stirnréder die Schneidebereichs entstehen.

Genavigkeit verbessern und das Flankenspiel in unserem
Antriebssystem verringern. Die Omron-Servomotoren mit
400 W verbessern die Beschleunigungsraten, was zu einer

guten Steuerung und einer verbesserten Schneideleistung of d
b www.switt-cut.de



Plasma Systeme

Stromquelle: Hypertherm

Lochstechkapazitdt |Baustahl | Edelstahl (VA) | Aluminium | Einschaltdauver | 100% Einschaltdauer
Powermax 45 Einphasig) | 10mm 2.5mm 2.5mm 50% 32Amps
Powermax 65 16mm 12mm 12mm 50% 46 Amps
Powermax 85 19mm 16mm 16mm 60% 66 Amps
Powermax 105 22mm 20mm 20mm 80% 94 Amps
Powermax 125 25mm 20mm 25mm 100% 125 Amps
MAX PRO 200 30mm 25mm 25mm 100% 200 Amps

Stromquelle: Thermal Dynamics

100% Einschaltdauver

Lochstechkapazitat ‘Boustohl ‘Edelstohl (VA) ‘Aluminium ‘ Einschaltdaver

Auto Cut 200 ‘ 30mm ‘ 25mm ‘ 25mm ‘ 100% ’ 200 Amps

Kewell Schweildtechnik GmbH
Walcott Weg 8 Tel.: 04334-189800

24796 Bredenbek Fax: 04334-182155

Deutschland mail@kewell.de
www.kewell.de

Swift-Cut Automation Ltd (Head office UK) - 1 Lancaster Park, Newborough Road, Needwood, Burton-on-Trent, DE13 9PD Tel: +44 (0)1543 473 300
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Die Reihe Swift-Jet

Noch nie war es erschwinglicher oder leichter, ein eigenes Wasserstrahl-
Schneidesystem zu besitzen, als mit der Swift-Cut.. Die Wasserstrahltechnologie
produziert hervorragende feine Schnitte mit geringem Kantenkonus, ohne von

Warme beeintrachtigte Zonen und eine schmale Schnittfuge ohne Verschnitt. Gekapselte
Aulerdem bietet es die Moglichkeit, nahezu jedes Material und einen Dickenbereich SChIeppketten
zu bearbeiten, der von keiner anderen Schneidetechnologie erreicht wird. Vollsténdig gekapselte
KO| | isionssensor Schleppketten schiitzen die
Die Swift-Jet-Maschine mit ihrer einfach zu bedienenden Software und den Kabel und reduzieren mégliche
Hypertherm HyPrecision-Pumpen erlaubt branchenfiihrendes Schneiden eines Schiitzt den Schneidekopf Ausfallzeiten.
breiten Sortiments an Materialien bei geringen Investitionskosten. Sie ist einfach bei einem Unfall. Software
zu bedienen und der Kundendienst bietet aulergewohnliche Unterstltzung. Die Doppelter )
Swift-Jet ist die Antwort auf die Frage nach einer erschwinglichen hoch prazisen Y-Achsenantrieb \?Oas ggﬂg:'g;g&ifgggﬁgiiyds’tem
Vor-Ort-Schneideldsung héchster Qualitat. Wassertank dynamische Steuerung mit der

Der doppelte Y-Achsenantrieb erhlt die Moglichkeit zur Online-Diagnose.
Rechtwinkligkeit des Portals aufrecht
und gewahrleistet so hdchst exakt

Der epoxidharzbeschichtete
Schwerlastwassertank aus Stahl
ist langlebig und gewahrleistet

Einfllltrichter Stabilitit fir prazi i geschnittene Teile.
‘ prazises Schneiden. . .
EtherCAT-Kommunikation
Balae und Abdeckun Verstellbarer abrasiver Einfulitrichter _
g g am Kopf zur Optimierung des AC-Servos Die EtherCAT-Kommunikation fiir die gesamte
Verhindert Eindringen zum Schutz abrasiven Flusses. AC-Servos von Omron Maschine und die HyPrecision-Pumpe ermaglicht

eine Hochgeschwindigkeits-Kommunikation fir

mit hochauflosenden
Bewegungs- und E-/A-Steuerung

Encodern treiben
Préazisionskugelspindeln
fir alle Achsen an und
sorgen flr unerreichte
Positionierungsgenauigkeit.

der Komponenten

afy &

Swil~«

Linearschienen u.l.
Préazisions-Linearschienen an allen
Achsen erlauben eine wiederholbare
Positionierung Uber den gesamten
Schneidetisch hinweg.

Bedienkonsole

Freistehende ergonomische
Bedienkonsole mit Touchscreen
und Tastatur-/Mauseingabe.

Gekapselte
Schleppketten

Vollstandig gekapselte
Schleppketten schiitzen die
Kabel und reduzieren mégliche
Ausfallzeiten.

Swift-Jet ist unsere neue, erschwingliche und benutzerfreundliche
Wasserstrahl-Formgebungslosung. Sie gewahrleistet einen prazisen
Schnitt und ausgezeichnete Konstruktionsqualitat. Diese intelligente
— Maschine kann zum Schneiden von Textilien, Gummi, Schaumstoff,
Kunststoff, Leder, Verbundstoffen, Stein, Fliesen, Glas, Metallen,
Lebensmitteln, Papier und vielem mehr verwendet werden. Unsere
Maschinen werden mit den neuesten Testvorrichtungen der
Firma Renishaw kalibriert, die eine herausragende dynamische
Positionierung und Wiederholbarkeit ermoglicht.
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SwiftCAM In 2 Grollen erhaltlich

Die benutzerfreundliche Software von Swift-Cut garantiert, dass jeder mit Computer-Grundkenntnissen in der
Lage ist, das Swift-Jet-Schneidesystem zu bedienen. Minimale Schulung bedeutet, dass der Tisch quasi sofort
einsatzbereit ist und Sie lhre Produktion von Anfang an maximieren.

= P S Pl sl PO Y el Automatische Verschachtelung

) o (] e e e ) o bl o D] 22 2 E QL Automatische Verschachtelung der Teile fiir wirtschaftliche
: ¥ = == Ausnutzung des zu schneidenden Materials.

Automatisches Ein-/Ausfahren
Die Software steuert zur schnelleren Programmierung die
Zu- und Abfiihrung automatisch.

Mikroverbindungen SJ1500 SJ3000
Laschen, die verhindern, dass sich Teile wahrend des Schneidens 1.600 mm x 1.600 mm 1.600 mm x 3.100 mm
bewegen. Schneidebereich (5 Ful x 5 FuR) Schneidebereich (5 Full x 10 FuB)

Briicken
Kontinuierliches Schneiden zwischen Teilen reduziert die
Durchlaufzeiten.

Optionale Extras Vorteile des Wasserstrahlschneidens

Schneiden an gemeinsamen Linien

Schneiden entlang gemeinsamer Kanten von Teilen. Wasserbehandlung Umkehrosmose-System . Kein Warmeeintritt in das Material

Ausrichtung des zu schneidenden Materials Muss Enthérter und Fiillpumpe beinhalten i .

Schnittpfad mit falsch ausgerichtetem zu schneidenden Material ( ) PrEZISE W el 9218 SR

auf dem Schneidetisch ausrichten. - |deal fUr exotische Materialien geeignet

Referenzpunkte + Kann eine Vielzahl von Materialien, unter anderem Metalle, Steine, Kunststoffe,
Vom Benutzer konfigurierbare Referenzpunkte fir Holz und Schaumstoff schneiden

Spannvorrichtungen.

Schnittqualitat
5 Schnittqualitdats-Modi von fein bis grob.

Bibliothek parametrischer Formen M a S C h I n e n | e | St U n g

Mehr als 80 konfigurierbare Formen.

Schweilfertige Teile

Teil-in-Teil-Verschachtelung Maximale Vorschubgeschwindigkeit Maximale Durchgangshohe Positionierungsgenauigkeit Tanktiefe

Teile in Verschnittbereichen werden verschachtelt, um das zu : _

schneidende Material bestmaglich zu nutzen. 15 m/min (590 ipm) 220 mm (8,5 Zoll) 0,0150 mm (0,006 Zoll) 840 mm (33 Zoll) D | e R e I h e
Benutzerdefinierbare Schnittregeln

Schnittparameter fiir beste Schneideleistung optimieren.

Leistungsoptionen Switt-Jet

Benutzerdefinierbare Werkzeug-Sets Quelle: Hypertherm
Werkzeug-Sets flr neue Materialien modifizieren.

Job-Berichte Leistung Max. Ausgangsfluss Max. DiisengroBe S C h n e I d e Syste I I I
Export von Job-Berichten, die Abfallanteile und Schneidezeiten . ) )

anzeigen. HyPrecision 30hp 30 PS/22 kW 60.000 psi 2,3 1/min 0,28 mm

3D-Schnitt-Simulation HyPrecision 50hp 50 PS/37 kW 60.000 psi 3,81/min 0,35 mm Broschiire

3D-Simulation des Schneidebetriebs durchfliihren.

Teileansicht in 3D

Teil vor dem Schneiden in 3D betrachten. S .ﬂ ’
witt=Cud
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Weitere Informationen finden Sie auf;
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