‘Tragbare Brennschneidmaschinen und SchweiRtraktoren

» Tragbarer Handschneidbrenner HARRIS HA 254
» Brennschneidmaschine HARRIS PLUS 255
» Brennschneidmaschine und Schweiftraktor HARRIS SUPER 256
» Brennschneidmaschine [K-93T HAWK 258
» Brennschneidmaschine [K-93T EDGE-CUT 259
» Brennschneidmaschine IK-72T 260
» Rohrbrennschneidmaschine AUTO PICLE-S 261
» Rohrbrennschneidmaschine PICLE-1 262
» Rohrloch-Brennschneidmaschine KHC-600D 263
» Automatische Gelenkarm-Brennschneidmaschine IK-82 Series 264
» Automatische Kreisbrennschneidmaschine CIR-CUT Il 265
» Automatische Kreisbrennschneidmaschine IK-70 266
» Automatische H-Trager Brennschneidmaschine MINI-MANTIS Il 267
» (NC-Brennschneidmaschine PNC-12 EXTREME 268
» Hochleistungs-Schweilfahrwagen WEL-HANDY MINI STRONG 269
» Hochleistungs-Schweil3fahrwagen WEL-HANDY MULTI-II 270
» Tragbare SchweiBmaschinen IK-72W & IK-72W WEAVING 271

www.harriscal.de “



‘Tragbarer Handschneidbrenner HARRIS HA

i
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H ARRI S H A Tragbarer Handschneidbrenner HARRIS HA
Empfohlene gasemischende Schneiddiisen: |
> Acetylen —8290-AGN (ANME) Gr.1-3

HARRIS HA ist ein tragbarer, automatischer Hand-
» Propan/Erdgas — 8290-PM (PNME) Gr. 1-3

schneidbrenner mit dem Schneidarbeiten aller Art und
in jeder Form moglich sind. Harris HA kann nicht nur mmm
flaches Material schneiden, sondern auch vertikal, an PCS-HA 5-30mm 150 - 530 mm/Min. 2,7kg 230/12v
Winkelbalken, diinnen Stahlplatten, Rundbalken, Roh-
ren und verformten Stahlplatten eingesetzt werden.

Lieferumfang:

> Netzkabel

» Baugruppe Zusatzrad

> Baugruppe Schrégrad (22° - 45°) zum Faseschneiden
» Fiihrungsradbaugruppe zum senkrecht Schneiden

Ausfiihrung mit Piezoziindung oder zum Plasma-
schneiden auf Anfrage.

> Kleine Kreisschneideinrichtung (@ 30 mm - 120 mm)
» Fiihrungshebel

» Bedienungsanleitung

» Transportkoffer

» 3 Schneiddiisen gasemischend

» Standard Werkzeugsatz

Zubehor

m Beschreibung

9030106 Grofe Kreisschneideinrichtung @ 120 - 500 mm
9030132 Verlangerungsstange fiir groBe Kreisschneideinrichtung, fiir das Schneiden von Durchmessern bis 1.000 mm

9030104 Fiihrungsschiene mit 2 Haftmagneten, 500 mm lang
225.401.101A  Akkupack fiir HARRIS HA — wiederaufladbar, ca. 8 Std. Leistung

[ = [ e e
Anwendung Profile Rohr Positionen
v v v v v v v v v

HARRIS HA

_
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Brennschneidmaschine HARRIS PLUS H A R R |S PLUS
Empfohlene Schneiddiisen: ‘

» Acetylen — 6290-VAX (Gr. 1-5)

Die HARRIS Plus ist eine Qualitats-Brennschneidmachine,
» Propan/Erdgas — 6290-VVC (Gr. 5/0 - 21/2)

mit der alle geraden, kreisformigen und schragen
mmmw Schnitte (bis 45°) sehr leicht ausgefiihrt werden konnen.
PCS-PLUS-220F  Propan/Erdgas 3 - 150 mm 150 - 800 mm/Min. 9,5 kg 230V Der Antrieb mit Konusgetriebe (stufenlose, mechanische
PCS-PLUS-220  Acetylen 3-150 mm 150 - 800 mm/Min. 9,5kg 230V Anderung des Vorschubs) gewahrleistet eine konstante
und stabile Maschinenbewegung, auch bei hoheren

Ausfiihrungen 42V auf Anfrage.
Temperaturen.
Lieferumfang:
» Schneidmaschine mit Netzkabel
» Harris Injektor-Maschinenschneidbrenner Modell 198-4 mit 3 Schneiddiisen (GroBe nach Wahl)
> Werkzeugset
» Bedienungsanleitung

Optionales Zubehor

9030400 Fiihrungsschiene 1.800 mm lang
9031858 Zirkelstange @ 50 - 2.400 mm
90D6010 Haftmagnet fiir Fiihrungsschiene
222.002.207 Trafo 230V / 42V

Weiteres Zubehor auf Anfrage.

AEa

Typ/ Gerade
Anwendung
v v v

HARRIS PLUS
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Brennschneidmaschine HARRIS SUPER
HARRIS SUPER - ——
mpfohlene Schneiddiisen:

» Acetylen — 6290-VAX (Gr. 1-6)
» Propan/Erdgas — 6290-VVC (Gr. 5/0 - 51/2), 6290-NH (Gr. 6 - 7)

Die Brennschneidmaschine HARRIS SUPER ist eine sehr
robuste, hochwertige Handbrennschneidmaschine und

ist gekennzeichnet durch: Artikel-Nr. Gasart Schneidbereich | Schneidgeschwindigkeit | Gewicht | Stromanschluss
» separate Motorsteuerung — verhindert Uberhitzung PCS-SUPER-220F  Propan/Erdgas  bis 300 mm 80 - 800 mm/Min. 1M,0kg 230V
und Schwankungen in der Spannung PCS-SUPER-220  Acetylen bis 200 mm 80 - 800 mm/Min. 11,0kg 230V

» Antrieb mit Doppelkonusgetriebe — gewahrleistet 5

) Ausfiihrungen 42V auf Anfrage.
einen konstanten Vorschub

» Perfekter Hitzeschutz — durch hitzebestandige Platte

oo . ) . . . Lieferumfang:
mit eingearbeiteter Keramikfaser in Verbindung mit

» Schneidmaschine mit Netzkabel
» Harris Injektor-Maschinenschneidbrenner Modell 198-4 mit 3 Schneiddiisen (GroBe nach Wahl)
» Werkzeugset

hitzerestistem Fett
» Hochtemperaturldtungen und Teflonverdrahtung
> Auch zum MIG/MAG-Schweilen geeignet (Maschinen- i .
. o . » Bedienungsanleitung
korper, Brennerset und Steuereinheit zur Verbindung
mit einem SchweiRgerat konnen separat bestellt

werden — siehe "Optionales Zubehdr zum SchweiBen")

= | s

Typ/ Gerade Form Loch
Anwendung
HARRIS SUPER v v v

_



‘Brennschneidmaschine und Schweil3traktor HARRIS SUPER
|

Optionales Zubehor zum Schneiden
|
PCS-SUPER-220-MK HARRIS SUPER Maschinenkdrper (230V)
9030400 Fiihrungsschiene 1.800 mm lang
9030410 Kreisschablone @ 40 - 360 mm und 1.150 - 2.400 mm
9030300 Rohrarm 350 mm (Standard)
9030321 Rohrarm 500 mm
9030425 Rohrarm 1.000 mm
9030429 Rohrarm 2.500 mm
9030389 Zirkelstange @ 50 - 2.400 mm . on
90D6010 Magnet fiir Fiihrungsschiene 9030400
9030390 Gleitstange, 145 mm lang (Standard)
9030430 Gleitstange, 250 mm lang
9030431 Gleitstange, 300 mm lang
9030422 Gleitstange, 400 mm lang
160038959 Kanten-Rollenfiihrung zum Schneiden ohne Fiihrungsschiene
9030346 Kontergewicht 3 kg
90044 Fiihrungsschiene zum Dickblechschneiden (> 150 mm), 1.800 mm lang
$-98-C Winkeldiisenhalter zum Faseschneiden, Schneidbereich bis 200 mm
9080512 Schnellschlussventil (Damit muss die Flamme nicht jedes Mal neu eingestellt werden.) Magnet fiir Filhrungsschiene

Optionales Zubehdr zum Schweif3en

582554 Brennerhalterung fiir MIG/MAG (Prismahalterung fiir Standard-Brennerset)
90BUA31301 Brennerhalterung zum MIG/MAG-StoB- und KehInahtschweissen

9061003427 Steuereinheit FR-11I (zur Verbindung von HARRIS SUPER mit einem Schweilgerat)
90219 Pendeleinrichtung WU-2 zum MIG/MAG

Doppel- oder Dreifach-Maschinenschneidbrenner-Sets, Brennersets fiir das Schneiden tiber 300 mm und weiteres Zubehdr
auf Anfrage erhaltlich.

Fiir tragbare Brennschneidmaschinen zum Plasmaschneiden mit Halterung fiir Plasmabrenner (@ 35 mm) kontaktieren
Sie bitte unser Verkaufsteam!
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Die Brennschneidmaschine IK-93T HAWK ist ein tragbares Brennschneidgerit, das in erster Linie fiir qualitativ hochwertiges,
geradliniges, handisches Schneiden entwickelt wurde.

Einfache Handhabung

Abgesehen von der hohen Schneidqualitdt werden auch ein reibungsloser Betrieb und eine einzigartige Mobilitat gewahrlei-
stet. Bei der Konzipierung war das Hauptaugenmerk auf die Vereinfachung des Betriebs gerichtet; der Griff befindet sich nun
weiter oben, um die Benutzung im inneren und duBeren Kurvenradius zu vereinfachen. Das Gerat ist mit einer Geschwindig-
keits-Steuerung ausgestattet. Die IK-93T HAWK ermdglicht ein Verfahren sowohl vorwarts als auch riickwarts.

IK-93T HAWK

M Beschreibung Schneidbereich | Schneidgeschwindigkeit mm

90090 Tragbare Brennschneidmaschine IK-93T HAWK 5-100 mm 100 - 1.000 mm/Min. 220V 7,5kg

Inkl. Zubehor: Netzkabel, 3 Schneiddiisen gasemischend Gr. 0 — 1 — 2, Bedienungsanleitung, Standard Werkzeugsatz. Bitte bei Bestellung Gasart (Acetylen/Propan) angeben!

90018 Fiihrungsschiene 1.800 mm lang, endlos verldngerbar
760038959 Kanten-Rollenfiihrung zum Schneiden ohne Fiihrungsschiene
9033353 Zirkelstange (100 - 1.100 mm)

# ‘g/ ‘@/ Faseschneiden von Blechkanten mit Kanten-Rollenfiihrung

Typ/ Gerade
Anwendung
v v v

1K-93T HAWK




Konzipiert in Zusammenarbeit mit der Schiffbaubranche, um den Anforderungen einer einfachen, jedoch effizienten

Plattenkantenerstellung gerecht zu werden.

Einzel- oder Doppelfasen in nur einem Schritt
EDGE-CUT sorgt fiir qualitativ hochwertige Einzel- oder Doppelfasen, ohne dass eine Fiihrungsschiene erforderlich ist.
V-Fasen, die fiir PenetrationsschweiRarbeiten erforderlich sind, kdnnen in einem Schritt durchgefiihrt werden.

Simpel und Sparsam
Die einfache Einstellung und die konstante Geschwindigkeit gewahrleisten selbst beim Schneiden iiber grBere Entfernungen
qualitativ hochwertige Schnitte. Das Schnellschlussventil ermdglicht die Voreinstellung von Flammen, um die Einstellzeit und

die Verschwendung von Gas zu verringern.

1K-93T EDGE-CUT

M Beschreibung Schneidbereich | Schneidgeschwindigkeit mm

90092 Tragbare Brennschneidmaschine IK-93T EDGE-CUT 5-50mm 100 - 1.000 mm/Min. 4V 12kg ‘

Inkl. Zubehor: Netzkabel, 3 Schneiddiisen gasemischend Gr. 0 — 1— 2, Bedienungsanleitung, Standard Werkzeugsatz. . .
Bitte bei Bestellung Gasart angeben!

90018 Fiihrungsschiene fiir IK-93T EDGE-CUT 1.800 mm lang*
9033353 Zirkelstange @ 100 - 1.000 mm
222.002.207 Trafo 230V / 42V

*Vor Nutzung der Fiihrungsschiene, muss die Stiitzrolle an der Unterseite der Maschine entfernt werden.

| = |
Typ/ Gerade
Anwendung

1K-93T EDGE-CUT
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1K-72T

» Hervorragende mechanische Eigenschaften: bei Anheben

des Kupplungshebels werden die Seitenrollen freigege-
ben, wodurch sich die Maschine reibungslos bedienen
lasst. Des Weiteren sorgt das Design der Filhrungsschiene
fiir einen reibungslosen, stabilen Vorschub

» Exzellente Schneidgenauigkeit: die Fiihrungsschiene
aus einer Hartgummimischung ldsst sich iiber mehrere
Ebenen kriimmen. Gleichzeitig sorgt ein eingarbeitetes
Stahlrohr fiir Stabilitét, wodurch unebene Schnitte

verhindert werden

Die IK-72T ist eine tragbare, automatische Autogen-Brennschneidmaschine, mit der dreidimensionale Schnitte exakt aus-
gefiihrt werden kdnnen. Die drei Fiihrungsschienen 1D, 2D und 3D erweitern die Einsatzmdglichkeiten enorm und tragen zur
Optimierung und Reduzierung der Arbeitszeiten bei. Die Maschine ist fiir verschiedenste Formstahltypen geeignet, wie Rohre,
gebogene Platten, Winkelstahlteile, etc.

IK-72T

M Beschreibung Schneidbereich | Schneidgeschwindigkeit mm

90152 Multifunktions-Brennschneidmaschine IK-72T 5-50mm 150 - 700 mm/Min. 4V 4,5kg
(ohne Trafo)

Inkl. Zubehér: 3 Schneiddiisen gasemischend Gr. 0 — 1 -2, Netzkabel, Bedienungsanleitung
Bitte bei Bestellung Gasart angeben!

90153 Aluschiene gestreckt 1.500 mm lang, inkl. 4 Haftmagnete

90154 2-dimensionale gummierte Schiene 1.000 mm lang, inkl. 5 Haftmagnete
90155 3-dimensionale gummierte Schiene 1.000 mm lang, inkl. 5 Haftmagnete
9033107 Befestigung zwischen Gummi- und Aluschiene

9031697 Langere Vertikalstange. Verlangert die Brennerposition um 350 mm
222.002.207 Transformator 230V — 42V

Typ IK-72T / Anwendung

< < A9

Gerade alle
Positionen

v v v

Aluschiene gestreckt 2D-Schiene 3D-Schiene

_




» Fasenschnitte mdglich

» Schnelle Anpassung an jeden Rohrdurchmesser durch
Anderung der Kettenlange

» Schneidvorgang wird per Fernbedienung gesteuert,
was die Arbeit fiir den Bediener erleichtert

Die Rohrbrennschneidmaschine AUTO PICLE-S ist motorisiert und mit einer Fernbedienung ausgestattet. Das spezielle
Fiihrungssystem garantiert eine hohe Schnittgenauigkeit bei groBen Rohrdurchmessern und an senkrechten Rohren.
Ausfiihrung zum Plasmaschneiden (AUTO PICLE-S PLASMA) auf Anfrage!

Rohrbrennschneidmaschine AUTO PICLE-S

Artikel-Nr. Beschreibung Rohrdurchmesser Schneidbereich | Schneidgeschwindigkeit | Stromanschluss Gewicht
90117 Rohrbrennschneidmaschine AUTO PICLE-S 150 - 600 mm 5-50mm 100 - 700 mm/Min. 4V 15,0 kg
(ohne Trafo) mit Standardkette

Inkl. Zubehor: Fiihrungskette 2,4 m, 3 Schneiddiisen gasemischend Gr. 0 — 1 - 2, Bedienungsanleitung, Fernbedienung und Anschlusskabel, Standard Werkzeugsatz.
Bitte bei Bestellung Gasart angeben!

 ArtikebNr. | Besdhreibung

9031131 Fiihrungskette 1.000 mm lang (fiir Rohrdurchmesser > 600 mm)

90106 Fiihrungsschiene D-600 fiir Rohrdurchmesser 400 - 600 mm

90107 Fiihrungsschiene D-900 fiir Rohrdurchmesser 600 - 900 mm Fiihrungsschiene
90108 Fiihrungsschiene D-1200 fiir Rohrdurchmesser 900 - 1.200 mm

90109 Fiihrungsschiene D-1500 fiir Rohrdurchmesser 1.200 - 1.500 mm

222.002.207 Transformator 230V — 42V

T

Typ/
Anwendung

AUTO PICLE-S v

www.harriscal.de “



| Rohrbrennschneidmaschine PICLE-1

» Schneckenradantriebssystem ermdglicht Fasenschnitte
» Kann rasch an jeden Rohrdurchmesser angepasst

werden, indem die Kettenlange verandert wird

Die PICLE-1 ist eine manuell betriebene, traghare Rohrbrennschneidmaschine mit einem Ketten- und Zahnradantrieb, die mit
ihrer kompakten Konstruktion auf die heutigen installierten Rohrleitungen und Arbeitsplatzbedingungen zugeschnitten ist.
Die Maschine erzielt hervorragende Gerad- und Schragschnitte bis 45° bei einer Materialstérke bis max. 50 mm.

Die Kette kann einfach und schnell auf verschiedene Langen (je nach Rohrdurchmesser) angepasst werden.

Rohrbrennschneidmaschine PICLE-1

M Beschreibung Rohrdurchmesser Schneidbereich m

90110 Rohrbrennschneidmaschine PICLE-1 114 - 600 mm mit Standardkette 5-50 mm 8,5kg ‘

Inkl. Zubehor: Fiihrungskette 2,4 m, 3 Schneiddiisen gasemischend Gr. 0 — 1 - 2, Bedienungsanleitung,
Netzkabel, Standard Werkzeugsatz.

Bitte bei Bestellung Gasart angeben!

9031131 Ersatzkette 1.000 mm lang

=

Typ/
Anwendung

PICLE-1 v




KHC-600D

Die einzigartige, mit modernster Technologie und weltweiter Erfahrung entwickelte Rohrbrennschneidmaschine KHC-600D
zeichnet sich durch ein kompaktes Design, leichtes Gewicht und Bedienerfreundlichkeit aus. Der Hauptanwendungsbereich
ist das prazise Schneiden von T-Verbindungshohrungen sowie Lichern an der Mantelseite von Rohrleitungen, Hochdruck-
behalter und Warmetauschern. Die KHC-600D kann einen Behlter sowohl innen als auch auBen schneiden und bietet dem
Anwender den zusatzlichen Vorteil, Kreise und Gehrungen in Flachstahl zu schneiden.

KHC-600D

M Beschreibung Rohrdurchmesser Schneidbereich | Schneidgeschwindigkeit mm

90122 Rohrbrennschneidmaschine — KHC-600D 80- 600 mm 5-50 mm 0,12-1,2 U/Min. 26,0 kg
(ohne Trafo)

Inkl. Zubehér: 3 Schneiddiisen Gr. 0 — 1 - 2, Netzkabel, Bedienungsanleitung, Standard Werkzeugsatz.
Bitte bei Bestellung Gasart angeben!

90123 Halterung fiir Rohrdurchmesser < 800 mm
90125 Gestell zum Schneiden von Lochern am Rohrende
222.002.207 Transformator 230V — 42V

Weiteres Zubehor auf Anfrage

www.harriscal.de




| |K-82 Series

Die IK-82 Series ist eine der umfangreichsten Magnetrollen-Brennschneidmaschinen-Serien.
Die Grundstruktur ist mit folgenden Leistungsmerkmalen gekennzeichnet:

» Bedienungsvereinfachung und prézises Schneiden durch Magnetrollenfiihrung

» Geringes Gewicht und stabile Maschinenarmkonstruktion durch rostfreies Stahlrohr

» Einfacher Diisenwechsel

Modell IK-82 S200 Modell IK-82 M300

Grundmodell mit Standard-Brennerarm und Ausfiihrung M300, geeignet fiir L- und H-Trdger

Magnetrollen @ 25 mm mit Magnetrollen @ 16 mm

Schneidbereich: Kreise 200 mm Schneidbereich: Kreise 300 mm Bsp. Anwendung in Schiffswerft
Ellipsen 420 x 160 mm Ellipsen 600 x 200 mm

Magnet: 50 kg Spannkraft Magnet: 50 kg Spannkraft

IK-82 Series

M Beschreibung Schneidbereich | Schneidgeschwindigkeit mm

90061 Gelenkarm-Brennschneidmaschine IK-82 5200 5-50mm 100 - 900 mm/Min.
(ohne Trafo)

90064 Gelenkarm-Brennschneidmaschine IK-82 M300 5-50 mm 100 - 600 mm/Min.
(ohne Trafo)

Inkl. Zubehor: 3 Schneiddiisen Gr. 0 — 1 — 2, Netzkabel, Bedienungsanleitung, Standard Werkzeugsatz.

Bitte bei Bestellung Gasart angeben!
Geeignete Schneiddiisen auf Anfrage erhiltlich. Bitte wenden Sie sich an unser Verkaufsteam.

90100 Transformator 230V — 110V

_



Die CIR-CUT Il st eine tragbare, automatische Kreisbrennschneidmaschine zum Schneiden von Kreisen mit und ohne Fase, an
ebenen Fldchen in horizontaler und vertikaler Lage.

» Ein zuschaltbarer Elektro- oder Dauermagnet vereinfacht das Schneiden in jeder beliebigen Lage
> Der Zentrierstift erleichtert die Positionierung und das Schneiden von Kreisen mit einem Durchmesser von 40 — 200 mm

» Faseschneiden bis 45°

Kreisbrennschneidmaschine CIR-CUT Il

M Beschreibung Schneiddurchmesser | Schneidbereich | Schneidgeschwindigkeit mm

90073 Kreisbrennschneidmaschine CIR-CUT I, 40-200 mm 5-30mm 0,6 - 6,0 U/Min. 110V 11,3kg
Transformator 230V — 110V

Inkl. Zubehér: 3 Schneiddiisen Gr. 0 — T - 2, Netzkabel, Bedienungsanleitung, Zentrierstift, Standard Werkzeugsatz.

Bitte bei Bestellung Gasart (Acetylen/Propan) angeben!

 rtikeb N Beschreibung

90100 Transformator 230V — 110V

Bsp. Kreisschneiden in vertikaler Position

www.harriscal.de m




| Kreisbrennschneidmaschine 1K-70

Die Kreisbrennschneidmaschine IK-70 Modell 1000 spricht fiir Effizienz und Vielseitigkeit im Schneidprozess. lhre herausragenden

Konstruktionsmerkmale und variablen Einsatzmdglichkeiten sorgen fiir wirtschaftliche und einfache Arbeitsvorgénge.

» Fiir eine gute Stabilitat wurde die Grundplatte entsprechend dimensioniert und mit einem Gegengewicht versehen. Die Grund-
platte ist auf vier beweglichen Kugeln befestigt, so dass die Maschine auf dem Blech schnell und miihelos bewegt werden kann.

» Das kompakte und zuverldssige Steuerungssystem verbessert die Geschwindigkeitsstabilisierung, besonders bei extrem
niedrigem Vorschub, ganz entscheidend.

» Die gesamte Schneideinrichtung lasst sich iiber eine Handkurbel schnell und leicht in jeder Hohe positionieren.

» Faseschneiden bis 45°

Kreisbrennschneidmaschine IK-70 Modell 1000

m Beschreibung Schneiddurchmesser | Schneidbereich | Schneidgeschwindigkeit Mm

90081 Kreis-Brennschneidmaschine IK-70, 150 - 1.000 mm 15-50 mm 0,04 -1,5 U/Min. 110V 55,0kg
Transformator 230V - 110V

Inkl. Zubehor: 3 Schneiddiisen Gr. 0 — 1 — 2, Netzkabel, Bedienungsanleitung, Gegengewicht, Standard Werkzeugsatz.

Bitte bei Bestellung Gasart angeben!

Artikeb .| Beschreibung

90100 Transformator 230V — 110V

Bsp. Vertikale Flache Bsp. Schrége Flache

_




MINI-MANTIS I

» Einstellbarer Winkel fiir Schiene und Zahnstange

» Brennflammen-Voreinstellungsfunktion — spart Zeit und Gas

» Richtungsschalter: 4-Wege Richtungssteuerung

» Geringes Gewicht und tragbar — leicht zu tragen und einzusetzen
in beengten Raumlichkeiten

Die automatische Brennschneidmaschine MINI MANTIS Il wurde zum Schneiden von Steg- und Flanschschnitten an Tréger-
profilen konstruiert. Neben prézisen Schnitten an Trégerprofilen kann die MINI-MANTIS Il aber auch zum Schneiden von
Stahlplatten eingesetzt werden. Vier Hauptmerkmale tragen zur Verbesserung der Leistungsfahigkeit sowie zur Reduzierung
der Arbeitszeiten bei:

» Schiene und Haupteinheit sind miteinander verbunden, so dass die Einrichtzeit sehr gering ist

» Schnelles Positionieren des Maschinenwagens

» S.CR. Kontrolleinheit fiir reibungslosen und gleichmagigen Vorschub

» Ubersichtliche und qut zugangliche Bauteile

Mini-Mantis Il

m Beschreibung Schneidbereich | Schneidgeschwindigkeit mm

90131 MINI-MANTIS 11, Transformator 230V — 110V 5-30mm 100 - 700 mm/Min. 110V 15,0kg

Inkl. Zubehor: Antriebseinheit vertikal, Netzkabel, 3 Schneiddiisen Gr. 0 — 12, Bedienungsanleitung, Standard Werkzeugsatz.

Bitte bei Bestellung Gasart angeben!

 Artikeb N, Besdhreibung

90234 Schiene 1.100 mm lang - effektive Schnittlange 600 mm
90235 Schiene 1.400 mm lang - effektive Schnittlange 900 mm
90136 Schiene 2.100 mm lang — effektive Schnittlange 1.500 mm
90100 Transformator 230V — 110V
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'PNC-12 EXTREME

» Plug-and-Cut — minimale Installationszeit

» Einfache CNC-Bedienung mit vorinstallierten Formvorlagen

» Geeignet sowohl fiir autogenes Brenn- als auch fiir
Plasmaschneiden

» Kompatibel mit den meisten Luftplasmasystemen auf dem
heutigen Markt

» Standardmagig mit CAD/CAM-Software

PNC-12 EXTREME ist eine vollkommen neue, innovative Schneideldsung, die gemaB den hdchsten Standards entwickelt wurde. Dies ist die perfekte Maschine, um die Welt des CNC-Schneidens
zu betreten. Anhand der Marktanforderungen hinsichtlich einer einfachen, erschwinglichen und vielseitigen CNC-Schneidemaschine wurde die Maschine konzipiert, die tragbar, CNC-gesteuert
und sowoh! fiir autogenes Brenn- als auch fiir Plasmaschneiden geeignet ist. Aufgrund ihrer kompakten GroBe und Tragbarkeit ist die Installation der Maschine einfacher als je zuvor.

Der Zusammenbau und der Aufbau aller Komponenten, wie etwa des Maschinenkorpus, der Schienen und der Querstange, erfordern keine besonderen Messinstrumente. PNC-12 EXTREME wird
vor dem Versand werkseitig voreingestellt, und abgesehen vom Filtersystem und den Schneidetischen muss der Kunde am Installationsstandort nur mehr alle Komponenten zusammensetzen
und die Kabel anschlieBen. Die CAD/CAM Software der PNC-12 EXTREME wird standardméRig mit Verschachtelung (Auto Nesting) geliefert.

Typ / Artikel-Nr. Typ-1015 Typ-1530 ‘

PNC-12 EXTREME

Effektive Schnittbreite 1.000 mm 1.500 mm
Effektive Schnittlange 1.500 mm 3.000 mm
Langsfahrschiene GeschweiBte Konstruktion

Quertrager Aluminium-Strangpressprofil mit integrierter Gasleitung
Verfahrensgeschwindigkeit 4.000 mm/min.

Max. Schnittgeschwindigkeit 3.000 mm/min.

Eingangsspannung Einphasig 200 - 240V (AC), 50/60 Hz

Anzahl Magnetventile Insgesamt drei Stiick, 1x fiir jede Gasleitung
Inklusive Schneiddiisen 5x Schneiddiisen

Max. Produktionsschnittstarke mm 50 mm (¥)

Spezifikation Plasmaschneiden (nur fiir Plasmaschneidpaket)

Brennersteuerung Steuerung der Brenner-Ausgangshdhe, Brenner Kollisionsschutz,

Hoheneinstellung der Brenner-Lichtbogenspannung

Durchmesser der Brennerhalterung Fiir @ 35 mm Plasmabrenner
(NC-Modell KOIKE D420
Display 7"-Farb-LCD
Sprachen Deutsch, Englisch, Franzosisch, Spanisch usw.
Programmeingabe Manuelle MDI oder iiber USB
Antrieb Zahnstange und Ritzel
) Programmformat EIA Format

Fiir mehr Informationen iiber die C(NC-Brennschneidmaschine
Vorinstallierte Schneidform Min. 47 Schnittmuster

PNC-12 Extreme zum Autogen- oder Plasmaschneiden mit pas- . . —
CNC-Funktionen Drehung, Spiegelung, Nesting, Schnitt-Wiederholung, Lochstechpunktauswahl usw. |

sendem Zubehdr (Brenntisch, Filteranlage, usw.), kontaktieren
Sie bitte unser Verkaufsteam. (*) Hinsichtlich des Schneidens von starkeren Materialien kontaktieren Sie bitte unser Verkaufsteam.




SchweilStraktor WEL-HANDY MINI STRONG

» Kompaktes Design

» Konstante Geschwindigkeit durch Encoder Antrieb — auch bei
finderung der Last

» Starker 35-kg-Permanentmagnet mit 16 kg Zugkraft

» Uberlastungsschutz — Verringerung von Beschédigungen
an Maschinenkomponenten und Vermeidung von Beschadi-
gungen am Werkstiick

» Automatisches Anhalten oder Neupositionierung des Wagens
tiber Endschalter

» Einstellbare Fiihrungsrollen

» |m Hebegriff integrierter Losemechanismus

» Digitales Display fiir Wiederholbarkeit des SchweiBvorgangs

» Endschalter auf beiden Seiten der Maschine
» Konzipiert fiir kontinuierliches SchweiBen

Der WEL-HANDY MINI STRONG ist ein SchweiRfahrwagen mit kompaktem Design, der konzipiert wurde, um horizontales,
vertikales und Uberkopf-SchweiBen durchzufiihren. Der 35 kg starke Magnet in Verbindung mit 16 kg Zugkraft sorgen fiir eine
zuverldssige Leistung fiir qualitativ hochwertige SchweiBarbeiten. Die Maschine kann am Griff, der mit einem magnetischen
Losemechanismus ausgestattet ist, einfach abgehoben und getragen werden.

WEL-HANDY MINI STRONG

90240 Kompakter SchweiBfahrwagen WEL-HANDY MINI STRONG 100 - 1.000 mm/Min. 7,5kg

Inkl. Zubehor: Strom- und Signalkabel, Inbusschliissel (2 Stk.), Bedienungsanleitung

 Artikeb N, Beschreibung

222.002.256 Transformator Primér 100 - 240V / Sekundar 24V (DC)

Fiir ndhere Informationen kontaktieren Sie bitte unser Verkaufsteam.

www.harriscal.de m



| SchweilStraktoren-Serie WEL-HANDY MULTI-II

» Zwei Modelle:
— WEL-HANDY MULTI-1I TACK: HeftschweiBen
— WEL-HANDY MULTI-Il WEAVING: Heft- und PendelschweiBen
» Kraterfiillfunktion: Schaltet automatisch zur Krater-Stromstarke um und verfahrt

riickwarts, um eine qualitativ hochwertige Endkraterfiillung durchzufiihren.

» Endschalterfunktion: Endschalter mit Trockenlauffunktion, wodurch die Positio-
nierung des Wagens maglich ist, ohne diesen anzuheben.

» Encoder-Antriebsmotor und Steuerung: Gewdhrleistet eine prazise Geschwindig-
keitskontrolle wahrend des Schweilens.

» Steuerung fiir das PendelschweiBen (nur beim WEL-HANDY MULTI-Il WEAVING):
Die Parameter fiir das PendelschweiBen konnen wahrend des SchweiBens
eingestellt werden. Einfache Bedienung durch Drehschalter.

» Gleichzeitiges Heft- und PendelschweiRen

» Zuverldssigkeit, Robustheit und Langlebigkeit.

Das geringe Gewicht, das kompakte Design, der Allradantrieb, die magnetische Zugkraft und ein niedriger Schwerpunkt
erlauben es dem WEL-HANDY MULTI-II, die hdchste Zugleistung und Stabilitdt auf dem heutigen Markt zu erzielen.
Dies stellt eine Verbesserung fiir den Schweiler dar, da Anstrengung, Rauch und Funken verringert werden.

WEL-HANDY MULTI-II

Mechanischer Hochleistungs-Mehrzweck-SchweiBfahrwagen |

90245 WEL-HANDY MULTI-II TACK (Zugkraft 16 kg) 50 - 1.500 mm/Min. 24V 7,5kg
90256 WEL-HANDY MULTI-Il WEAVING (Zugkraft 12 kg) 50 - 1.500 mm/Min. 24V 9,1kg

Inkl. Zubehor: Pendeleinheit (nur Modell WEAVING), Strom- und Signalkabel, Inbusschliissel (2 Stk.), Bedienungsanleitung

90216 Doppelbrenneroption

1115109100 Rohrnachlauffiihrung

161004332 Kantenseitenfiihrungsrolle

9061002282 Gerade Fiihrungsschiene

9061000865 Zweipunkt-Brennerhaltung

161001636 Magnetischer Hebegriff

161002102 Laufrollenverlangerungsplatte

90255 Weaving Unit WU-5R fiir WEL-HANDY MULTI-I TACK
161001223 Verldngerungsstange fiir Brennerhalter

164000044 Schnellspannhebel

222.002.256 Transformator Primér 100 - 240V / Sekundér 24V (DC)
Auf Anfrage Tandembrenneroption

Auf Anfrage Kompakte Unterpulver-Brenneroption

Fiir ndhere Informationen kontaktieren Sie bitte unser Verkaufsteam.

_




» Geringes Gewicht von 5,5 kg (W) /7,6 kg (WEAVING)
> Zwei Modelle:

— |K-72W: Heft- und kontinuierliches Schweien

— IK-72W WEAVING: Heft- und PendelschweiBen
» Wagenpositionierung durch Endschalter
» Erweiterte Heftschweilfunktionen
» Digital gesteuertes Pendel- und Heftschweien (Modell Weaving)
» Schienensystem wie Brennschneidmaschine IK-72T,

wodurch es mdglich ist, nach dem Schneiden zu schweilRen.

Die Produktreihe IK-72W wird fiir geradliniges Schweien in horizontaler und vertikaler Position unter Anwendung einer
eindimensionalen Schiene verwendet. Ebenso ist ein geschwungenes und gewundenes Flachenschweien mittels 2D- und
3D-Schienen maglich. Da dasselbe Schienensystem verwendet wird, wie bei der Brennschneidmaschine IK-72T, kdnnen
Schneiden und SchweiBen mit dem IK-72-System in einem praktischen und leichtgewichtigen Paket durchgefiihrt werden.

IK-72W

90160W1 Tragbare Schweimaschine Modell IK-72W 20 - 600 mm/Min. 55kg
90160W2 Tragbare Schweimaschine Modell IK-72W WEAVING 20 - 600 mm/Min. 24V 7,6 kg

Inkl. Zubehor: Netzkabel, Schienenmontagehalterung fiir Endschalter (2 Stk.), Inbusschliissel (2 Stk.), Bedienungsanleitung.

90153 Aluschiene gestreckt 1.500 mm lang

90154 2-dimensionale gummierte Schiene 1.000 mm lang

90155 3-dimensionale gummierte Schiene 1.000 mm lang

9033107 Befestigung zwischen Gummi- und Aluschiene

9031697 Langere Vertikalstange. Verldngert die Brennerposition um 350 mm
90255 Weaving Unit WU-5R

222.002.256 Transformator Primér 100 - 240V / Sekundar 24V (DC)

www.harriscal.de “



