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KEMPPI
Global und doch vor Ort

Kemppi ist weltweit tatig. Der Hauptsitz des Unternehmens und seine Hauptproduktionsstatten
befinden sich in Finnland. Kemppi Niederlassungen sind in Finnland, Schweden, Norwegen,
Danemark, Deutschland, Frankreich, GroBbritannien, den Niederlanden, Polen, Australien,
Italien, Indien und China tatig. Kemppi hat auBerdem Vertretungen in mehr als 60 Landern, die
fur den landerbasierten Produktvertrieb, Verkauf und Kundendienst zustandig sind.

Eine vollstandige Liste der Kemppi Niederlassungen, Vertriebspartner und Handler finden
Sie unter www.kemppi.com

Global und doch vor Ort
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MinarcMig Auto

MIG/MAG-SCHWEISSEN

Ein tragbares Schweil3gerat

« Prézise Schwei3qualitat und
Lichtbogenzindung mit adaptiver
Regelung

. Stellen Sie einfach Material und

Blechdicke ein und schweillen Sie im
Automatikmodus

- 220A/190A MIG/MAG-Schweil3strom

mit einer 16A-Versorgung

- Automatische oder manuelle

Leistungsregulierung

« Kompatibel mit Fe, Fe FCW, Ss, Al,
CuSi Schweil3drahten, Tkg und 5kg
Drahtspulen

« Ein groRes grafisches Display mit
Hintergrundbeleuchtung bei
schlechten Lichtverhdltnissen

+ Konzipiert fur die Verwendung mit
langen Stromverlangerungskabeln (bis
zu 100 m)

- 3-Meter-SchweiSbrenner mit

ergonomischem Handgriff, Kabelsatz
und Tragegurt sind im Lieferumfang
enthalten

+ Geeignet fir Netz- und
Generatorbetrieb

+ Entwickelt und hergestellt in Finnland

- 3 Jahre Garantie

SISO

Grof3e Leistung aus einer kleinen
MIG/MAG-Schweiflmaschine

Die SchweiBBgerdte MinarcMig Auto 190 und 220 wurden speziell fiir
die Anforderungen mobiler Schwei3er entwickelt und kombinieren den
Komfort eines tragbaren und leichten Designs mit leistungsstarken MIG/MAG-
Schweilfunktionen.

Jeder Schweil3er entwickelt durch jahrelanges zielstrebiges Lernen einzigartige
Methoden und Fahigkeiten. Die neuen MinarcMig Auto-Schweil3gerdte integrieren
nahtlos eine betrdchtliche MIG/MAG-Schweil3kapazitat und erstklassige Qualitdt in
ein kleines, tragbares Gerat, das sich fir eine Vielzahl von Projekten eignet.

Die Modelle MinarcMig 190 Auto und 220 Auto verfligen Uber

automatische und manuelle Einstellmdglichkeiten sowie ein adaptives
Lichtbogenregulierungssystem, das prazise Schweilqualitdt und genaue Zindung
gewadhrleistet. Vereinfachen Sie den Schweil3prozess - nehmen Sie einfach die
MinarcMig, stellen Sie Material und Blechdicke ein und beginnen Sie zu schweif3en.
Das Gerat ist mit verschiedenen Materialien kompatibel, darunter Stahl, Edelstahl,
Aluminium und CuSi-Létdrahte.

Diese kleinen Giganten liefern eine tragbare MIG/MAG-Schweilleistung von 190
Ampere bei einer Einschaltdauer von 35% oder 220 Ampere bei einer Einschaltdauer
von 20% aus einer 16 A, 1-phasigen Netzversorgung.

Die schweil3bereiten MIG/MAG-Schwei3gerdte MinarcMig 190 Auto und 220 Auto
werden mit dem neuen Flexlite GC MIG-SchweiSbrenner geliefert, der Uber eine
integrierte Kabelbiegestiitze und einen ergonomischen Handgriff verflgt.

Die MinarcMig Auto-Modelle liefern erstklassige Ergebnisse und ermdglichen es

lhnen, lhre perfektionierten Schweil}fahigkeiten zu feiern, wo auch immer lhre
Arbeit Sie hinfihrt.

MinarcMig Auto



STARKE LEISTUNG UBERALL

Sichern Sie sich jederzeit und tberall
eine hervorragende Schweif3qualitat.
Die beste Schweil3leistung aus einer
1-phasigen 230-Volt-Stromversorgung
sorgt fur Flexibilitdt bei der Auswahl
und dem Wechsel des Einsatzortes.

MinarcMig Auto

MEHRWERT

ANWENDERFREUNDLICHKEIT
Eine intuitive und
anwenderfreundliche Schnittstelle
macht die Bedienung der Maschine
sowohl fiir erfahrene Schweil3er als
auch fuir Anfanger unkompliziert.
Die AUTO-Einstellung nach Material
und Blechdicke erleichtert den
Schweil3prozess und verbessert die
Schweil3qualitat.

ERHOHTE MOBILITAT UND
MUHELOSES SCHWEISSEN

Erleben Sie die Freiheit, miihelos zu
schweif3en. Das leichte und tragbare
Design ermdglicht einen einfachen
und sicheren Transport.




MIG/MAG-SCHWEISSEN

Technische Daten

MinarcMig Auto

Anschlussspannung 1~ 50/60 Hz

Schweilstrombereich
Anschlussleistung 20% ED
Anschlussleistung 35% ED
Anschlussleistung 60% ED
Anschlussleistung 100% ED
Leerlaufspannung

Drahtvorschubmechanismus

Gewicht der Drahtspule (max.)

Durchmesser der Drahtspule (max.)

Sicherung
Betriebstemperaturbereich
AulBenabmessungen LxBxH
Gewicht (ohne Zubehor)
Schutzklasse

Normen

EMV-Klasse
Lagertemperaturbereich

Schutzgasdruck (max.)

Bestellangaben

MinarcMig 190 Auto MinarcMig 220 Auto
230V £15% 230V +£15%

20 A/15V bis 190 A/26 V 20 A/15V bis 220 A/28V
= 220 A

190 A =

140 A 160 A

100 A 120 A

70-75V 70-75V
2-Rollen-Antrieb, einmotorig 2-Rollen-Antrieb, einmotorig
5kg 5kg

200 mm 200 mm

16 A 16 A

-20 bis 40 °C -20 bis 40 °C

450 x 227 x 368 mm 450 x 227 x 368 mm
14,2 kg 14,2 kg

P23 P23

IEC 60974-1,-5,-10, IEC 61000-3-12

A A

-40 bis 60 °C -40 bis 60 °C

0,5 MPa 0,5 MPa

Moden . |sestllummer

MinarcMig 190 Auto 61008190
MinarcMig 220 Auto 61008220
Zubehor

GC 223 G MIM 3m Brenner inklusive optional verwendbarem Brennergriff GC223GMIM3 3m)
MST 400 6185294
Massekabel 25 mm? 3 m 6184004
Schultergurt 9592163
Schutzgasschlauch 4,5 m WO001077

Euro-Adapter fur MinarcMig

Optional verwendbarer Griff im Lieferumfang
enthalten.

Euro Adapter Set - W008366
Stahlspiral Drahtliner weiss 0,6-0,8mm
Euro-Anschluss - SP008578

Stahlspiral Drahtliner rot 0,9-1,2mm
Euro-Anschluss -SP008856

Schultergurt fir den einfachen Transport vor Ort.

MinarcMig Auto n
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Kempact RA

MIG/MAG-SCHWEISSEN

Wechseln Sie zum neuen Standard

- Moderne, energieeffiziente Stromquelle

+ Hervorragende Schweil3leistung mit
gemischtem oder CO,-Schutzgas

+ Prdzise und saubere Lichtbogenziindung

+ Max. Ausgangsleistung bei 35 %
Einschaltdauer

+ Grol3es, deutliches LCD-Display

+ WireLine™-Wartungsanzeige

+ GasMate™-Gehdusedesign erméglicht
das Laden der Gaszylinder auf
Bodenebene

+ Brights™-Gehausebeleuchtung

+ HotSpot™-Warmebehandlung

« 2T/4T-Brennerfunktion

« Arc-Timer fur Punkt- und
Intervallschweif3en

- Ersatzteilablagen

- Entwickelt und hergestellt in Finnland

+ 3 Jahre Garantie

Neue Standards in der MIG/
MAG-Kompaktklasse

Die Kempact RA wurde fiir moderne SchweiBwerkstatten konstruiert.
lhr stilvolles und zweckgebundenes Design steht im Einklang mit der
hohen Geratequalitdt und den funktionalen Benutzervorteilen. Damit werden
Schweilaufgaben produktiv, akkurat und effizient durchgefihrt.

Kempact RA basiert auf dem neuesten Stromquellenprogramm von
Kemppi, das optimale SchweiBleistung und ausgezeichnete Energie- und
Kosteneffizienz gewdhrleistet. £If Modelle umfassen Stromquellen von 250
und 320 Ampere sowie die Auswahl zwischen ,Reguldren” (R) und ,Adaptiven” (A)
Bedienpanelen, um die vielschichtigen Anforderungen im Metallbau abzudecken.
Zum Lieferumfang gehéren Schweillbrenner und Massekabel.

Zu den neuen technologischen Merkmalen gehdren um mehr als 10 %
gesenkte Energiekosten im Vergleich zu konventionell gesteuerten Stromquellen,
die Brights™-Gehdusebeleuchtung fur leichtes Anbringen der Kabel bei geringen
Lichtverhéltnissen, WireLine™-Serviceanzeige, die auf die Routinewartung der
Drahtzufuhr hinweist sowie das integrierte GasMate™-Geh&usedesign, um das
Laden der Gaszylinder und das Bewegen der Maschine einfach und sicher zu
machen. Ganz gleich, welches Modell Sie wahlen: Kempact RA gewdhrleistet
optimale Ergebnisse fur jede SchweiRaufgabe.

COOVRO

Kempact RA



MEHRWERT

EINSPARUNGEN BEI 50 % SCHNELLERE KEMPPI-GARANTIE
DEN ENERGIEKOSTEN MASCHINENEINRICHTUNG 3 JAHRE
Im Vergleich zu konventionellen Bei Verwendung der Speicherkanile Deckt Maschinenteile

stufengeregelten Stromquellen und Arbeitszeit ab

Kempact RA



Es wird heif mit HotSpot

Die HotSpot™-Funktion ist perfekt fir Kfz-Reparaturen und die Bearbeitung

von Feinblechen geeignet. Vier Warmeeinstellungen vereinfachen die
Metallschrumpfung und Erwdrmung einzelner Teile. Montieren Sie einfach den
Kohleelektrodensatz an den GXe-SchweilSbrenner und aktivieren Sie HotSpot™ auf
dem Bedienpanel. Wenn die Kohleelektrode das Werkstick berihrt, entsteht ein
elektrischer Stromkreis, der die Metalloberfldche langsam erwarmt. HotSpot™ kann
auch verwendet werden, um verrostete Schrauben und Muttern oder sonstige
Metallteile zu erwarmen und leichter zu l6sen.

Design auf Bodenebene

Das GasMate-Gehdusedesign erleichtert das Einsetzen und Aufbewahren der
Gaszylinder sowie das Bewegen der Maschine. Die Gaszylinder werden auf
Bodenebene eingesetzt und mit starken Gewebegurten gesichert.

Kempact RA erledigt die Arbeit

Kempact RA ist ideal fir eine Vielzahl von MIG/MAG-Schweillanwendungen.
Ob Kfz-Reparaturen oder leichte und mittlere Aufgaben in Metallbaubetrieben,
Kempact RA ist eine Ausriistung, mit der die Arbeit einfach und zuverlassig erledigt wird.

Spezielle Funktionen in Kempact
Adaptive (A)-Modellen

Zuséatzlich zu den Standardfunktionen, die bei der manuellen Einrichtung
in "Reguldren" Bedienpanelen zur Verfligung stehen, enthalten "Adaptive"
Bedienpanele fiir eine hdhere Bedienerfreundlichkeit auch einen
Werkstlckstarkenregler, eine Auswahl der Zusatzwerkstoffe sowie vier
Speicherkandle kombiniert mit einem adaptiven Einrichtungsmodus.

Spezielle Funktionen in Kempact
Regular (R)-Modellen

Die ,Regular”- Modelle (R) bieten neben der manuellen Einstellung der Spannung
und Geschwindigkeit des Drahtvorschubs eine Vielzahl an weiteren Merkmalen.
Dazu gehoren Auswahl des Gastyps, 2T/4T-Brennermodus, Punkt-/Intervall-
Arc-Timer und die ,HotSpot”-Funktion, eine besondere Warmebehandlung fur
professionelle Feinblechhersteller und die Kfz-Reparatur.

MIG/MAG-SCHWEISSEN

Das GasMate-Gehdusedesign erleichtert das
Einsetzen und Aufbewahren der Gaszylinder
sowie das Bewegen der Maschine. Die
Gaszylinder werden auf Bodenebene eingesetzt
und mit starken Gewebegurten gesichert.

Das grofBe und tibersichtliche LCD-Bedienfeld
macht die Einstellung der Parameter einfach.
Ablagefdcher erméglichen eine bequeme
Aufbewahrung und einen einfachen Zugriff.

Das Drahtvorschubgehdiuse ist leicht zugdinglich
und befindet sich auf einer bequemen Héhe, was den
Wechsel der Drahtspulen und die Wartung des
Drahtvorschubmechanismus erleichtert. Eine LED-
Beleuchtung ist ebenfalls standardmdilSig vorhanden.

Die Kempact Adaptive-Modelle (mit A
gekennzeichnet) bieten spezielle Merkmale.
Dazu gehéren die Stromregelung je nach
Blechdicke, Auswahl der Zusatzwerkstoffe
und Speicherkandile.

Kempact RA



Technische Daten

Anschlussspannung

Anschlussleistung bei Hochststrom

Versorgungsstrom

Anschlusskabel

Sicherung
Schweif3strombereich
Leistungsfaktor bei Hochststrom

Leistungsfaktor bei 100 % ED

Einstellbereich Drahtvorschubgeschwindigkeit

Einstellbereich Schweillspannung

Aullenabmessungen

Gewicht (ohne Brenner und Kabel)

EMV-Klasse

Normen: [EC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12

1~,50/60 Hz

30 % ED 11 max (250 A)
30 % ED 11 max (250 A)
100 % ED I1eff (150 A)
HO7RN-F

Typ C

250 A/26,5V
150 A/21,5V

LxBxH

240V (15 %)

8,5 kVA

36 A

17 A

3G2.5 (2,5 mm? 5 m)
20A

10V/20 A—-29V/250 A
0,99

0,82

1,0 - 18,0 m/min
80-290V

623 x579x 1070 mm
44 kg

A

Anschlussspannung

Anschlussleistung bei Hochststrom

Versorgungsstrom

Anschlusskabel

Sicherung
Schweilstrombereich
Leistungsfaktor bei Hochststrom
Leistungsfaktor bei 100 % ED

Einstellbereich
Drahtvorschubgeschwindigkeit

Einstellbereich Schweillspannung

Auflenabmessungen

Gewicht (ohne Brenner und Kabel)

EMV-Klasse
Normen: IEC 60974-

Kempact RA

3~,50/60 Hz

35% ED 11 max (250 A)
35 9% ED 1T max (250 A)
100 % ED I1eff (150 A)
HO7RN-F

Typ C

250A/265V
150A/215V

LxBxH

1, IEC60974-5, IEC 60974-10

400V (£15 %)

8,5 kVA

119A

6,1 A

4G1.5 (1,5 mm? 5 m)
10A

10V/20 A - 31V/250 A
093

088

1,0 - 18,0 m/min

80-310V

623 x 579 x 1070 mm
44 kg

A

3~,50/60 Hz

35% ED 11 max (320 A)
35 % ED IT max (320 A)
100 % ED I1eff (190 A)
HO7RN-F

Typ C

320A/30V
190A/235V

LxBxH

400V (+15 %)

12 kVA

172 A

82A

4G1.5 (1,5 mm? 5 m)
10A

10V/20 A-32.5V/320 A
0,94

0,86

1,0 - 20,0 m/min

80-325V

623 x 579 x 1070 mm
44 kg

A



Technische Daten

MIG/MAG-SCHWEISSEN

Anschlussspannung

Anschlussleistung bei Hochststrom

Versorgungsstrom

Anschlusskabel

Sicherung

Schweif3strombereich

Leistungsfaktor bei Hochststrom

Leistungsfaktor bei 100 % ED

Einstellbereich Drahtvorschubge-

schwindigkeit

Einstellbereich Schweilspannung

AuBenabmessungen

Gewicht (ohne Brenner und Kabel)

EMV-Klasse

3~,50/60 Hz

40 % ED 11 max (250 A)(230V)
40 % ED ITmax (250 A)(400 V)
40 % ED ITmax (250 A)(230 V)
40 % ED ITmax (250 A)(400 V)
100 % ED I1eff (150 A)(230V)
100 % ED I1eff (150 A)(400 V)
HO7RN-F

Typ C (230V)

Typ C (400V)

10V/20 A-31V/250 A

250 A/26,5V (230V)

250 A/26,5V (400V)

150 A/21,5V (230V)

150 A/21,5V (400 V)

LxBxH

Normen: [EC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10

Die Kempact 251-Modelle verftigen (iber den
GT02C-Drahtvorschub mit zwei Rollen.

230V -15 % bis 400V +15 %

9 kVA

8,5 kVA

222A

123A

108 A

6.2 A

4G1.5 (1,5 mm? 5 m)
16 A

10A

0,94
093
0,79
0.82
1,0-18,0 m/min

80-310V

623 x 579 x 1070 mm
44 kg

A

Die Kempact 253/323-Modelle verftigen
Uber den DuraTorque-Drahtvorschub
mit vier Rollen.

3~,50/60 Hz

35 % ED ITmax (320 A)(230V)
35 % ED ITmax (320 A)(400 V)
35 % ED ITmax (320 A)(230V)
35 % ED [Tmax (320 A)(400 V)
100 % ED I1eff (190 A) (230V)
100 % ED I1eff (190 A) (400 V)
HO7RN-F

Typ C (230V)

Typ C (400V)

10V/20 A-32,5V/320 A

320 A/30V (230V)

320 A/30V (400 V)

190 A/23,5V (230V)

190 A/23,5V (400V)

LxBxH

Kempact RA

230V -15 % bis
400V +15 %
13,5 kVA

12.5 kVA
333A

17,8 A

148 A

83 A

4G1.5 (1,5 mm? 5 m)
16 A

10 A

0,94
0,94
0,80
0,83
1,0-20,0 m/min

80-325V

623 x579x 1070 mm
44 kg

A



Bestellangaben
oo leemme |

KEMPACT 251R, GXe 305 G 5M P2304GXe
KEMPACT 251A, GXe 305 G 3,5M P2305GXe
KEMPACT 251A, GXe 305 G 5M P2306GXe
KEMPACT 253R, GXe 305 G 3,5M P2207GXe
KEMPACT 253R, GXe 305 G 5M P2208GXe
KEMPACT 253R, GXe 405 G 3,5M P2225GXe
KEMPACT 253R, GXe 405 G 5M P2226GXe
KEMPACT 253R, GXe 205 G 3,5M P2269GXe
KEMPACT 253R, GXe 205 G 5M P2270GXe
KEMPACT 253A, GXe 305 G 3,5M P2209GXe
KEMPACT 253A, GXe 305 G 5M P2210GXe
KEMPACT 253A, GXe 205 G 3,5M P2271GXe
KEMPACT 253A, GXe 205 G 5M P2272GXe
KEMPACT 323R, GXe 405 G 3,5M P2211GXe
KEMPACT 323R, GXe 405 G 5M P2212GXe
KEMPACT 323R, GXe 305 G 3,5M P2229GXe
KEMPACT 323R, GXe 305 G 5M P2230GXe
KEMPACT 323R, GXe 205 G 3,5M P2273GXe
KEMPACT 323R, GXe 205 G 5M P2274GXe
KEMPACT 323A, GXe 405 G 3,5M P2213GXe
KEMPACT 323A, GXe 405 G 5M P2214GXe
KEMPACT 323A, GXe 305 G 3,5M P2231GXe
KEMPACT 323A, GXe 305 G 5M P2232GXe
KEMPACT 323A, GXe 205 G 3,5M P2275GXe
KEMPACT 323A, GXe 205 G 5M P2276GXe
KEMPACT 253AMV, GXe 305 G 3,5M P2217GXe
KEMPACT 253AMV, GXe 305 G 5M P2218GXe
KEMPACT 253AMV, GXe 205 G 3,5M P2277GXe
KEMPACT 253AMV, GXe 205 G 5M P2278GXe



Bestellangaben

KEMPACT 323RMV, GXe 405 G 3,5M
KEMPACT 323RMV, GXe 405 G 5M
KEMPACT 323RMV, GXe 305 G 3,5M
KEMPACT 323RMV, GXe 305 G 5M
KEMPACT 323RMV, GXe 205 G 3,5M
KEMPACT 323RMV, GXe 205 G 5M
KEMPACT 323AMV, GXe 405 G 3,5M
KEMPACT 323AMYV, GXe 405 G 5M
KEMPACT 323AMV, GXe 305 G 3,5M
KEMPACT 323AMYV, GXe 305 G 5M
KEMPACT 323AMV, GXe 205 G 3,5M
KEMPACT 323AMV, GXe 205 G 5M
Kohleelektrodenhalter
Kohleelektrode 10-100
Kohleelektrodenhalter M10X1

P2219GXe
P2220GXe
P2233GXe
P2234GXe
P2279GXe
P2280GXe
P2221GXe
P2222GXe
P2235GXe
P2236GXe
P2281GXe
P2282GXe
9592106
4192160
W020273
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Master M

205/ 323

Transportabel

konzipierte Schweil3leistung

« ED 40 % bei 320 A fir M 323 und bei
200 A fir M 205

- Manuell, Auto und Auto Pulse*
(* nur M 205)

« MIG/MAG/WIG/E-HAND

« AUTO-Modus Weld Assist

« Leichte und robuste Struktur

- Selbstaufladende LED-Arbeitsleuchten

« 6 Speicherkanale

+ Kuhlgerateoption

-+ Generatortauglich

+ Max Cool Lichtbogenschweissverfahren

(nur M 323)
+ Entwickelt und hergestellt in Finnland
+ 3 Jahre Garantie

MIG/MAG-SCHWEISSEN

Grof3es, schnelles und einfaches
Schweif3en

Die Master M 205 und die Master M 323 erhdhen die Messlatte fur Leistung,
Kraft und Mobilitat beim industriellen MIG-Schweif3en. Die kompakten, leichten
und mobilen MIG-SchweiSmaschinen sind immer dort zur Stelle, wo sie gebraucht
werden. Das Farb-LCD-Display ist hell und gut ablesbar. Die selbstaufladenden LED-
Leuchten kdnnen eingeschaltet werden, um die Sicherheit zu erhdhen und lhren
Arbeitsbereich bequem zu beleuchten — mit oder ohne Netzstrom.

Die tragbaren Master M 205 und die Master M 323 sind leicht zu bedienen. Mit,Weld
Assist” von Kemppi, der automatischen Parametereinstellung, beginnen Sie jedes
Mal schnell und genau mit dem Schweien. Weld Assist ist eine unkomplizierte
Losung, die auch von Schweillern mit wenig Erfahrung verwendet werden kann.
Einfach die Materialstarke, den Fugentyp und die Fugenposition auswahlen — und
gleich mit dem Schweil3en loslegen.

Die Master M 205 ist eine kompakte und tragbare Industriemaschine fir gepulstes
MIG/MAG-Schweil3en mit 200 Ampere Stromstdrke bei 40 % Einschaltdauer. Mit
Pulsschweil3en konnen Sie eine Vielzahl an Materialien bearbeiten und dank der
bequemen 1-Phasen-Doppelspannungsstromversorgung tberall beste Arbeit
leisten. Zeit sparen und sich schnell an die Arbeit machen — mit 37 integrierten
MIG/MAG-Schweil3programmen fUr die Zusatzwerkstoffe Fe, Ss, AIMg5, AlSi5, CuSi3,
CuAl8. Die Master M 205 bietet 17 Programme flr gepulstes MIG-Schwei3en und
20 Programme fur 1-MIG.

Die Master M 323 ist eine leistungsstarke industrielle MIG/MAG-SchweilSmaschine,
mit 320 Ampere Stromstérke bei 40 % Einschaltdauer. Die kompakte und tragbare
Master M 323 ist Uberall auf der Baustelle bereit fir grof3e Aufgaben. Die richtigen
Schweillparameter schnell finden und Zeit einsparen — mit 28 integrierten
Schweillprogrammen fiir die Zusatzwerkstoffe Fe, Ss, AIMg5, AlSi5, CuSi3, CuAl8
und FC-CrNiMo. Dazu kommt ein komplettes, hochwertiges, Wurzelschwei3en”
und Spalttberbrickung mit dem MAX Cool Lichtbogenschweil3verfahren, das
werksseitig bereits installiert ist.

IOIOIOI®

Master M “



MEHRWERT

MOBILE SCHWEISSLEISTUNG HOCHWERTIGE INTUITIVE
Mit geringem Gewicht SCHWEISSERGEBNISSE BENUTZEROBERFLACHE
und hoher Leistung Mit unterschiedlichsten EinschlieBlich Weld Assist, der
Materialien und Starken SchweiBer in allen Situationen
unterstutzt

Master M



Erweitern Sie die Moglichkeiten

@ O @ ® © O

MIG/MAG-SCHWEISSEN

WELD ASSIST
Weld Assist ist ein Assistent flr schnelleres Einrichten. Einfach den
Verbindungstyp, die Schwei3position und die Materialstarke auswahlen

und sofort losschweillen. Weld Assist ist eine ausgezeichnete Stellen Sie sich das fiir Ihre Anwendung
Orientierungshilfe zum Anleiten und Schulen. Seine vorgegebenen passende Paket zusammen, einschlieSlich gas-
Parameter kdnnen auch manuell an individuelle Vorgaben angepasst oder wassergekuhlter Pakete, einer Reihe von
werden Schweilsbrennern und Fahrwagen.
ARBEITSLEUCHTEN

Verbesserte Arbeitseffizienz und Arbeitssicherheit mit oder
ohne Stromnetzanschluss. Die integrierte LED-Beleuchtung
im Drahtvorschubgehause ist inklusive.

MASTER M COOLER

Halt den Schwei3brenner kiihl und den Lichtbogen glatt und stabil.

Der Kihlertank ist leicht zu reinigen und mit einer integrierten LED- Dl limieine Gahdusalaudie und dhe ademen
Beleuchtung versehen. Der Kihlflissigkeitsstand ldsst unkompliziert LED-Arbeitsleuchten unterstiitzen den
kontrollieren und die Routinewartung muhelos durchfihren. SchweilSer bei seiner Arbeit und sorgen bei

schlechten Lichtverhdltnissen fiir mehr
Sicherheit, Effizienz und Komfort.

DESIGN SAFE-TO-LIFT

Mit geeigneter Hebeausristung kann die Master M am Griff
angehoben werden, womit sicheres Anheben und Umsetzen auf der
Baustelle gewahrleistet ist.

GASWACHTER

Der Gaswadchter ist eine Standardfunktion der Master M 323, die das

Schweil3en verhindert, wenn die Schutzgasversorgung unterbrochen

oder nicht angeschlossen ist. Die Master M 323 ist auerdem Die Master M ist das tragbare Industrie-

serienmallig mit einem Gasregulierungsventil ausgestattet. Schweilgercit fir einen schnellen und
effizienten Einsatz bei der Schweilsaufgabe.

POWERLOG

Die Brennertaster-Logik Powerlog bietet drei Leistungspegel. Wahlen
Sie den fUr die anstehende Arbeit erforderlichen Leistungspegel mit
dem reguldren Brennertaster aus.

AUTOMATISCHE KALIBRIERUNG

Die automatische Kabelkalibrierung misst den Widerstand des
S‘chvve|[3kre|ses und kahbnert @e d|g|ta|en Messgerate. Damit vv|rd‘ st o Eo- sl i el
sichergestellt, dass die angezeigte Lichtbogenspannung genau mit abzulesen und einzustellen. Die beleuchteten
der tatsachlichen Spannung des Lichtbogens Ubereinstimmt. Dies ist Navigationstasten helfen dem Benutzer bei der

fur die genaue Konformitat mit SchweiBanweisungen entscheidend. Orientierung. Des Weiteren sind alle Modelle mit
einem Aufprallschutz fir das Display und einer
durchsichtigen, aufklappbaren Displayabdeckung
aus Polycarbonat ausgestattet.
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Technische Daten Master M 205/323
I A PSP Y e

Netzanschlussspannung 1~

Netzspannung 3~ 50/60 Hz

Leistung bei +40 °C

Schweif3strom und Spannungsbereich

Brenneranschluss
Drahtvorschubmechanismus

Durchmesser der Vorschubrollen

Schwei3drahte

Sicherung
DV-Geschwindigkeit

Gewicht der Drahtspule (max.)
Durchmesser der Drahtspule (max.)
Schutzgasdruck (max.)
Betriebstemperaturbereich
Lagertemperaturbereich
EMV-Klasse

Schutzklasse
Au3enabmessungen

Gewicht ohne Zubehor

Nennleistung bei Maximalstrom

Empfohlene Generatorleistung (min.)

Normen

Master M

~50/60 Hz

40 % [380 -460V]
40 % [220 - 230V]
30%[110-130V]

60 % [380-460V]
60 % [220 - 230V]
60% [110-130V]

100 % [380 - 460 V]
100 % [220-230V]
100 % [110-130V]

MIG [380 - 460 V]
MIG [220 - 230 V]
MIG [110-130V]

E-Hand [380 - 460 V]
E-Hand [220 230V]
E-Hand [110-130V]

WIG [380 - 460 V]
WIG [220 - 230 V]
WIG[110-130V]

Fe
Ss
Mc / Fc
Al

Trage

LxBxH

230V

-130V+£10%
2207240Vt10%

N.V.
200 A (E-Hand 175 A)
120 A (E-Hand 100 A)

N. V.
170 A (E-Hand 150 A)
95 A (E-Hand 80 A)

N.V.
140 A (E-Hand 120 A)
75 A (E-Hand 65 A)

N.V.
15 A/10V bis 200 A/28 V
15 A/10V bis 120 A/21V

N.V.
15 A/10V bis 175 A/31V
15 A/10V bis 100 A/24V

N.V.
15 A/1V bis 200 A/28V
15 A/1V bis 120 A/21V

Euro

2-Rollen-Antrieb, einmotorig
32mm

08-10mm

08-1,0mm

08-12mm
16/16 A

0,5 - 25 m/min
5kg

200 mm

0,5 MPa

-20 bis +40 °C
-40 bis +60°C

A

IP23S
520x250x 379 mm
16,2 kg

6 kVA

15 kKVA

IEC 60974-1,-10

-130V+£10%
2207240Vt10%

N.V.
200 A (E-Hand 175 A)
120 A (E-Hand 100 A)

N. V.
170 A (E-Hand 150 A)
95 A (E-Hand 80 A)

N.V.
140 A (E-Hand 120 A)
75 A (E-Hand 65 A)

N.V.
15 A/10V bis 200 A/28 V
15 A/10V bis 120 A/21V

N.V.
15 A/10V bis 175 A/31V
15 A/10V bis 100 A/24V

N.V.
15 A/1V bis 200 A/28V
15 A/1V bis 120 A/21V

Euro

2-Rollen-Antrieb, einmotorig
32 mm

08-10mm

08-1,0mm

08-12mm
16/16 A

0,5 - 25 m/min
5kg

200 mm

0,5 MPa

-20 bis +40 °C
-40 bis +60°C

A

IP23S

520 x 250 x 379 mm
16,2 kg

6 kVA

15 kKVA

IEC 60974-1,-10

220-230V£10%
380-460V £10 %

320 A (E-Hand 300 A)
280 A (E-Hand 255 A)
N.V.

250 A (E-Hand 220 A)
230 A (E-Hand 205 A)
N. V.

200 A (E-Hand 175 A)
175 A (E-Hand 150 A)
N.V.

15 A/10V bis 320 A/34V
15 A/10V bis 280 A/32V
N.V.

15 A/10V bis 300 A/34V
15 A/10V bis 255 A/33 V
N.V.

15 A/1V bis 320 A/34V
15 A/1V bis 280 A/33V
N.V.

Euro
2-Rollen-Antrieb, einmotorig
32mm
08-12mm
08-12mm

1,2 mm
08-12mm
16/32A

0,7 - 25 m/min
5kg

200 mm

0,5 MPa

-20 bis +40 °C
-40 bis +60°C

A

1P23S
520x250x 379 mm
18,5 kg

13 kVA

20 kVA

IEC 60974-1,-10



MIG/MAG-SCHWEISSEN

Bestellangaben
g e

Master M 205 GM MSM205GM
Master M 205 GM AU MSM205GMAU
Master M 323 GM MSM323GM
I
Master Cooler 05M MSMCO5M
Schutzgleitschienen S10M STOM
T22M Fahrwagen T22M
T32A 2-Rad-Fahrwagen T32A
Rotameter-Kit fur Master M 323 SP024820
Stromquellen-Filterkit Master M 205/323 SP023492
Cabinet Heater Kit SP021614
Adapter Euro-DIX 70/95 SP801140
I
Master M 205 Stromquelle, GX 255 G 3,5m MIG-Brenner P527GX2
Master M 205 Stromquelle, GX 255 G 5m MIG-Brenner P528GX2
Master M 205 Stromquelle, GXe 305G 3,5m MIG-Brenner P519GXe3
Master M 205 Stromquelle, GXe 305G 5m MIG-Brenner P520GXe3
Master M 205 Stromquelle, MSMCO5 Kuihleinheit, GXe 305 W 3,5m MIG-Brenner P521CGXe3
Master M 205 Stromquelle, MSMCO5 Kuihleinheit, GXe 305 W 5m MIG-Brenner P522CGXe3
Master M 205 Stromquelle, GXe 205 G 3,5m MIG-Brenner P529GXe2
Master M 205 Stromquelle, GXe 205 G 5m MIG-Brenner P530GXe2
Master M 323 GM Stromaquelle, GXe 305 G 3,5m MIG-Brenner P523GXe3
Master M 323 GM Stromquelle, GXe 305 G 5m MIG-Brenner P524GXe3
Master M 323 GM Stromquelle, MSMCO5 Kihleinheit, GXe 305 W 3,5m MIG-Brenner P525CGXe3
Master M 323 GM Stromquelle, MSMCO5 Kihleinheit, GXe 305 W 5m MIG-Brenner P526CGXe3
Schutzgleitschienen STOM T32A T22M
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Master M
353 /355 /358

MIG-Schweil3erfahrung erweitern

- Modelloptionen 353, 355 und 358

« ED 40 % bei 350 A fiir das industrielle
Schweil3en

- Manuell, Auto und Auto Pulse

« MIG/MAG/WIG/E-HAND

+ AUTO-Modus Weld Assist

+ Selbstaufladende LED-Arbeitsleuchten

- Kanalspeicher

+ Brennertasterlogik Leistung

- Kinetische Spulenbremse

+ Mehrspannungseinsatz moglich

-+ Generatortauglich

+ Kuhlgerdteoption

+ Lichtbogenschwei3verfahren MAX
und Wise

« SuperSnake GTX
Zwischendrahtvorschubgerat

+ WeldEye ArcVision Industrie 4.0

+ Entwickelt und hergestellt in Finnland

+ 3 Jahre Garantie

MIG/MAG-SCHWEISSEN

Kompakte MIG-Schweifmaschine

Die Master M, in Finnland entwickelt und hergestellt, ist eine hochwertige

und kompakte MIG/MAG-Schweilmaschine. Sie erhdht die industrielle
Schweillleistung und garantiert hervorragende Anwenderfreundlichkeit.

Die digitale Lichtbogensteuerung, das schnelle Einrichten und das hervorragende
Verhéltnis von Leistung zu Gewicht setzen neue Mal3stdbe fur Schweillqualitat
und Arbeitseffizienz.

In der Kategorie der kompakten MIG-Schwei3gerite konnen Sie zwischen drei

erstklassigen Modellen wahlen: 353, 355 und 358, mit den Schweil3optionen Manuell,
Synergetisch (Auto) und Puls (Auto Pulse). Schweif3en Sie mit gasgekihlten Brennern

oder wahlen Sie den optionalen Master M-Kuhler zu Ihrem Paket, der mit 350 A 40 %

ED die Schweil3leistung maximiert und ldngere Schweil3zeiten ermoglicht.

Erreichen Sie eine neue Ebene der Schweiproduktivitat und
Schweif3steuerung mit den MAX-Lichtbogenschweil3verfahren (optional bei
den Modellen Master M 355 und 358).

Die MAX-Lichtbogenschwei3verfahren kénnen Sie sofort mitbestellen oder
spater nachrdsten.

Schalten Sie fiir mehr Sicherheit und Komfort die Arbeitsleuchten ein.

Die integrierten, selbstladenden LED-Arbeitsleuchten sind bei allen Master
M-Modellen Standard. Diese nitzliche Lichtquelle kann mit oder ohne Netzstrom
betrieben werden und verbessert somit die Sicherheit und steigert die Produktivitat
bei schlechten Lichtverhaltnissen.

Ideal fiir den Einsatz in der Werkstatt oder auf der Baustelle: Master M ist
aus spritzgegossenem, verstarktem Kunststoff gefertigt, der Sté3en und dem
harten Umgang im Schweif3alltag problemlos standhalt.

AOIGISI®
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PRODUKTIVITAT ERHOHEN

Die Lichtbogenschweil3verfahren MAX
und Wise erh6hen die Produktivitat,
steigern die Schweil3geschwindigkeit,
verbessern die Schweibadkontrolle
und reduzieren den Wdrmeeintrag.

Master M

MEHRWERT

SCHNELLER EINSTELLEN

Weld Assist ist bis zu 60 % schneller
als das manuelle Einstellen von
Parametern und die effiziente
Orientierungshilfe fiir das rasche
Einstellen von Parametern.
Einfach den Verbindungstyp,
die Schwei3position und die
Materialstarke auswahlen und
sofort losschweil3en.

LANGERE LICHTBOGENZEIT

Die Master M ist kompakt
und multiprozessfahig.
Sie liefert 350 A MIG/MAG-
SchweiBleistung bei 40 % ED.
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MIG/MAG-SCHWEISSEN

Erweitern Sie die Moglichkeiten

WELD ASSIST

Weld Assist ist ein Assistent fir schnelleres Einrichten. Einfach den
Verbindungstyp, die Schweil3position und die Materialstarke auswahlen
und sofort losschweil3en. Weld Assist ist eine ausgezeichnete
Orientierungshilfe zum Anleiten und Schulen. Seine vorgegebenen
Parameter kdnnen auch manuell an individuelle Vorgaben angepasst
werden.

ARBEITSLEUCHTEN

Verbesserte Arbeitseffizienz und Arbeitssicherheit mit oder
ohne Stromnetzanschluss. Die integrierte LED-Beleuchtung im
Drahtvorschubgehause ist inklusive.

MASTER M COOLER

Halt den Schweillbrenner kiihl und den Lichtbogen glatt und stabil.
Der Kuhlertank ist leicht zu reinigen und mit einer integrierten LED-
Beleuchtung versehen. Der Kuhlflissigkeitsstand lasst unkompliziert
kontrollieren und die Routinewartung mihelos durchfihren.

DESIGN SAFE-TO-LIFT

Mit geeigneter Hebeausristung kann die Master M am Griff angehoben
werden, womit sicheres Anheben und Umsetzen auf der Baustelle
gewahrleistet ist.

GASWACHTER

Verhindert bei unterbrochener oder nicht angeschlossener
Schutzgaszufuhr den Schweillvorgang. Der Gaswéchter ist
Standard bei den Modellen 355 und 358.

POWERLOG

Die Brennertaster-Logik Powerlog bietet drei Leistungspegel.
Wahlen Sie den fUr die anstehende Arbeit erforderlichen
Leistungspegel mit dem reguldren Brennertaster aus.

AUTOMATISCHE KALIBRIERUNG

Die automatische Kabelkalibrierung misst den Widerstand des
Schweillkreises und kalibriert die digitalen Messgerate. Damit wird
sichergestellt, dass die angezeigte Lichtbogenspannung genau mit der
tatsachlichen Spannung des Lichtbogens Ubereinstimmt. Dies ist fiir die
genaue Konformitat mit Schwei3anweisungen entscheidend.

Die interne Gehduseleuchte und die externen
LED-Arbeitsleuchten unterstiitzen den SchweilSer
bei seiner Arbeit und sorgen bei schlechten
Lichtverhdltnissen flir mehr Sicherheit,

Effizienz und Komfort.

Wassergektihlte Pakete werden mit zwei
alternativen Fahrwagenoptionen unterst(itzt,
T25MT (zwei Réder) oder PASMT (vier Réder).

Master M-Modelle verfiigen (ber grole
Farbdisplays, die leicht abzulesen und einzustellen
sind. Die beleuchteten Navigationstasten helfen
dem Benutzer bei der Orientierung. Des Weiteren
sind alle Modelle mit einem Aufprallschutz fiir das
Display und einer durchsichtigen, aufklappbaren
Displayabdeckung aus Polycarbonat ausgestattet.

Master M



Technische Daten Master M 353/355/358
| Eigenschaften | | MasteMG | MasterMGM

Netzspannung 3~ 50/60 Hz

Leistung bei +40 °C

Schweilstrom und Spannungsbereich
Brenneranschluss
Drahtvorschubmechanismus

Durchmesser der Vorschubrollen

Schweidréhte
DV-Geschwindigkeit

Gewicht der Drahtspule (max.)
Durchmesser der Drahtspule (max.)
Schutzgasdruck (max.)
Betriebstemperaturbereich
Lagertemperaturbereich
EMV-Klasse

Schutzklasse

AuBenabmessungen L x B x H
Gewicht ohne Zubehor
Empfohlene Generatorleistung (min.)

Normen

40 % [380 - 460V]
40 % [220 - 230V]

60 % [380 - 460 V]
60 % [220 -230V]

100 % [380 - 460 V]
100 % [220 - 230V]

MIG [380 — 460 V]
MIG [220 - 230 V]

E-Hand [380 - 460 V]
E-Hand [220 - 230V]

WIG [380 - 460V]
WIG [220 - 230V]

Fe
Ss
Mc/Fc
Al

400V

380-460V £10 %
350 A (E-Hand 330 A)

280 A

220 A

15 A/10V =350 A/45 V

15A/10V-330A/45V

15 A/1V =350 A/45V

Euro

4 Rollen, einmotorig
32mm
08-1,2mm
08-1,2mm
08-1,2mm
08-1,2mm
0,5-25m/min

20 kg

300 mm

0,5 MPa

-20 bis +40 °C

-40 bis +60 °C

A

1P23S

602 x 298 x 447 mm
27 kg

20 kVA

[EC 60974-1,-10

380-460V 10 %
220-230V 10 %

350 A (E-Hand 330 A)
300 A (E-Hand 280 A)

280 A
240 A

220 A
190 A

15 A/10V =350 A/45V
15 A/10V =300 A/40V

15 A/10V - 330 A/45V
15 A/10V - 280 A/40V

15 A/1V =350 A/45V
15 A/1V =300 A/40V

Euro

4 Rollen, einmotorig
32mm
08-12mm
08-1,2mm
08-12mm
08-1,2mm
0,5-25m/min
20kg

300 mm

0,5 MPa

-20 bis +40 °C

-40 bis +60 °C

A

1P23S

602 x 298 x 447 mm
27 kg

20 kVA
IEC60974-1,-10

Eigenschaften Master M Cooler Master M Cooler MV

Kahlleistung bei 1 I/min
Empfohlenes Kiihimittel

Behaltervolumen

Betriebstemperaturbereich (mit empfohlener Kihlflissigkeit)

Lagertemperaturbereich
EMV-Klasse

Schutzart (wenn montiert)
AuRenabmessungen L x B x H
Gewicht ohne Zubehor

Normen

Master M

1,0 kW

MGP 4456 (Kemppi-KihImittel)

31

-20 bis +40 °C
-40 bis +60 °C
A

IP23S

635 x 305 x 292
14,9 kg

IEC 60974-2,-10

1,0 kW

MGP 4456 (Kemppi-KihImittel)
31

-20 bis +40 °C

-40 bis +60 °C

A

1P23S

635 x 305 x 292

149 kg

IEC 60974-2,-10



MIG/MAG-SCHWEISSEN

Bestellangaben

Master M 353 G MSM353G
Master M 353 GM MSM353GM
Master M 355 G MSM355G
Master M 355 GM MSM355GM
Master M 358 G MSM358G
Master M 358 GM MSM358GM
Master M COOLER MSMCTKW
Master M COOLER MEHRSPANNUNG MSMC1KWM
T35A 2-Rad-Fahrwagen ohne Gasflaschenhalter T35A
T25MT 2-Rad-Fahrwagen mit Gasflaschenhalter T25MT
P4A5MT 4-Rad-Fahrwagen mit kippbarer Gasflaschenhalterung PASMT
P43MT 4-Rad-Fahrwagen ohne Gasflaschenhalter PA3MT

Set Gehduseheizung SP021614
Gasdurchsatzmesser Rotameter SP801136
SuperSnake Adapter Set SP023803
Filterset Master M Stromquelle SP023312
Adapter Euro-DIX 70/95 SP801140
HR40 kabelgebundener 2-Knopf-Fernregler HR40
GXR10 GUN REMOTE Brennerfernregler (Serie 5) GXR10
MSM MAX Speed MSM80000
MSM MAX Cool MSM70000
MSM MAX Position MSM90000
MSM WiseFusion MSM40000
MSM WisePenetration MSM50000
MSM WiseSteel MSM60000

Hinweis: Stromquellenpaket inklusive Gasschlauch und Massekabel.

T25MT T35A

B
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Bestellangaben
Cvoger T eainunmer |

Master M 353G Stromquelle, GXe 305 G 5m MIG-Brenner P501GXe3
Master M 353G Stromquelle, GXe 305 G 5m MIG-Brenner P502GXe3
Master M 353G Stromquelle, MSMC1KW Kihleinheit, GXe 305 W 3,5m MIG-Brenner P501CGXe3
Master M 353G Stromquelle, MSMC1KW Kuhleinheit, GXe 305 W 5m MIG-Brenner P502CGXe3
Master M 353G Stromquelle, GXe 405 G 3,5m MIG-Brenner P501GXe4
Master M 353G Stromquelle, GXe 405 G 5m MIG-Brenner P502GXe4
Master M 353G Stromquelle, MSMCTKW Kuhleinheit, GXe 405 W 3,5m MIG-Brenner P501CGXe4
Master M 353G Stromquelle, MSMCTKW Kuhleinheit, GXe 405 W 5m MIG-Brenner P502CGXe4
Master M 353G Stromquelle, GXe 308 G A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P501GXe31
Master M 353G Stromquelle, GXe 308 G A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P502GXe31
Master M 353G Stromquelle, MSMCTKW Kuhleinheit, GXe 308 W 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P501CGXe31
Master M 353G Stromquelle, MSMCTKW Kuhleinheit, GXe 308 W 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P502CGXe31
Master M 353G Stromquelle, GXe 408 G A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P501GXe41
Master M 353G Stromquelle, GXe 408 G A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P502GXe41
Master M 353G Stromquelle, MSMC1KW Kuhleinheit, GXe 408 W 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P501CGXe41
Master M 353G Stromquelle, MSMC1KW Kuhleinheit, GXe 408 W A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P502CGXe41
Master M 353GM Stromquelle, GXe 308 G A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P503GXe31
Master M 353 GM Stromquelle, GXe 308 G A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P504GXe31
Master M 353 GM Stromquelle, MSMCTKWM Kihleinheit, GXe 308 W A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P503CGXe31
Master M 353 GM Stromquelle, MSMC1KWM Kuhleinheit, GXe 308 W A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P504CGXe31
Master M 353 GM Stromquelle, GXe 408 G A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P503GXe41
Master M 353 GM Stromquelle, GXe 408 G A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P504GXe41
Master M 353 GM Stromquelle, MSMCTKWM Kiihleinheit, GXe 408 W A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P503CGXe41
Master M 353 GM Stromquelle, MSMCTKWM Kihleinheit, GXe 408 W A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P504CGXe41
Master M 353 GM Stromquelle, GXe 305 G 3,5m MIG-Brenner P503GXe3
Master M 353 GM Stromquelle, GXe 305 G 5m MIG-Brenner P504GXe3
Master M 353 GM Stromquelle, MSMC1KWM Kiihleinheit, GXe 305 W 3,5m MIG-Brenner P503CGXe3
Master M 353 GM Stromquelle, MSMCTKWM Kihleinheit, GXe 305 W 5m MIG-Brenner P504CGXe3
Master M 353 GM Stromquelle, GXe 405 G 3,5m MIG-Brenner P503GXe4
Master M 353 GM Stromquelle, GXe 405 G 5m MIG-Brenner P504GXe4
Master M 353 GM Stromquelle, MSMC1KWM Kiihleinheit, GXe 405 W 3,5m MIG-Brenner P503CGXe4
Master M 353 GM Stromquelle, MSMCTKWM Kiihleinheit, GXe 405 W 5m MIG-Brenner P504CGXe4
Master M 353G Stromquelle, GXe 205 G 5m MIG-Brenner P501GXe2
Master M 355 G Stromquelle, GXe 305 G 3,5m MIG-Brenner P505GXe3
Master M 355 G Stromquelle, GXe 305 G 5m MIG-Brenner P506GXe3
Master M 355 G Stromquelle, MSMC1KW Kihleinheit, GXe 305 W 3,5m MIG-Brenner P505CGXe3
Master M 355 G Stromquelle, MSMC1KW Kuhleinheit, GXe 305 W 5m MIG-Brenner P506CGXe3
Master M 355 G Stromquelle, GXe 405 G 3,5m MIG-Brenner P505GXe4
Master M 355 G Stromquelle, GXe 405 G 5m MIG-Brenner P506GXe4
Master M 355 G Stromquelle, MSMCTKW Kiihleinheit, GXe 405 W 3,5m MIG-Brenner P505CGXe4
Master M 355 G Stromquelle, MSMC1KW Kuhleinheit, GXe 405 W 5m MIG-Brenner P506CGXe4
Master M 355 G Stromquelle, GXe 308 G A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P505GXe31
Master M 355 G Stromquelle, GXe 308 G A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P506GXe31
Master M 355 G Stromquelle, MSMCTKW Kiihleinheit, GXe 308 W A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P505CGXe31
Master M 355 G Stromquelle, MSMC1KW Kihleinheit, GXe 308 W A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P506CGXe31
Master M 355 G Stromquelle, GXe 408 G A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P505GXe41
Master M 355 G Stromquelle, GXe 408 G A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P506GXe41
Master M 355 G Stromquelle, MSMCTKW Kiihleinheit, GXe 408 W A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P505CGXe41
Master M 355 G Stromquelle, MSMC1KW Kihleinheit, GXe 408 W A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80 P506CGXe41

Master M



Bestellangaben

MIG/MAG-SCHWEISSEN

Master M 355 GM Stromquelle, GXe 308 G A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80
Master M 355 GM Stromquelle, GXe 308 G A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80

Master M 355 GM Stromquelle, MSMCTKWM Kihleinheit, GXe 308 W A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80
Master M 355 GM Stromquelle, MSMC1KWM Kuhleinheit, GXe 308 W A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80

Master M 355 GM Stromquelle, GXe 408 G A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80
Master M 355 GM Stromquelle, GXe 408 G A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80

Master M 355 GM Stromquelle, MSMC1KWM Kuhleinheit, GXe 408 W A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80
Master M 355 GM Stromquelle, MSMC1KWM Kihleinheit, GXe 408 W A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80

Master M 355 GM Stromquelle, GXe 305 G 3,5m MIG-Brenner

Master M 355 GM Stromquelle, GXe 305 G 5m MIG-Brenner

Master M 355 GM Stromquelle, MSMC1KWM Kuihleinheit, GXe 305 W 3,5m MIG-Brenner

Master M 355 GM Stromquelle, MSMC1KWM Kuhleinheit, GXe 305 W 5m MIG-Brenner

Master M 355 GM Stromquelle, GXe 405 G 3,5m MIG-Brenner

Master M 355 GM Stromquelle, GXe 405 G 5m MIG-Brenner

Master M 355 GM Stromquelle, MSMCTKWM Kihleinheit, GXe 405 W 3,5m MIG-Brenner

Master M 355 GM Stromquelle, MSMCTKWM Kuhleinheit, GXe 405 W 5m MIG-Brenner

Master M 358 G Stromquelle, GXe 305 G 3,5m MIG-Brenner

Master M 358 G Stromquelle, GXe 305 G 5m MIG-Brenner

Master M 358 G Stromquelle, MSMC1KW, GXe 305 W 3,5m MIG-Brenner

Master M 358 G Stromquelle, MSMC1KW, GXe 305 W 5m MIG-Brenner

Master M 358 G Stromquelle, GXe 405 G 3,5m MIG-Brenner

Master M 358 G Stromquelle, GXe 405 G 5m MIG-Brenner

Master M 358 G Stromquelle, MSMC1KW, GXe 405 W 3,5m MIG-Brenner

Master M 358 G Stromquelle, MSMC1KW, GXe 405 W 5m MIG-Brenner

Master M 358 G Stromquelle, GXe 308 G A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80

Master M 358 G Stromquelle, GXe 308 G A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80

Master M 358 G Stromquelle, MSMC1KW, GXe 308 W A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80
Master M 358 G Stromquelle, MSMC1KW, GXe 308 W A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80
Master M 358 G Stromquelle, GXe 408 G A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80

Master M 358 G Stromquelle, GXe 408 G A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80

Master M 358 G Stromquelle, MSMC1KW, GXe 408 W A 3,5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80
Master M 358 G Stromquelle, MSMC1KW, GXe 408 W A 5m MIG-Brenner, Amphenolstecker, inkl. GRe80
Master M 358 GM Stromquelle, GXe 305 G 3,5m MIG-Brenner

Master M 358 GM Stromquelle, GXe 305 G 5m MIG-Brenner

Master M 358 GM Stromquelle, MSMC1KWM Kihleinheit, GXe 305 W 3,5m MIG-Brenner

Master M 358 GM Stromquelle, MSMCTKWM Kiihleinheit, GXe 305 W 5m MIG-Brenner

Master M 358 GM Stromquelle, GXe 405 G 3,5m MIG-Brenner

Master M 358 GM Stromquelle, GXe 405 G 5m MIG-Brenner

Master M 358 GM Stromquelle, MSMC1KWM Kuihleinheit, GXe 405 W 3,5m MIG-Brenner

Master M 358 GM Stromquelle, MSMC1KWM Kuhleinheit, GXe 405 W 5m MIG-Brenner

Master M 358 GM Stromquelle, GXe 308 G A 3,5m MIG-Brenner

Master M 358 GM Stromquelle, GXe 308 G A 5m MIG-Brenner

Master M 358 GM Stromquelle, MSMC1KWM Kuihleinheit, GXe 308 W A 3,5m MIG-Brenner

Master M 358 GM Stromquelle, MSMCT1KWM Kihleinheit, GXe 308 W A 5m MIG-Brenner

Master M 358 GM Stromquelle, GXe 408 G A 3,5m MIG-Brenner

Master M 358 GM Stromquelle, GXe 408 G A 5m MIG-Brenner

Master M 358 GM Stromquelle, MSMCTKWM Kihleinheit, GXe 408 W A 3,5m MIG-Brenner

Master M 358 GM Stromquelle, MSMCT1KWM Kuihleinheit, GXe 408 W A 5m MIG-Brenner

P507GXe31
P508GXe31
P507CGXe31
P508CGXe31
P507GXe41
P508GXe41
P507CGXe41
P508CGXe41
P507GXe3
P508GXe3
P507CGXe3
P508CGXe3
P507GXe4
P508GXe4
P507CGXe4
P508CGXe4
P509GXe3
P510GXe3
P509CGXe3
P510CGXe3
P509GXe4
P510GXe4
P509CGXe4
P510CGXe4
P509GXe31
P510GXe31
P509CGXe31
P510CGXe31
P509GXe41
P510GXe41
P509CGXe41
P510CGXe41
P511GXe3
P512GXe3
P511CGXe3
P512CGXe3
P511GXe4
P512GXe4
P511CGXe4
P512CGXe4
P511GXe31
P512GXe31
P511CGXe31
P512CGXe31
P511GXe41
P512GXe41
P511CGXe41
P512CGXe41

Master M



,.,
i
L

.,.m__u :



X3 FastMig

X35/ X3P

MIG/MAG-SCHWEISSEN

Genial einfach, verbliffend effizient

« 420 A und 450 A Modelle mit 60 %
Einschaltdauer

+ Modellabhdngige Prozessoptionen:
Manuell / AUTO Synergisch / Puls MIG/
MAG, MMA und Fugenhobeln

+ X3S beinhaltet 42 Schweiltkurven
und X3P 67 werksseitig installierte
SchweilSkurven

« Integrierter Kuhler in wassergekuhlter
Stromquelle

+ Intuitive, symbolbasierte LCD-
Benutzeroberflaiche mit 5
Speicherkanalen, Auswahl
Drahtdurchmesser und Gastyp,
Gastest- & Drahtvorschubtasten,
Kalibrierung des Schweillkreises, 2T/4T,
Kraterfullung, Heif3start,
Nachstrom-Einstellung,
Sicherheitssperre

+ GRe50 Brenner-Fernregler oder HR53
kabelgebundener Fernregler mit Display

+ 2-und 4-Rad-Fahrwagen

« Option zur Aufhdngung des
Drahtvorschubs mit einer
Auslegeraufhdngung

+ Sichere Hebekonstruktion im
Drahtvorschub

- Option zur Befestigung eines
Schwei3draht-Marathonpacks am
Drahtvorschub

- Integrierte Teileablage in der Seitentir
des Drahtvorschubgeréts

« Entwickelt und hergestellt in Finnland

Robust, einfach und prazise

Die X3 FastMig Synergic und X3 FastMig Pulse MIG/MAG-Schweiimaschinen sind
der schnellste Weg, um hochwertige Schwei3ndhte in schwierigen Umgebungen
auszufiihren. Dank ihrer robusten Konstruktion kdnnen sie die Sto3e und Schldge
des schweren industriellen MIG/MAG-Schweil3ens bewdltigen. Eine neue
symbolbasierte Benutzeroberflache spart Zeit durch schnelle Einrichtung und
einfache Parameterauswahl. Mit der X3 FastMig haben Sie sofort die Kontrolle Gber
die wichtigsten Funktionen, um einfach und zuverlassig qualitativ hochwertige
SchweifSndhte zu erzeugen.

Die leistungsstarken und produktiven X3S FastMig Synergic (420 A) und X3P FastMig
Pulse (450 A) haben eine Einschaltdauer von 60 %, perfekt fir industrielles
Schweilen. Diese leistungsfahige, genaue und zuverldssige Ausristung unterstitzt
schnell wechselnde und variable Arbeitsaufgaben.

Im Lieferumfang der X3 FastMig Systeme ist der robuste, stofSfeste
HD300-Drahtvorschub, der sich durch eine doppelwandige Konstruktion
und einen starken DuraTorque 4x4 Drahtvorschubmechanismus auszeichnet.
Er verflgt Uber eine Safe-Lift Konstruktion, die es ermdglicht, das Geréat

am Griff anzuheben und aufzuhdngen.

Fur alternative Umgebungen wurde eine Reihe von Zubehorteilen entwickelt,
darunter ein 4-Rad-Gaszylinderfahrwagen, zwei Fahrwagen sowie
Schutzgleitschienen fur den Drahtvorschub. Au3erdem eine Drahtvorschub-
Aufhdngevorrichtung, mit der die Drahtvorschubeinheit Gber dem Arbeitsbereich
aufgehangt werden kann.

ZACIOIOI©

X3 FastMig



GLEICH MIT DEM
SCHWEISSEN LOSLEGEN

Die X3 FastMig ist auf unkomplizierte
Bedienerfreundlichkeit ausgelegt und
bietet sowohl AUTOMATISCHE als auch
MANUELLE Einstellungsoptionen Uber
die symbolbasierte Benutzeroberfliche
fur eine schnelle und prazise
Parameterauswabhl.

X3 FastMig

MEHRWERT

HOHE QUALITAT,
SAUBERE
SCHWEISSERGEBNISSE

Die X3 FastMig Pulse bietet eine
Reihe von MIG/MAG/Manuell/
Synergie/Puls-Prozessoptionen,
die hohe Quialitdt und saubere
Schweil3ergebnisse erzielen.

KRAFTVOLL UND
PRODUKTIV
Die X3 FastMig-Modelle haben eine
Einschaltdauer von 60 %
(MIG/MAG) und unterstitzen schnell
wechselnde und variable industrielle
SchweiBaufgaben.




MIG/MAG WELDING

Vielseitige SchweiBprogramme
serienmaig

Die X3 FastMig wird mit vorinstallierten SchweiSprogrammen geliefert, die eine
schnelle Einrichtung ermdglichen. Die Programme umfassen Schwei3drahte von
0,8 mm bis 2,0 mm der Materialien Fe, Ss, AlSi5, AIMg5, Fe-Metall, Fe-Rutil und
FC-CrNiMo. Was auch immer Sie schwei3en mochten, Sie konnen sich darauf
verlassen, dass die X3 FastMig qualitativ hochwertige Ergebnisse liefert.

Das robuste und widerstandsfdhige
Drahtvorschubgehduse aus Kunststoff verftigt
Uber eine doppelwandige Konstruktion,

die den StolSbelastungen des industriellen
Einsatzes bei schweren Schweil3- und
Fertigungsanwendungen standhdilt.

Die X3 FastMig hat eine Einschaltdauer
von 60 % und untersttitzt industrielle
Schweillanwendungen effizient. Fiir den
Schweilsdraht kann eine Spule oder ein
Marathonpack ausgewdhlt werden.

Gleich mit dem Schweif3en loslegen

Die X3 FastMig verfugt Uber eine symbolbasierte Benutzeroberflache, die sowohl
fur professionelle als auch fir semiprofessionelle Schweil3er klar, einfach und
schnell einzurichten ist.

Das gesamte Gewicht des Drahtvorschubge-
rétes X3 HD300, einschlielslich Schweil3bren-
ner, Schweilsdraht und Kabelsatz, kann mit
dem Kran gehoben und am Griff aufgehdngt

werden.

X3 FastMig



Technische Daten

Eigenschaften

Netzspannung 3~ 50/60 Hz
Leistung bei +40 °C

60% MIG

100% MIG

60% MMA

100% MMA

Schweilstrom und
Spannungsbereich

MIG

MMA

Furgenhobeln
Betriebstemperaturbereich
Lagerungstemperaturbereich
EMV-Klasse

Schutzklasse
AuBenabmessungen LxBxH
Gewicht ohne Zubehor
Normen

Bestellnummer

X3S FastMig
420 SYN G

380-415V 10 %

420 A
350A
400 A
330A

15 A/12V -420 A/40V
15 A/10V - 400 A/41V
15 A/10V - 400 A/41V
-20 bis +40°C

-40 bis +60°C

A

P23

698 x 251 x 361 mm
35kg

IEC 60974-1,-10
X35420G

Bestellangaben

Beschreibung

X3S Power Source Synergic 420 Stromquelle gasgekihlt

X3S Power Source Synergic 420 Stromquelle wassergekuhlt

X3P Power Source Pulse 450 Stromquelle gasgekihlt

X3P Power Source Pulse 450 Stromquelle wassergekuhlt

X3 Wire Feeder HD300 Drahtvorschubgerat

X3 4-Rad-Fahrwagen

X5 Wire Feeder 2-Rad-Fahrwagen Drahtvorschub

X5 Wire Feeder Fahrwagen Drahtvorschub
Aufhangung fur Wire Feeder HD 300 Drahtvorschub

X5 Wire Feeder HD300 Schutzgleitschienen mit Brennerhalter

X3 Zwischenkabel 70mm?gasgek. 1,5m

X3 Zwischenkabel 7Omm2—wassergek. 1,5m

X3 Zwischenkabel 95mm?gasgek. 1,5m

X3 Zwischenkabel 95mm?*wassergek. 1,5m

X3 Zwischenkabel 70mm?*gasgek. 5m

X3 Zwischenkabel 70mm?-wassergek. 5m

X3 Zwischenkabel 70mm?-gasgek. 10m

X3 Zwischenkabel 70mm?wassergek. 10m

X3 Zwischenkabel 70mm?-gasgek. 15m

X3 FastMig

X3S FastMig
420 SYNW

380-415V£10%

420 A
350 A
400 A
330A

15 A/12V-420 A/40V
15 A/10V -400 A/41V
15 A/10V -400 A/41V
-20 bis +40°C

-40 bis +60°C

A

P23

698 x 251 x 613 mm
47 kg

IEC 60974-1,-2,-10
X35420W

X3P FastMig
450 PULSE G

380-415 £10%

450 A
380 A
430 A
360 A

15A/12V - 450A/45V
15A/15V - 430A/46V
15A/15V - 430A/46V
-20 bis +40°C

-40 bis +60°C

A

P23

698 x 251 x 361 mm
35kg

|IEC 60974-1,-10
X3P450G

X35420G
X35420W
X3P450G
X3P450W
X3HD300
X3T4
X5702010000
X5702020000
X5702041000
X5702091000
X37001MG
X37001MW
X39501MG
X39501TMW
X37005MG
X37005MW
X37010MG
X37010MW
X37015MG

X3P FastMig
450 PULSEW

380-415 +10%

450 A
380 A
430 A
360 A

15A/12V - 450A/45V
15A/15V - 430A/46V
15A/15V - 430A/46V
-20 bis +40°C

-40 bis +60°C

A

P23

698 x 251 x 613 mm
47 kg

IEC 60974-1,-2,-10
X3P450W

Bestellnummer



MIG/MAG-SCHWEISSEN

Bestellangaben

X3 Zwischenkabel 70mm?*wassergek. 15m X37015MW
X3 Zwischenkabel 70mm?*-gasgek. 20m X37020MG
3 Zwischenkabel 70mm?*wassergek. 20m X37020MW
X3 Zwischenkabel 70mm?gasgek. 25m X37025MG
X3 Zwischenkabel 70mm?-wassergek. 25m X37025MW
X3 Zwischenkabel 70mm?-gasgek. 30m X37030MG
X3 Zwischenkabel 70mm?wassergek. 30m X37030MW
Verlangerungskabel 70mm? 1m SP800550
HR53 Kabelgebundener Fernregler mit Display, Ldnge 5m HR53
Brennerfernregler GXe Brenner Serie 5 GRe50
Splitter 3/7-PIN (ftr HR53) 6185773
Drahtleiter 1,8m Roboter Kemppi, inkl. Schnellverbinder mannlich SP600535
Drahtleiter 3,0m Roboter Kemppi, inkl. Schnellverbinder mannlich SP600536
Drahtleiter 4,0m Roboter Kemppi, inkl. Schnellverbinder ménnlich SP800803
Drahtleiter 5,0m Roboter Kemppi, inkl. Schnellverbinder mannlich SP600537
Drahtleiter 6,0m Roboter Kemppi, inkl. Schnellverbinder ménnlich SP800829
Drahtleiter 8,0m Roboter Kemppi, inkl. Schnellverbinder madnnlich SP600686
Drahtfiihrungskabel 10m SP600780
Drahtftihrungskabel 15m SP600781
Drahtfhrungskabel 20m SP600782
Drahtftihrungskabel 30,5m SP600783
Drahttrommel Schnellverb. mannl. Marathonpack WO005197
Drahttrommel Schnellkupplung Marathonpack W005189
Schnellanschluss & Adapter 3/8 DT 400 SP801035
HR53 Aufhdangung X5 Wire
fur Wire Feeder HD300
Feeder HD 300 Schutzgleitschienen
Drahtvorschub mit Brennerhalter

X5 Wire Feeder X3 4-Rad-
Fahrwagen Fahrwagen
Drahtvorschub

X5 Wire Brennerfernregler
Feeder 2-Rad- GXe Brenner
Fahrwagen Serie 5
Drahtvorschub

E »  FUr weitere Infos QR Code scannen

X3 FastMig
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X5 FastMig /
X5P FastMig Pulse

Mehr als nur grof3artige

Schweil3nahte

- Modulares industrielles Schweil3system

« 400 A&500 A 60 % ED

- Manuell, Auto und Auto Pulse

+ MIG/MAG/WIG/E-Hand/Fugenhobeln

+ AUTO-Modus Weld Assist

- Digitale Schweil3anweisungsoption

- 100 Kanalspeicher

- Brennertasterlogik Leistung

- Mehrspannungseinsatz moglich

- Generatortauglich

- Kuhlgerateoption

- Lichtbogenschweil3verfahren Wise
und MAX

- SuperSnake GTX
Zwischendrahtvorschubgerat

- WeldEye ,Arc Vision” Industrie 4.0

- Entwickelt und hergestellt in Finnland

« 3 Jahre Garantie

Anwendungsbereiche

+ MIG/MAG

- DC-WIG

+ E-Hand-Schweilien
- Fugenhobeln

MIG/MAG-SCHWEISSEN

Vielseitige industrielle MIG/MAG-
SchweifBmaschine

Die in Finnland entwickelte und hergestellte X5 FastMig ist ein modulares
industrielles Multiprozess-Schweif3system, dessen Schwerpunkt auf dem
Hochleistungs-MIG/MAG-SchweiBlen liegt.

Die Prozess- und Ausristungsoptionen beinhalten manuelle, synergetische

und Auto-Puls-MIG/MAG-Schweilipakete, verschiedene Drahtvorschubgeréte,
E-Hand-, Fugenhobel- und WIG-Prozesse, Zwischenvorschubsysteme flr erweiterte
Reichweite, Lichtbogenschweillverfahren fiir eine verbesserte SchweifSleistung und
eine Reihe von Zubehor. Sie sind auf Anwenderfreundlichkeit, Anpassungsfahigkeit
und hervorragende Schweillqualitat ausgelegt.

Die integrierte digitale, drahtlose Konnektivitat der X5 FastMig APC-

Modelle ermdglicht umfassende Einblicke in das Schweilen, einschliel3lich
Schweillmanagement-Software und digitale WPS-Funktionen (dWPS), welche die
Vorteile der digitalen Transformation in das Herz des Schweilarbeitsplatzes bringt.

MODULARES 360°-SCHWEISSSYSTEM
Wahlen Sie aus alternativen Stromquellen, Drahtvorschublésungen, manuellen,
automatischen oder Auto Pulse-Benutzeroberflachen und Softwaretools.

PRODUKTIVITAT ERHOHEN

Die Lichtbogenschweillverfahren MAX and Wise erhdhen die Produktivitdt, steigern
die Schweil3geschwindigkeit, verbessern die Schweil3badfiihrung und senken den
Warmeeintrag.

SCHNELLER EINSTELLEN
Weld Assist ist das Assistenztool fur schnelles Einstellen. Einfach den Verbindungstyp,
die SchweilSposition und die Materialstarke auswahlen und sofort losschweil3en.

ZICICICIOI®

X5 FastMig



E

i L)
I%s e = -
. r
A
[ y -
' 1 ﬂ-'*—ﬁ -
L
< =
.
o T
.Il__--_‘.JJ
N ¥ 4
~— )
Tam—

Schwerlast-Drahtvorschubgeriite fiir 200-mm- und 300-mm-Drahtspulen zeichnen sich durch ihre
enorme Robustheit unter extremen Baustellenbedingungen aus. Die HD 300-mm-Drahtvorschubgerdte
sind serienmdf3ig mit integrierten, selbstaufladenden LED-Arbeitsleuchten ausgestattet.

SCHNELLERES SCHWEISSEN,
BESSERE QUALITAT

X5 und X5P FastMig sind industrielle
Multiprozess-Schweiflldsungen
mit Optionen flir manuelles,
automatisches und Puls-Schweil3en.
Durch die stabile Lichtbogensteuerung
und die prazise Zlindung werden
schneller als jemals zuvor qualitativ
hochwertige SchweilSnahte mit
weniger Schweil3spritzern erzeugt.

X5 FastMig

MEHRWERT

u

®®

MUHELOSES SCHWEISSEN

Die automatische Anpassung von
Schwei3parametern mit optimalen
Einstellungen ist schnell und
einfach. Das grafische 5,7"-TFT-
Display Uiberzeugt sowohl erfahrene
SchweiBprofis als auch neue Talente.

FLEXIBLE
GERATEEINRICHTUNG

Die X5 FastMig passt sich
nahtlos an unterschiedliche
Schweianwendungen und
Arbeitsumgebungen an. Die

grof3e Zubehorauswahl verbessert
Schweiqualitat sowie Ergonomie und
vereinfacht Produktionsprozesse.




Schweif3en leicht gemacht
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DIGITALE SCHWEISSANWEISUNGEN

Verwenden Sie dWPS, um automatisch die richtigen Parameterwerte
einzustellen, innerhalb derer Sie schweiflen. Bei Abweichungen erhalten
Sie eine Warnung auf dem Bedienpanel.

WELD ASSIST

Weld Assist stellt die Schweillmaschine anhand der von Ihnen
gewahlten Fugenart, SchweilSposition und Materialstérke bis zu 60 %
schneller als im manuellen Modus ein.

TOUCH SENSE IGNITION (TSI)
Minimiert Schweil3spritzer und reduziert die Notwendigkeit von
Reinigungsarbeiten nach dem Schweil3en.

DRAHTVORSCHUBGERATE

Wahlen Sie das Drahtvorschubgerat aus, das Ihren Anforderungen am
besten entspricht, z. B. den von oben beladbaren X5 Wire Feeder fiir
300-mm-Drahtspulen, extra robuste Baustellen-Drahtvorschubgeréate fir
200-mm- und 300-mm-Drahtspulen sowie SuperSnake GTX-Losungen,
damit Entfernung und Zuganglichkeit nicht zum Problem werden.

Sie verfligen Uber robuste Drahtvorschubmechanismen, schnell

|6sbare Drahtvorschubrollen, Draht- und Gaspruftasten, eine kinetische
Spulenbremse und eine integrierte Gehausebeleuchtung, sodass es eine
Drahtvorschublosung fur jede Anwendung gibt.

POWERLOG
Es gibt drei Leistungsstufen, die beim SchweilSen mit dem reguldren
Brennertaster bedarfsgerecht ausgewdhlt werden kénnen.

ENERGIE SPAREN MIT AUTOCOOL

Die dynamische Kiihlung regelt den Kihlluftstrom und die
Zirkulationszeiten des Kuhlkreislaufs automatisch auf der Grundlage der
Schweil3dauer, was den Stromverbrauch wie die Gerduschentwicklung
reduziert.

WELDEYE ARCVISION

Ein digitaler Service, der die Lichtbogenzeit und Schweillparameter
verfolgt und aufzeichnet, um einen besseren Einblick in lhre
Schweilaktivitdten zu erhalten. WeldEye ArcVision sammelt Rohdaten
digital von angeschlossenen Schweilistationen und prasentiert sie in Form
Ubersichtlicher Tabellen und Diagramme, die nach unterschiedlichsten
Bedurfnissen gefiltert werden kdnnen. Diese integrierte Industrie
4.0-Losung ist fur einen kostenlosen und unverbindlichen Testzeitraum
erhaltlich.

FAHRWAGEN

Sie haben die Wahl zwischen zwei- und vierradrigen Fahrwagen,
einschliel3lich Unterbringung und Transport von Drahtvorschubgerdten
mit Schnellanschluss, innovativer Gasflaschenbeladung auf Bodenhdhe,
verbesserter Sicherheit und einfacherem Ortswechsel in der Werkstatt und
auf der Baustelle.

MIG/MAG-SCHWEISSEN

Der 4-Rad-Fahrwagen fiir die
Drahtvorschubgerdte verfiigt tiber einen
Schnellanschluss, der ein einfaches Andocken
an standardmdfSige X5 FastMig Stromquellen
ermdglicht und fir eine sichere, ebenerdige
Beladung sowie einen sicheren Transport sorgt.

Die Formgebung des von oben zu beladenden
Drahtvorschubs sorgt fiir Ergonomie und
Sicherheit beim Wechseln schwerer Drahtspulen.

Ultimativer Schweilskomfort und langlebige,
hochwertige VerschleilSteile zeichnen die Flexlite
GXe-SchweilSbrenner aus.

X5 FastMig



Stellen Sie lhr
System zusammen

Die X5 FastMig ist mehr als nur groB3artige
Schweilndhte, sie ist die modulare Runduml6sung.
Ganz gleich, ob Sie in der Werkstatt oder auf der
Baustelle schweiRen missen — X5 FastMig passt
sich Ihren spezifischen Anforderungen an.

Sie haben die Wahl zwischen 400-A- oder
500-A-Stromquellen, manuellem Schweif3en,
synergischem Schweif3en und automatischem
PulsschweiRen, optionaler Schwei3software und
speziellen Lichtbogenprozessen fiir saubere,
hochwertige Schweilndhte, verbesserte
Schwei3badkontrolle und ausgezeichnete
Produktivitat.

Visualisieren Sie Ihre Schweifaktivitaten mit Hilfe
digitaler Dashboards, die Sie bei Aufgaben in den
Bereichen Schweiqualitat, Personalqualifikation
und Dokumentation unterstiitzen.

X5 Fastig

SCHWEISSMANAGEMENT

WELDEYE CLOUD-
SERVICE

DIGITAL WPS

WELDEYE ARCVISION

VA -

D
SOFTWARE

SCHWEIISSSQWWARE

|

MAX UND WISE
LICHTBOGENSCHWEISS-
PROZESSE

WELD ASSIST



EINZELDRAHTVORSCHUB

DOPPELDRAHTVORSCHUB

FUGENHOBELN VORSCHUBGERATE

STROMQUELLEN MIG/MAG
400A
400A PULSE E-HAND
400A PULSE+
S00A DCWIG
500A PULSE
500A PULSE+
MULTISPANNUNG
STROMQUELLEN
400A MV PULSE+
STROMQUELLEN SCHWEISS-
PROZESSE
>/ 4
7~ 7\

KABEL UND KUHLUNG

FAHRWAGEN

GASFLASCHENWAGEN{_

FAHRWAGEN

FAST CONNECT

DRAHTVORSCHUB-

FAHRWAGEN

ALTERNATIVE

KABELSATZE FLUSSIGKEITS-

KUHLER

FUR 200/300-mm-
DRAHTSPULEN

SUPERSNAKE ZWISCHEN-
VORSCHUBGERAT

DRAHTVORSCHUB-
AUSGLEICHSARM

DRAHTVORSCHUB-AUF-
HANGEVORRICHTUNGEN
FUR SCHWENKARM

DRAHTVORSCHUB-
GERATE UND
ZWISCHENVOR-
SCHUBSYSTEME

SCHWEISSPROZESS-
KONTROLLE

MANUAL
AP

APC

X5 FastMig




Technische Daten
ssvomquete | Jaoo ————Laooruise | aopuise L soomy ruisee |

Netzspannung 3~ 50/60 Hz

Leistung bei +40 °C

Schwei3strom und
Spannungsbereich

Betriebstemperaturbereich
Lagertemperaturbereich
EMV-Klasse

Schutzklasse
AuBenabmessungen (L x B x H)

Gewicht ohne Zubehor

40 % ED
60 % ED
100 % ED

MIG
E-Hand
WIG

380-460V 10 %

400 A
350 A

15 A/12V-400 A/42V
15 A/10V - 400 A/42V
15 A/1V-400 A/42V

-20 bis +40 °C

-40 bis +60 °C

A

IP23S

750 x 263 x 456 mm
39,0kg

380-460 +10 %

400 A
350A

15 A/10V - 400 A/50V
15 A/10V - 400 A/50V
15 A/1V-400 A/50V

-20 bis +40 °C

-40 bis +60 °C

A

IP23S

750 x 263 x 456 mm
39,5 kg

380-460 £10 %

400 A
350A

15 A/10V - 400 A/50V
15 A/10V - 400 A/50V
15 A/1V-400 A/50V

-20 bis +40 °C

-40 bis +60 °C

A

IP23S

750 x 263 x 456 mm
39,5 kg

220-230£10 %
380-460 =10 %

400 A bei [220-230V]
400 A bei [220-230V]
350 A

15 A/10V-400 A/45V
15 A/10V -400 A/45V
15 A/1V-400 A/45V

-20 bis +40 °C

-40 bis +60 °C

A

IP23S

750 x 263 x 456 mm
43,5 kg

380 - 460V +10 %

Netzspannung 3~ 50/60 Hz
Leistung bei +40 °C

Schweilstrom und
Spannungsbereich

Betriebstemperaturbereich
Lagertemperaturbereich
EMV-Klasse

Schutzklasse
AuRenabmessungen (L x B x H)

Gewicht ohne Zubehor

X5 WIRE FEEDER
Brenneranschluss
Drahtvorschubmechanismus

Durchmesser der Vorschubrollen

Schweil3drahte

DV-Geschwindigkeit
Gewicht der Drahtspule (max.)

Durchmesser der Drahtspule
(max.)

Betriebstemperaturbereich
Feeder-Benutzeroberfldche
Lagerungstemperaturbereich
EMV-Klasse

Schutzklasse
Aulenabmessungen L x B x H

Gewicht ohne Zubehor

X5 FastMig

60 % ED
100 % ED

MIG
E-Hand
WIG

200

Euro

4-Rollen-Antrieb, einmotorig

32 mm

Fe0,8-1,6 mm
Ss0,8-1,6 mm
Mc/Fc0,8-2,0 mm
Al0,8-24 mm

0,5-25m/min

5kg
200 mm

0,5 MPa

-20 bis +40 °C

-40 bis +60 °C

A

IP23S

565 x 218 x 339 mm

9,7 kg

380-460V =10 %

500 A
430 A

15 A/10V-500 A/47V
15 A/10V-500 A/47V
15 A/1V-500 A/47V

-20 bis +40 °C

-40 bis +60 °C

A

IP23S

750 x 263 X 456 mm
39,5kg

300

Euro

32 mm

380-460V £10 %

500 A
400 A

15 A/10V-500 A/50 V
15 A/10V-500 A/50 V
15 A/1V-500 A/50 V

-20 bis +40 °C

-40 bis +60 °C

A

IP23S

750 X 263 x 456 mm
39,5kg

4-Rollen-Antrieb, einmotorig

Fe 0,8-2,0 mm
Ss0,8-2,0mm
Mc/Fc 0,8 - 2,4 mm
Al0,8-24 mm

0,5-25m/min

20kg
300 mm

0,5 MPa

-20 bis +40 °C

-40 bis +60 °C

A

1P23S

650 x 230 x 410 mm

109 kg

500 A
400 A

15 A/10V - 500 A/50V
15 A/10V - 500 A/50V
15 A/1V-500 A/50V

-20 bis +40 °C
-40 bis +60 °C

A
IP23S

750 x 263 x 456 mm

39,5kg

300HD

Euro

4-Rollen-Antrieb, einmotorig

32mm

Fe 0,8-2,0 mm
Ss0,8-2,0mm
Mc/Fc0,8-2,4 mm
Al0,8-24mm

0,5-25m/min

20kg
300 mm

0,5 MPa

-20 bis +40 °C
-40 bis +60 °C
A

1P23S

670 x 240 x 465 mm

144 kg



MIG/MAG-SCHWEISSEN

Kiihleinheiten X5 Cooler X5 Cooler MV

Nennkuhlleistung (bei 1 I/min) 1,1 kW 1,0 kW

Empfohlenes Kuhimittel MGP 4456 (Kemppi-KihImittel) MGP 4456 (Kemppi-KihImittel)
Behaltervolumen 4] 4]

Betriebstemperaturbereich (mit empfohlenem KuhImittel) 10 bis 440 °C 210 bis 440 °C
Lagertemperaturbereich -40 bis +60 °C -40 bis +60 °C

EMV-Klasse A A

Schutzart (wenn montiert) IP23S IP23S

Gewicht ohne Zubehor 14,3 kg 15,7 kg

Modell-Konfigurationen

X5 FastMig ermdglicht diverse Systemkonfigurationen flir unterschiedliche Anwendungen. Sdmtliche Kombinationen
von X5 Stromquellen mit Drahtvorschubmodellen sind méglich. Um allerdings auf alle Funktionen der jeweiligen
Konfigurationsoption zugreifen zu kdnnen, missen die Hinweise der folgenden Tabelle befolgt werden.

X5 FastMig-Mindestkonfigurationsanforderungen fiir jedes System (Manuell/Auto (Synergic)/Puls).

X5 FastMig Manuell ' X5 FastMig Auto © X5 FastMig Pulse ¢
Drahtvorschubgerat X5 Wire Feeder 200 Manual X5 Wire Feeder 300 AP X5 Wire Feeder 300 AP
X5 Wire Feeder 300 Manual X5 Wire Feeder 300 APC X5 Wire Feeder 300 APC
X5 Wire Feeder HD300 M X5 Wire Feeder HD300 AP X5 Wire Feeder HD300 AP
X5 Wire Feeder HD300 APC X5 Wire Feeder HD300 APC
Stromquelle X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 Pulse
X5 Power Source 500 X5 Power Source 500 X5 Power Source 400 Pulse+

X5 Power Source 500 Pulse
X5 Power Source 500 Pulse+

X5 Power Source 400 MV Pulse+

" X5 FastMig Manual ist fiir das SchweiBen mit manueller Steuerung vorgesehen.
2 X5 FastMig Auto ermdglicht auch das automatische 1-MIG-SchweilSen mit zusdtzlichen SchweilBverfahren als Option.
3 X5 FastMig Pulse ermdglicht auch das automatische 1-MIG- und PulsschweilSen mit zusdtzlichen SchweilBverfahren als Option.

X5 FastMig




Bestellangaben

X5 Power Source 400

X5 Power Source 400 WP

X5 Power Source 500

X5 Power Source 500 WP

X5 Power Source 400 Pulse

X5 Power Source 400 Pulse WP
X5 Power Source 400 Pulse+

X5 Power Source 400 Pulse+ WP
X5 Power Source 400 MV Pulse+
X5 Power Source 400 MV Pulse+ WP
X5 Power Source Pulse500

X5 Power Source 500 Pulse WP
X5 Power Source Pulse+500

X5 Power Source 500 Pulse+ WP

Drahtvorschubgerite

X5 Wire Feeder 200 Manual
X5 Wire Feeder 300 Manual
X5 Wire Feeder 300 AP

X5 Wire Feeder 300 APC

X5 Wire Feeder HD300 M
X5 Wire Feeder HD300 AP
X5 Wire Feeder HD300 APC

MAX Cool

MAX Position

MAX Speed

WiseFusion

WisePenetration

WiseSteel

WiseRoot+

WiseThin+

WeldEye ArcVision
Schweiprogrammpaket (Work Pack) X5 Pulse
X5 Work Pack 1-MIG
SchweilBprogramme, X5 FastMig

BTl 5 s

Bestellnummer

X5110400000
X5110400010
X5110500000
X5110500010
X5130400000
X5130400010
X5100400000
X5100400010
X5100400100
X5100400110
X5130500000
X5130500010
X5100500000
X5100500010

Bestellnummer

X5220200000
X5220300000
X5240300000
X5250300000
X5260300000
X5270300000
X5280300000

X570000
X590000
X580000
X5500001
X5500002
X5500000
X5500003
X5500004
9990797
X5520002
X5520000

Bitte setzen Sie sich mit Ihrem lokalen Kemppi-Handler in Verbindung.



X5 Cooler Kuhlgerat
X5 Cooler Kiihlgerat MV
Flexlite GXe - X5 FastMig

Kemppi design and manufacture quality professional
MIG/MAG welding torches, meeting wide ranging
application needs. For a full listing following the link
below:

https://www.kemppi.com/en-US/offering/category/
accessories/welding-torches/

Flexlite TX - X5 FastMig

SuperSnake GTX — Zwischenvorschubgerat

MIG/MAG-SCHWEISSEN

X5600000000

X5600000100

GXE205G35 (3,5 m), GXE205G5 (5 m)
GXE305G35 (3,5 m), GXE305G5 (5 m)
GXE305WS35 (3,5 m), GXE305W5 (5 m)
GXE308GA35 (3,5 m), GXE308GAS5 (5 m)
GXE308WA35 (3,5 m), GXE308WAS (5 m)
GXE405G35 (3,5 m), GXE405G5 (5 m)
GXE405W35 (3,5 m), GXE405W5 (5 m)
GXE408GA35 (3,5 m), GXE408GAS5 (5 m)
GXE408WA35 (3,5 m), GXE408WAS (5 m)
GXE505WS35 (3,5 m), GXE505W5 (5 m)
GXE508WA35 (3,5 m), GXESO8WAS (5 m)
GX305GS6 (6 m), GX305GS8 (8 m)
GX305WS6 (6 m)

GX305GMN35 (3,5 m), GX305GMNS5 (5 m)
GX405WS6 (6 m), GX405WS8 (8 m)

TX223G4 (4m)
TX253WSE4 (4 m)
TX353WE4 (4 m)

Pakete

SuperSnake GTX GAS 10m Paket, 50mm? P400GTX
SuperSnake GTX GAS 15 m Paket, 50mm? P401GTX
SuperSnake GTX GAS 20m Paket, 50mm? P402GTX
SuperSnake GTX GAS 25 m Paket, 50mm? P403GTX
SuperSnake GTX WASSER 10m Paket, 50mm? P404GTX
SuperSnake GTX WASSER 15 m Paket, 50mm? P405GTX
SuperSnake GTX WASSER 20m Paket, 50mm? P406GTX
SuperSnake GTX WASSER 25 m Paket, 50mm? P407GTX
SuperSnake GTX WASSER 10m Paket, 70mm? P408GTX
Alle Pakete beinhalten SuperSnake GTX Zwischendrahtvorschubeinheit und Rahmen
(SGTXMDUPFO1) und Kabel

Sonstiges

SuperSnake GTX Zwischendrahtvorschubeinheit: SGTXMDUO1

SuperSnake GTX Schutzrahmen: SGTXPFO1

SuperSnake GTX Zwischendrahtvorschubeinheit mit Schutzrahmen: SGTXMDUPFO1
SuperSnake Kit fir X5 Wire Feeder: X5702030000

Kabel

SuperSnake GTXG 10m Kabel, 50 mm? (Std-Leiter FE 1,0-1,6 mm): SGTXG105CBL
SuperSnake GTXG 15 m Kabel, 50 mm? (Std-Leiter FE 1,0-1,6 mm): SGTXG155CBL
SuperSnake GTXG 20m Kabel, 50 mm? (Std-Leiter FE 1,0-1,6 mm): SGTXG205CBL
SuperSnake GTXG 25 m Kabel, 50 mm? (Std-Leiter FE 1,0-1,6 mm): SGTXG255CBL
SuperSnake GTXW 10m Kabel, 50 mm? (Std-Leiter FE 1,0-1,6 mm): SGTXW105CBL
SuperSnake GTXW 15 m Kabel, 50 mm? (Std-Leiter FE 1,0-1,6 mm): SGTXW155CBL
SuperSnake GTXW 20m Kabel, 50 mm? (Std-Leiter FE 1,0-1,6 mm): SGTXW205CBL
SuperSnake GTXW 25 m Kabel, 50 mm? (Std-Leiter FE 1,0-1,6 mm): SGTXW255CBL
SuperSnake GTXW 10m Kabel, 70 mm? (Std-Leiter FE 1,0-1,6 mm): SGTXW107CBL

X5 FastMig




Bestellangaben

GRe50 (Brennerfernregler)

HR40 (Fernregler)

Gas Cylinder Cart 4-Rad-Fahrwagen

X5 Trolley Cart 2-Rad-Fahrwagen

Wire Feeder Fahrwagen

X5 Wire Feeder 2-Rad-Fahrwagen Drahtvorschub

X5 Accessory Tray

GH 20 Brennerhalter
Drahtvorschub-Gehauseheizung
Drahtvorschub-Gehduseheizung X5 Wire Feeder 200
X5 Wire Feeder 200 Schutzrahmen
Drahtvorschubdrehplatte, ohne Feststellmdglichkeit
X5 Doppeldrahtvorschub-Drehplatte

Aufhdngung flr X5 Wire Feeder Drahtvorschub
Aufhangung fur X5 Wire Feeder Doppelkoffer Drahtvorschub

X5 Wire Feeder Ausgleichsarm Drahtvorschub

Brennerhalter fuir X5 Wire Feeder 2-Rad-Fahrwagen
Drahtvorschub

Gehauseheizung fur X5 Wire Feeder HD300

Aufhangevorrichtung fir Schwenkarm fr X5 Wire
Feeder HD300

Schutzgleitschienen mit Brennerhalterung fur X5 Wire
Feeder HD300

Rotameterset, X5 Wire Feeder HD300

X5 Zwischenkabel 70-g (gasgekihlt)

X5 Zwischenkabel 70-gV (gasgekihlt, Spannungssensorik)

X5 Zwischenkabel 70-w (wassergekihlt)

X5 Zwischenkabel 70-gV (wassergekhlt,
Spannungssensorik)

X5 Zwischenkabel 95-gV (gasgekihlt, Spannungssensorik)

X5 Zwischenkabel 95-w (wassergekihlt)

X5 Zwischenkabel 95-gV (wassergekhlt,
Spannungssensorik)

Y-Kabel fiir Doppeldrahtvorschub bei Verwendung einer
Aufhdangung

BT 5 st

GRe50

HR40
X5701020000
X5701030000
X5702020000
X5702010000
X5701040000
6256020
X8700010000
SP021613
X5702080000
SP801116
X5702070000
X5702040000
X5702050000

X5702060000
X5702092000
SP023363

X5702041000

X5702091000

SP024832

X57002MG X5 Zwischenkabel 70-g 2 m
X57005MG X5 Zwischenkabel 70-g 5 m
X57010MG X5 Zwischenkabel 70-g 10 m
X57020MG X5 Zwischenkabel 70-g 20 m
X57030MG X5 Zwischenkabel 70-g 30 m

X57002MGV X5 Zwischenkabel 70-gV 2 m
X57005MGV X5 Zwischenkabel 70-gV 5 m
X57010MGV X5 Zwischenkabel 70-gV 10 m
X57020MGV X5 Zwischenkabel 70-gV 20 m
X57030MGV X5 Zwischenkabel 70-gV 30 m

X57002MW X5 Zwischenkabel 70-w 2 m
X57005MW X5 Zwischenkabel 70-w 5 m
X57010MW X5 Zwischenkabel 70-w 10 m
X57020MW X5 Zwischenkabel 70-w 20 m
X57030MW X5 Zwischenkabel 70-w 30 m

X57002MWV X5 Zwischenkabel 70-wV 2 m
X57005MWV X5 Zwischenkabel 70-wV 5 m
X57010MWV X5 Zwischenkabel 70-wV 10 m
X57020MWV X5 Zwischenkabel 70-wV 20 m
X57030MWV X5 Zwischenkabel 70-wV 30 m

X59502MGV X5 Zwischenkabel 95-gV 2 m

X59502MW X5 Zwischenkabel 95-w 2 m

X59502MWV X5 Zwischenkabel 95-wV 2 m

X570DF000



Luftfilter far Stromquelle

Drahttrommelsatz

Digital Connectivity Module

E-Hand-SchweiRkabel, 50 mm?

E-Hand-SchweiBkabel, 70 mm?

E-Hand-SchweiRkabel, 95 mm?

Massekabel, 70 mm?

Massekabel, 95 mm?

X5 Fernreglersatz 5 m

X5 Fernreglersatz 10 m

Gas Cylinder Cart
4-Rad-Fahrwagen

X5 Trolley Cart
2-Rad-Fahrwagen

MIG/MAG-SCHWEISSEN

SP016870 (10 Stk.)

WO012757 Drahttrommelsatz (
WO012758 Drahttrommelsatz (
W012759 Drahttrommelsatz (2
W012760 Drahttrommelsatz (2

1 5m)
1 10 m)
1 0m)
1 7m)

6265051

6184501 SchweiBkabel 50 mm? (5 m)
618450101 SchweilRkabel 50 mm? (5 m/MYK)
6184502 Schweilkabel 50 mm? (10 m)
6184503 Schweilkabel 50 mm? (15 m)

6184701 (5 m)

6184901 (5 m)

6184711 Massekabel 70 mm
6184712 Massekabel 70 mm
6184713 Massekabel 70 mm
6184714 Massekabel 70 mm

0m)
5m)
0 m)

5m)
1
1

2
2
2
2

2

6184921 (5 m)
X5RK5

X5RK10

Wire Feeder Fahrwagen

v

X5 FastMig







MIG/MAG-SCHWEISSEN

SuperSnake
GTX/ GTX04HD

Die ultimative L6sung, wenn Entfernung und
Zuganglichkeit zum Problem werden

. Fur Schweilbrenner mit Euro-Anschluss Verbesserung der Sicherheit am

- Kompatibel mit allen X5/X5P FastMig und

Master M 350 Modellen H

- 10,15+, 20- und 25-Meter-Modelle mit Arbeltsplatz
Wasser- und Gaskihlung Die SuperSnake GTX-Modelle sind die neuesten Champions beim

- Geeignet flr Fe/Ss/Al/FC/MC- Drahtvorschub Uber grof3e Entfernungen und die perfekte Ergdnzung der
Schweildréhte mit einem Durchmesser exzellenten X5/X5P FastMig- und Master M 350-Familie. SuperSnake GTX / GTX04HD
von 1,0 mm bis 1,6 mm bringen Qualitatsschweillen an Orte, die andere Marken einfach nicht erreichen

- Einfache Parameteranpassung in konnen. Sie bieten 10/15/20/25 Meter zusatzliche Reichweite mit einem 2-Rollen-
unmittelbarer Nahe Antriebssystem oder dem hochbelastbaren 4-Rollenantrieb. Beide Varianten

- Ubersichtliche Parameteranzeige unter beinhalten werksseitig einen Metallschutzrahmen, digitale Messeinrichtungen,
allen Lichtverhéltnissen Sicherheitstrennschalter, Drahtzufuhr- und Gastesttasten.

« Sicherheits-Verriegelungsschalter
verhindert eine versehentliche Die SuperSnake GTX-Modelle verbessern sowohl die Produktivitat als auch die
Aktivierung Sicherheit des Personals und bieten das ultimative synchronisierte Vorschubsystem

- Die LED-Gehduseleuchte erleichtert fur schwer zugéngliche Schweil3stellen. Sie sind eine attraktive Alternative zu
Vorschubrollenwechsel und Wartung motorisierten Push-Pull-SchweilSbrennern, die nur eine begrenzte Reichweite bieten,

- Entwickelt und hergestellt in Finnland oder zu schweren Drahtvorschubgerdten mit verldngerten Kabelsatzen.

Anwendungsbereiche SuperSnake GTX/ GTXO4HP sind soyvohl ﬂjr.gasf alsauch fUr wassergekuihlte

Anwendungen geeignet, kdnnen mit Schweilbrennern mit Euroanschluf3
- Mittlerer und schwerer Metallbau verwendet werden und sind perfekt mit den industriellen MIG/MAG-
« Schiffswerften und Offshore-Industrie Schweil3gerdten von Kemppi synchronisiert. .

- Installations- und Baustellenarbeiten
Die SuperSnake GTX-Modelle erweitern die Reichweite von Standard-MIG-Brennern
mit Euroanschluf3 und garantieren einen zuverldssigen Drahtvorschub bis zu 30
Meter vom Hauptdrahtvorschub entfernt. Sie kénnen sie bedenkenlos anheben,
hinter sich her schleifen oder ziehen! Sie sind die perfekte Wahl fiir anspruchsvolle

‘ @ schwere und mittelschwere Metallbau- und Installationsarbeiten.

SuperSnake GTX / GTX04HD



Normaler SchweilBbrenner max. 5 Meter Kemppi SuperSnake GTX max. 30 Meter

MEHRWERT

LANGLEBIG UND ROBUST VERBESSERTE EINFACHE ZUGANGSLOSUNG
Sie kénnen ihn bedenkenlos anheben, ARBEITSSICHERHEIT Hochwertige SchweiRergebnisse
hinter sich her schleifen oder Deutlich weniger Zeit beim Wechsel bis zu 30 Meter vom priméaren
ziehen - Designed for welders. zwischen Stromquelle Drahtvorschub entfernt.

und Schweilstation.

SuperSnake GTX/ GTX04HD



Technische Daten

m SuperSnake GTX SuperSnake GTX04HD

Ausgangsleistung bei 40 °C 60 % ED 350 A
100 % ED 270 A
Drahtvorschubmechanismus 2 Rollen
DV-Geschwindigkeit 1=25m/min
Abmessungen des 400 x 127 x 150 mm
Drahtvorschubgehdauses
LxBxH
Drahtempfehlungen Fe/Ss 21,0-1,6 mm
Al 21,2-1,6 mm
FC/MC 2 1,2-1,6 mm
Kabeldurchmesser 50/70 mm?
Schutzart IP23S
Bestellangaben

60 % ED 350A
100 % ED 270 A
4 Rollen

1-25m/min

561 x 241 x 200 mm

Fe/Ss 2 1,0-1,6 mm
Al 21,2-1,6 mm
FC/MC 212-1,6 mm
50/70 mm?

IP23S

Produktbeschreibung

SuperSnake GTX04HD (mit Drahtvorschubeinheit und Rahmen)
Kabel

SuperSnake GTX G 10m Kabel, 50mm? (Std Leiter FE 1,0-1,6mm)
SuperSnake GTX G 15m Kabel, 50mm? (Std Leiter FE 1,0-1,6mm)
SuperSnake GTX G 20m Kabel, 50mm? (Std Leiter FE 1,0-1,6mm)
SuperSnake GTX G 25m Kabel, 50mm? (Std Leiter FE 1,0-1,6mm)
SuperSnake GTX W 10m Kabel, 50mm? (Std Leiter FE 1,0-1,6mm)
SuperSnake GTX W 15m Kabel, 50mm? (Std Leiter FE 1,0-1,6mm)
SuperSnake GTX W 20m Kabel, 50mm? (Std Leiter FE 1,0-1,6mm)
SuperSnake GTX W 25m Kabel, 50mm? (Std Leiter FE 1,0-1,6mm)
SuperSnake GTX W 10m Kabel, 70mm? (Std Leiter FE 1,0-1,6mm)

Produktbeschreibung Bestellnummer

SuperSnake GTX GAS 10 m Paket, 50 mm?
SuperSnake GTX GAS 15 m Paket, 50 mm?
SuperSnake GTX GAS 20 m Paket, 50 mm?
SuperSnake GTX GAS 25 m Paket, 50 mm?
SuperSnake GTX WASSER 10m Paket, 50mm?
SuperSnake GTX WASSER 15m Paket, 50mm?
SuperSnake GTX WASSER 20m Paket, 50mm?
SuperSnake GTX WASSER 25m Paket, 50mm?
SuperSnake GTX WASSER 10m Paket, 70mm?

Bestellnummer
SGTX04HDO1

SGTXG105CBL
SGTXG155CBL
SGTXG205CBL
SGTXG255CBL
SGTXW105CBL
SGTXW155CBL
SGTXW205CBL
SGTXW255CBL
SGTXW107CBL

P400GTX
P401GTX
P402GTX
P403GTX
P404GTX
P405GTX
P406GTX
P407GTX
P408GTX

MIG/MAG-SCHWEISSEN

SuperSnake GTX bietet einen zuverldssigen
Drahtvorschub bis zu 30 Meter vom primdiren
Drahtvorschubgerdit entfernt.

SuperSnake GTX verfligt serienmdlSig tiber
digitale Messgerdite, einen Sicherheitsschalter,
einen Drahtvorschub- und einen Gastestschalter.

GTX04HD ist leicht zu handhaben und zu
transportieren. Der Metallrahmen und die
Gehdusekonstruktion sind sowohl robust als
auch leichtgewichtig.

Der 4 x 4-Draht-Antriebsmechanismus ist stark,
prézise und leicht einzustellen. LED-Beleuchtung
im Gehduse.

SuperSnake GTX / GTX04HD
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MinarcTig Evo
200/200MLP

WIG-SCHWEISSEN

Hochste Qualitat beim WIG-Schweil3en

. 200 A DC bei 35 % Einschaltdauer,
1-phasig, 230V

+ GleichmaBige Schweillqualitat

« Prazise Lichtbogenzindung ab 5 A
+ Gasvor- und Nachstromzeit

+ Slope-In/Out-Taktung

+ Brennerschalterverriegelung

- Optionaler MLP-und
Impulsschweil3betrieb

.« SchweilSstromfernreglungsoptionen

+ PFC-Technik fur hochste Energieeffizienz
« Entwickelt und hergestellt in Finnland

+ 3 Jahre Garantie

Anwendungsbereiche

- Installationsarbeiten
+ Reparatur und Wartung
+ Dunnblechverarbeitung

- Chemie- und Prozessindustrie

CEE

GleichmaBig, verfeinert und
leistungsstark

MinarcTig Evo bietet genau das, was man von einer Kemppi WIG-
SchweiBBmaschine erwartet. Prazise und verfeinerte HF-Zindung und die
notwendigen Kapazitdten fur Steuerung, Leistung und Arbeit, um eine Vielzahl
professioneller Schwei3arbeiten zuverldssig abzuschlielen. MinarcTig Evo ist die
ideale DC-WIG-Losung fir leichte industrielle Fertigungs-, Montage-, Reparatur-
und Wartungsaufgaben. Das geringe Gewicht und die kompakte GroRe sind fir
Schweil3profis unterwegs ein echter Vorteil.

Zu den Modellen zdhlen die MinarcTig Evo 200 und die MinarcTig Evo
200MLP. Die leistungsfahige PFC-Stromquellentechnologie kombiniert nutzliche
Leistungsvorteile mit einer ausgezeichneten Energieeffizienz und der Méglichkeit,
auch mit besonders langen Stromkabeln von mehr als 100 m Lange zuverldssig
arbeiten zu kdnnen.

MinarcTig Evo Modelle umfassen grof3e LED-Messdisplays und bieten eine
Reihe von Funktionen einschlieSlich Steuerung der Gasvor- und Gasnachstrémzeit
sowie optionale zeitgesteuerte Regelung des Stromanstiegs und Fernregelung.
MLP-Modelle verfiigen Uber zusétzliche Funktionen, einschlieSlich Minilog-
Steuerung und halbautomatischer Lichtbogen-Impulsfunktion. MinarcTig Evo

ist eine Dual-Prozess-Maschine, die fiir eine Reihe von DC-Elektrodenarten
erstklassiges E-Hand-Schweil3en ermdglicht.

MinarcTig Evo
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LEICHT UND MOBIL

Keine zusatzliche
Tragehilfe erforderlich

MinarcTig Evo

MinarcTig Eve 200 MinarcTig Evo 200 MLP

MEHRWERT

10 % ERHOHTE
SCHWEISSGESCHWINDIGKEIT
Mit gepulster WIG-Funktion

mit Pulsfunktion

VERSCHIEDENE
KABELLANGEN MOGLICH

Fur einen noch hoheren

Nutzwert in SchweiBumgebungen
auf Baustellen




Technische Daten

WIG-SCHWEISSEN

MinarcTig Evo 200/200MLP

Anschlussspannung 1~,50/60 Hz
Anschlussleistung bei Hochststrom WIG
E-Hand
Versorgungsstrom, |1 ax WIG
E-Hand
Versorgungsstrom, |q¢ WIG
E-Hand
Anschlusskabel HO7RN-F
Sicherung Typ C
Ausgangsleistung bei 40 °C WIG
E-Hand
Schweifstrombereich WIG
E-Hand
Leerlaufspannung
Leerlaufleistung WIG
E-Hand
Leistungsfaktor bei 100 % ED WIG
E-Hand
Leistungsfaktor bei 100 % ED WIG
E-Hand
Zlndspannung
Stabelektroden, E-Hand (0]
AuBenabmessungen LxBxH

Gewicht (ohne Kabel)
Temperaturklasse
Schutzklasse

EMV-Klasse
Betriebstemperaturbereich
Lagertemperaturbereich

Normen: [EC 60974-1, IEC 60974-3, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12

Bestellangaben

MinarcTig Evo 200

230V £15 % (AU 240V £ 15 %)

35%ED 200 A/4,9 KVA
35%ED 170 A/5,7 kVA

21,1A

248 A

127 A

14,7 A

3G1.5 (1,5 mm? 3 m)

16 A
35 9% ED 200 A/18V
60 % ED 160 A/16,4V
100 % ED 140 A/15,6V
35% ED 170 A/26,8V
60 % ED 130 A/252V
100 % ED 110 A/244V

5A/10,2V-200 A/180V
10 A/204V-170 A/26,8V
95V (VRD 30V, AUVRD 12 V)
10W

30W

0,99

0,99

77 %

83 %

6-12kV

1,5-4,0 mm

449 % 210 X 358 mm

11 kg

F(155°Q)

IP23S

A

-20 bis +40 °C

-40 bis +60 °C

MinarcTig Evo 200 MLP

TX225G,4m P0640TX
TX225G,8m P0641TX
TX225GS,4m P0645TX
TX165GS,4m P0648TX
TX165GS,8m P0649TX
TX135GF4m P0652TX
TX135GF8m P0O653TX
TX165GF4m PO656TX
TX165GF,8m PO657TX
TX225GS,4m P0644TX
TX165GS, 16 m P0670TX
TX 305 W F 4 m, Kihlgerat P0676TX
TX305W F 8 m, Kiihlgerat PO677TX
TX 255W S 4 m, Kihlgerat P0687TX
TX 255W S 8 m, Kuihlgerat P0688TX
TX 355 W 4 m, Kiihlgerat PO691TX
TX 355W 8 m, Kiihlgerdt P0692TX

MST 400 Fahrwagen

TX225G,4m P0642TX
TX225G,8m P0643TX
TX225GS,8m P0647TX
TX165GS,4m PO650TX
TX165GS,8m PO651TX
TX135GF4m P0654TX
TX135GF8m PO655TX
TX165GF 4 m P0658TX
TX165GF,8m P0O659TX
TX165GS, 16 m PO671TX
TX225GS,4m P0646TX
TX 305 W F 4 m, Kihlgerat P0O678TX
TX305W F 8 m, Kiihlgerat P0679TX
TX 255W S 4 m, Kihlgerat P0689ITX
TX 255W S 8 m, Kuihlgerat P0690TX
TX 355 W 4 m, Kiihlgerat P0693TX
TX 355W 8 m, Kiihlgerdt P0694TX

6185294

MinarcTig Evo
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MinarcTig

WIG-SCHWEISSEN

250/250MLP

Leistungsstark, tragbar und kompakt

+ Ausgezeichnete
Niederspannungszindung

- Gut ablesbares Parameterdisplay

- Gasvor- und Nachstromzeit

+ Slope-In/Out-Taktung
+ Brennerschalterverriegelung
- Optionaler Impulsschweif3betrieb

- Geeignet flr den Betrieb am Netz oder
den Einsatz als Stromgenerator

« Entwickelt und hergestellt in Finnland

3 Jahre Garantie

Anwendungsbereiche

- Installationsarbeiten

+ Reparatur und Wartung
+ Dunnblechverarbeitung

- Chemie- und Prozessindustrie

e

Verfeinerte WIG-Schwei3qualitat fiir
prazise Anwendungen

MinarcTig 250 ist die ideale DC WIG-Schwei3lésung fiir Montage-, Reparatur-
und Wartungsaufgaben. Das 250-A-Modell ist fir qualitativ hochwertige Arbeiten
geeignet. Das geringe Gewicht und die kompakte Groe sind fir Schweil3profis
unterwegs ein echter Vorteil.

MinarcTig 250 ist eine Dual-Prozess-Maschine, die eine eindrucksvolle DC-WIG-
und E-Hand-Schweil3erfahrung bietet. Neben der normalen 250-Maschine gibt es
noch das Modell 250MLP, das mit besonderen Merkmalen wie zum Beispiel Minilog
und Impulslichtbogen ausgestattet ist. 35 % Einschaltdauer bei Volllast und eine
leichte Bauweise kombinieren reale Leistungsvorteile mit einer aul3erordentlichen
Steuerung bei niedriger Zindspannung. Das ermoglicht eine verfeinerte WIG-
Schweilqualitat fur prazise Anwendungen.

In Kombination mit Kemppi Flexlite TX WIG-Brennern fir perfekte Schweif3leistung
und Komfort.

MinarcTig




MinarcTig 250MLP-Panel MinarcTig 250-Panel

MEHRWERT

5
)

EINFACH AUSGEZEICHNET KOMPAKT
Niederspannungsziindung Problemlos tberallhin

zu transportieren

MinarcTig

MULTIPROZESSOPTION

Ermoglicht Ihnen mehr Vielseitigkeit




Technische Daten

Anschlussspannung

Anschlussleistung bei Hochststrom
Anschlusskabel

Sicherung, trage

Ausgangsleistung bei 40 °C

Schweif3strombereich

Leerlaufspannung

Leistungsfaktor bei Hochststrom
Leistungsfaktor bei Hochststrom
Stabelektrode

AuRenabmessungen
Gewicht (ohne Kabel)

Bestellangaben

50/60 Hz
WIG
E-Hand
HO7RN-F

WIG 30 % ED
60 % ED
100 % ED

E-Hand 35%ED
60 % ED
100 % ED

WIG

E-Hand

WIG
E-Hand
WIG
E-Hand

LxBxH

WIG-SCHWEISSEN

3~,400V (-20...+15 %)
7.2 kVA

8,2 kVA
4G1.5 (5 m)
10A

250 A/201V
180 A/17,2V
160 A/16,4V
220 A/288V
170 A/26,8V
150 A/26,0V

5A/10,2V -250 A/20,1V
10 A/204V - 220 A/288V

95V

092

0,91

80 %

86 %

1,5-50mm

400 x 180 x 340 mm
11 kg

MinarcTig 250 _ Minaicligizo0MER

TX165GF 4 m
TX165GF,8m
TX 225G, 4m
TX225G,8m
TX165GS,4m
TX165GS,4m
TX225GS,4m
TX225GS,8m
TX135GF4m
TX135GFE8m
TX165GS, 16 m
Zubehor
Schweil3kabel
Massekabel

MST 400 Fahrwagen

PO607TX
PO608TX
PO609TX
P0610TX
P0625TX
P0626TX
P0632TX
P0633TX
P0636TX
P0637TX
P0668TX

5m, 25 mm?

5m, 25 mm?

TX165GF 4 m
TX165GF,8 m
TX 225G, 4m

TX 225G, 8m

TX135GF4m
TX135GF8m
TX165GS, 4 m
TX165GS,8m
TX225GS,4m
TX225GS, 8 m
TX165GS, 16 m

6184201
6184211
6185294

PO611TX
P0612TX
P0613TX
P0614TX
PO615TX
PO616TX
P0617TX
P0618TX
P0634TX
P0635TX
PO669TX

MinarcTig
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MinarcT
223 ACDC

WIG-SCHWEISSEN

!

% \'-u\\\';

Schweillen und reinigen mit nur einer

WIG-Maschine

« Hochwertige WIG-Schwei3maschine
mit Multispannung fur Gleichstrom/
Wechselstrom mit integrierter
Funktion fUr das Reinigen von
Schweil3nahten

« MMA-Schwei3en mit Gleichstrom+
und Gleichstrom-

+ 220 A bei 20 % Einschaltdauer aus
einphasiger Stromquelle

- Das elektrolytische
Reinigungsverfahren WeldClean
beschleunigt die Nachbearbeitung
von Schweil3nahten

+ GrofRes LCD-Display

« Vier Speicherkandle

« Auto Pulse mit Frequenzregelung

+ Steuerung der Wechselstrombalance

« Drei Fahrwagenoptionen

- Einstellen von Parametern
per Fernzugriff mit optionaler
Fernregelung am Brenner

« Schweiarbeiten mit dem
kabelgebundenen Fulfernregler FR41
steuern

« Entwickelt und hergestellt in Finnland

Perfekte Schweiflnahte

Die Minarc T 223 ACDC GM ist eine vollig neue 220-A-Einphasen-AC/DC-WIG-
SchweiBBmaschine mit elektrolytischem Schwei3naht-Reinigungsverfahren.
Mit dieser tragbaren Multispannungs-Schweillmaschine kdnnen Sie hochwertiges
WIG-Schweillen und professionelle Schweil3nahtreinigung mit nur einem Gerét
durchfUhren.

Die Minarc T 223 ACDC GM I&sst sich Gberall auf Baustellen mitnehmen. Sie

spart Zeit, weil sich mit ihr perfekte Schweil3ndhte erstellen und dann reinigen

lassen. Das neue elektrolytische Reinigungsverfahren MAX WeldClean ist einfach
und leicht anzuwenden. Es braucht nur einen Moment, den WIG-Brenner in den
Reinigungsmodus zu verwandeln, in dem eine effiziente Kombination aus Strom und
Phosphorsdure Oxidation und Verfarbungen rund um die Schweif3naht entfernt und
so perfekt saubere Schweiindhte liefert.

Die leistungsstarke und vielseitige WIG-Schweiimaschine Minarc T 223 ACDC GM
bietet wichtige Funktionen wie Auto Pulse, Frequenzregelung von Wechselstrom,
Speicherkandle und komfortable Fernregelungsoptionen. Ein groRes, stol’geschitztes
Farbdisplay und eine Ubersichtliche Benutzeroberflache erleichtern die Auswahl von
Einstellungen bei unterschiedlichen Lichtverhaltnissen.

Minarc T



PREMIUM-
SCHWEISSQUALITAT
Genaues und prazises
220-A-WIG-Schweillen
mit benutzerfreundlichen
Bedienelementen auf einem
groBen Farbdisplay.

Minarc T

MEHRWERT

LEISTUNGSSTARKE
ELEKTROLYTISCHE
SCHWEISSNAHTREINIGUNG

MAX WeldClean ist ein einfaches

elektrolytisches Reinigungsverfahren,

das Oxidation und Verfarbungen
entfernt und Schweil3ndhte schnell
fertig bearbeitet.

LEICHT ZU TRAGEN

Bringen Sie lhre Maschine
dorthin, wo Sie sie brauchen:
sparen Sie Zeit, indem Sie
das Schweilen und die
Endbearbeitung am selben Ort
durchfihren.




Wenn Sie lhren Standard-WIG-Brenner mit wenigen Handgriffen in
eine elektrolytische Reinigungsbiirste umwandeln, hat das mehrere
entscheidende Vorteile.

1. Der WIG-Brenner ist immer angeschlossen und kann zum Reinigen
verwendet werden. Wandeln Sie einfach den Brenner vom Schweil3- in den
Reinigungsmodus um, wie oben dargestellt.

2. Furdie Reinigung kann entweder eine einzelne Blrste oder eine
Zusammenstellung mehrerer Blrsten verwendet werden. Somit werden alle
SchweilnahtgréBen und Verbindungsarten abgedeckt.

3. Kemppi WIG-Brenner sind serienmaBig mit einem ,Sicherheitsschalter”
ausgestattet, der das Reinigen mit Minarc T 223 ACDC in der Praxis insgesamt
sicherer macht.

4. Die WIG-Brenner sind in Ldngen von 4 oder 8 m erhaltlich, wodurch sich
Reichweite und Zugangsmaoglichkeiten erweitern.

Hinweis: Waschen und trocknen Sie nach der elektrolytischen Reinigung die
Komponenten des WIG-Brennerkopfes und die Verbrauchsmaterialien immer in
sauberem Wasser und entfernen Sie alle verbleibenden Reinigungsflussigkeiten
oder Riickstande, bevor Sie weiter schweilen.

MAX WeldClean

Das neue MAX WeldClean Verfahren ist einfach und schnell in der Anwendung.
Die Umwandlung lhres WIG-Brenners in den Reinigungsmodus dauert nur wenige
Augenblicke, so dass lhre perfekten Schweiindhte in kirzerer Zeit sauber und
fertig bearbeitet sind.

Prozessschritte:

) Schweil3en
) Umwandlung des WIG-Brenners

) Reinigen der Schweilindhte mit Schwachstrom und Reinigungsldsung
) Mit Wasser neutralisieren

) Fertig

[=]

1
2
3
4
5

Mit diesem QR-Code kénnen Sie sich ein Video Uber
die SchweilSnahtreinigung ansehen.

[=]
O

WIG-SCHWEISSEN

Die Minarc T 223 ACDC GM ist eine profes-
sionelle WIG-Schweilsmaschine mit hoch-
wertiger Schweilsleistung und einfach zu
bedienender Steuerung. Sie ermdglicht AC- und
DC-WIG-SchweilSen fir die Bearbeitung einer
grolsen Auswahl an Metallen und Material-
stdrken.

Mit der Minarc T 223 ACDC und MAX WeldClean
kénnen Sie mit einer einzigen Maschine
schweilsen und reinigen. Sparen Sie Zeit

und Geld, indem Sie den Reinigungsmodus

fiir eine leistungsstarke elektrolytische
Schweilinahtreinigung direkt nach Beendigung
einer SchweilSung aktivieren.

Ein groles, klares und helles LCD-Farbdisplay
istin verschiedenen Arbeitsumgebungen leicht
zu erkennen, und ein intuitiver Einstellknopf

in Kombination mit einer einfachen Prozess-
auswahl auf dem Bildschirm erleichtert das

Schweilsen.

Minarc T



Technische Daten

Anschlussspannung 1~ 50/60 Hz

Sicherung

Empfohlene Generatorleistung (min.)

Ausgangsleistung (WIG) 20% ED

Ausgangsleistung (WIG) 40% ED

Ausgangsleistung (WIG) 60% ED

Ausgangsleistung (WIG) 100% ED

Ausgangsleistung (E-Hand) 35% ED

Ausgangsleistung (E-Hand) 60% ED

Ausgangsleistung (E-Hand) 100% ED

Leerlaufspannung

Stabelektrode @

Schweil3strom und Spannungsbereich, WIG @ 220-230V
Schweif3strom und Spannungsbereich, WIG @ 110-130V
Schweif3strom und Spannungsbereich, MMA @ 220-230V
Schweif3strom und Spannungsbereich, MMA @ 110-130V
Betriebstemperaturbereich

AuBenabmessungen LxBxH

Gewicht ohne Zubehor

Schutzklasse

Normen

EMV-Klasse

Lagertemperaturbereich

220..240V +£10%; 110..120V £10%
16 A

8 kVA

220 A

130 A (bei MV im niedrigen Bereich)
170 A (bei MV im niedrigen Bereich)
160 A (bei MV im niedrigen Bereich)
170 A

130 A (bei MV im niedrigen Bereich)
110 A (bei MV im niedrigen Bereich)
95V

1,6 bis 4,0 mm

5 A/8V bis 220 A/20V

5A/8Vbis 130 A/16V

15 A/15V bis 170 A/34V

15 A/15 A bis 90 A/30V

-20 bis +40 °C

520 %250 x 379 mm

16,8 kg

IP23

EN IEC 60974-1,-3,-10 IEC 61000-3-12 AS 6097.1 AS 1674.2
A

-40 bis +60 °C



Bestellangaben

WIG-SCHWEISSEN

Beschreibung Bezeichnung Bestellnummer

Minarc T 223 ACDC GM

Master Cooler 05M

T22M

T32A

Schutzgleitschienen S10M

FR41

TXR10

TXR20

MAX WeldClean Starter Kit, Small Head, Single Brush
MAX WeldClean Starter Kit, Large Head, Single Brush
MAX WeldClean Starter Kit, Large Head, Multi Brush
Massekabel 35mm? 5m

Massekabel 35mm?” 10m

Massekabel 35mm? 15m

Massekabel 35mm? 20m

Massekabel 50mm? 5m

Massekabel 50mm? 10m

Massekabel 50mm? 20m

Massekabel 50mm? 30m

Stromquelle
Kuhlgerat
2-Rad-Fahrwagen mit Gasflaschenhalter

2-Rad-Fahrwagen ohne Gasflaschenhalter

FuRfernregler 5m Lange
Brennerfernregler Rollschalter
Brennerfernregler Kippschalter

Supports small torch head for single brush
Supports large torch head for single brush
Supports large torch head for multi brush

MIT223ACDCGM
MSMCO5M

T22M

T32A

S10M

FR41

TXR10W /TXR10G
TXR20W / TXR20G
MAXCSTKSS
MAXCSTKS
MAXCSTKL
6184311

6184312

6184313

6184314

6184511

6184512

6184514

6184517

Master Cooler 05M MSMCO5M

Empfohlenes KihImittel
Betriebstemperaturbereich
AuBenabmessungen LxBxH
Gewicht ohne Zubehor
Schutzklasse

Normen

Behaltervolumen
EMV-Klasse

Kahlleistung

Lagertemperaturbereich

MGP 4456 (Kemppi-KuihImittel)

-20 bis +40 °C
555x253x215mm
11,5kg

IP23S

I[EC 60974-2,-10
231

A

0,5 kW

-40 bis +60 °C

Beschreibung Bestellnummer

MINARC T 223 ACDC GM Stromquelle, TX 225 G gasgek. WIG-Brenner 4m, Massekabel 35mm? 5m P23T225G4
MINARC T 223 ACDC GM Stromquelle, TX 225 G gasgek. WIG-Brenner 8m, Massekabel 35mm? 5m P237225G8
MINARC T 223 ACDC GM Stromquelle, MSMCO5M Kiihlgerat, TX 355 W wassergek. WIG-Brenner 4m, Massekabel 35mm? 5m P23T355W4
MINARCT 223 ACDC GM Stromquelle, MSMCO5M Kiihlgerat, TX 355 W wassergek. WIG-Brenner 8m, Massekabel 35mm? 5m P23T355W8
MINARC T 223 ACDC GM Stromquelle, TX 225 G gasgek. WIG-Brenner 4m, Massekabel 35mm? 5m, FR41 kabelgebundener

FuRfernregler 5Sm P23T225G4R
MINARCT 223 ACDC GM Stromquelle, TX 225 G gasgek. WIG-Brenner 8m, Massekabel 35mm? 5m, FR41 kabelgebundener

FuRfernregler 5Sm P23T225G8R
MINARC T 223 ACDC GM Stromquelle, MSMCO5M Kiihlgerat, TX 355 W wassergek. WIG-Brenner 4m, Massekabel 35mm? 5m, FR41

kabelgebundener Fultfernregler 5m P23T355W4R
MINARC T 223 ACDC GM Stromquelle, TX 225 GS gasgek. WIG-Brenner 4m, Massekabel 35mm? 5m P23T225GS4
MINARC T 223 ACDC GM Stromquelle, TX 225 GS gasgek. WIG-Brenner 8m, Massekabel 35mm? 5m P23T225GS8
MINARC T 223 ACDC GM Stromquelle, MSMCO5M Kiihlgerat, TX 255 WS wassergek. WIG-Brenner 4m, Massekabel 35mm? 5m P23T255WS4
MINARCT 223 ACDC GM Stromquelle, MSMCO5M Kiihlgeradt, TX 255 WS wassergek. WIG-Brenner 8m, Massekabel 35mm? 5m P23T255WS8
MINARC T 223 ACDC GM Stromquelle, TX 225 GS gasgek. WIG-Brenner 4m, Massekabel 35mm? 5m, FR41 kabelgebundener

FuRfernregler 5m P23T225GS4R
MINARCT 223 ACDC GM Stromquelle, TX 225 GS gasgek. WIG-Brenner 8m, Massekabel 35mm? 5m, FR41 kabelgebundener

FuRfernregler 5m P23T225GS8R
MINARC T 223 ACDC GM Stromquelle, MSMCO5M Kiihlgerat, TX 255 WS wassergek. WIG-Brenner 4m, Massekabel 35mm? 5m, FR41

kabelgebundener Fultfernregler 5m P23T255WS4R
MINARC T 223 ACDC GM Stromquelle, MSMCO5M Kiihlgerat, TX 255 WS wassergek. WIG-Brenner 8m, Massekabel 35mm? 5m, FR41

kabelgebundener Ful3fernregler 5m P23T255WS8R
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MasterTig DC/

WIG-SCHWEISSEN

MasterTig ACDC

Alles andere als gewohnlich

- Wahlen Sie ein klassisches Touch-
Bedienpanel oder das Steuerungssystem
mit 7"-TFT-Farbbildschirm und 99
Speicherkanélen pro Prozess

- Weld Assist empfiehlt die besten
Parameter fUr unterschiedliche
Schweillanwendungen, damit jeder
Schweil3er prézise und produktiv arbeitet

- FUr verbessertes WIG-Schweil3en stehen
verschiedene nitzliche Funktionen zur
Verfligung

+ Mihelose, schnelle und bequeme
Beflllung mit Ktihimittel und Reinigung
des Tanks

+ Bei den MasterTig-Fahrwagen kénnen
Gasflaschen auf Bodenebene be- und
entladen werden, sodass keine schweren
Lasten angehoben werden mussen

+ Kompatibel mit Flexlite TX WIG-Brennern

- Fullpedal, Brenner- und Handfernregler
verflgbar

+ Option fur die Verbindung der
Ausristung mit dem WeldEye-Cloud-
Service

« Entwickelt und hergestellt in Finnland
+ 3 Jahre Garantie

Ausgezeichnete Ergonomie und
hervorragende Benutzererfahrung

Der neue Meister fiir das WIG-Schweif3en mit Wechsel- und Gleichstrom -
MasterTig setzt neue Mal3stabe fir Schweillqualitat, Benutzerfreundlichkeit und
Leistungseffizienz.

Die fur professionelle Schweiller entwickelte MasterTig-Produktfamilie ist
in Varianten mit 230 A, 300 A, 400 A und 500 A lieferbar und besticht durch
eindrucksvolle Groen- und Gewichtsspezifikationen.

Der modulare Aufbau erméglicht Ihnen, Systeme zusammenzustellen, die optimal
auf lhre Bedirfnisse abgestimmt sind, einschliefSlich der Optionen fur alternative
Bedienpanele, schnurlose Fernregler und Fahrwagen.

Die stylische, praktische und robuste MasterTig steckt Schldge und StofRe des
taglichen Schweillbetriebs klaglos weg. Die leichte und kompakte MasterTig wird
aus robustem Spritzgusskunststoff mit Sto8schutzstegen gefertigt, sodass sie lhr
zuverlassiger Partner fir den Einsatz in der Werkstatt oder auf der Baustelle ist.

ICIOIGICICICIC

MasterTig m
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MEHRWERT

30 % ERHOHTE 60 % SCHNELLERE
SCHWEISSGESCHWINDIGKEIT PARAMETERFINDUNG
Die Doppelpuls-Funktion erhoht die Weld Assist hilft Ihnen bei der

Schwei3geschwindigkeit und senkt optimalen Einrichtung fiir leichtes und
den Warmeeintrag um 20 %. produktives Schweil3en.

MasterTig

—

20 % NIEDRIGERE
GERAUSCHPEGEL

MasterTig reduziert im Vergleich
zu fihrenden Wettbewerbern
die Gerduschpegel bei AC-
SchweiBanwendungen.




Verbessertes Schweifen
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INDIVIDUELLE ANPASSUNG
Laden Sie lhr Firmenlogo oder Ihr Lieblingsbild hoch, um lhren Mas-
terTig-Bildschirmschoner zu personalisieren.

MODULARER AUFBAU

Wahlen Sie aus einer grolen Auswahl von MasterTig-Modellen, alternativen
Bedienpanelen, Fernregleroptionen, Fahrwagen und SchweilSbrennern, um so
die Maschine genau auf Ihre Anforderungen zu konfigurieren.

STOSSSCHUTZSTEG

MasterTig wird aus robusten, energieabsorbierenden, recyclingféhigen
Kunststoffen mit eingebetteten Stoschutzstegen hergestellt, die einen
besseren Schutz der Stromquelle vor Schldgen und StoRen der taglichen
SchweilSarbeit gewdhrleisten. Die MasterTig 535 ACDC ist mit Seitenplatten
aus Metall ausgestattet.

PIVOTSAFE

Bei den MasterTig-Fahrwagen kénnen Gasflaschen auf Bodenebene be- und
entladen werden, sodass keine schweren Lasten angehoben werden mussen.
Zum Fahrwagen P45MT gehort eine innovative drehbare Gasflaschenplatte, mit
deren Hilfe die Gasflasche sicher und einfach aufgenommen werden kann.

AUFBEWAHRUNG DER BRENNERTEILE

Greifen Sie rasch auf hdufig benutzte TIG-Brennerteile zu, die bequem dem
Ablagefach im Griff entnommen werden kénnen. Nicht in MasterTig 535
ACDC enthalten.

BEDIENPANELE

Wahlen Sie entweder traditionelle Touch-Bedienpanele oder das
Steuerungssystem mit 7"-TFT-Farbbildschirm, um Parameter miihelos,
schnell und prézise einzustellen. Das durch eine 3 mm starke Platte
geschutzte 7"-TFT-Displaypanel ist sowohl schlag- als auch kratzfest.
MasterTig 535 ACDC enthalt standardmaRig das MTP35X-Panel.

WELD ASSIST

Richten Sie Ihre Maschine immer mit Weld Assist ein. Befolgen Sie einfach
die Bildschirmanweisungen, um Material, Starke, Art der SchweiSnaht und
Position auszuwahlen und Weld Assist stellt die Parameter optimal ein, damit
jeder Schweil3er prazise und produktiv arbeitet. Weld Assist gibt auflerdem
Empfehlungen fur ElektrodengréBBe, Schweilldraht, Gasdurchfluss, Art der
SchweilSnaht, Nahtprofil und Schwei3geschwindigkeit. Perfekt fir die
Erstellung von Schweilanweisungen (pWPS).

AUTOCOOL

Die dynamische Gas- und WasserkUhlung stellt eine optimale
Temperaturregelung und Leistungseffizienz sicher. Abhangig von der
Schweil3stromstarke und/oder der Dauer passen die Lufter der Stromquelle
den Luftdurchsatz an und der Luftermotor arbeitet zwischen 15 Sekunden und
4 Minuten, wodurch der Stromverbrauch und 6rtliche Ldrmpegel reduziert
werden. Die MasterTig 535 ACDC enthalt auch eine LED-Wasserstandsanzeige.

SCHNURLOS

Der Zauber des drahtlosen Fernreglers. Machen Sie Schluss mit Reparaturen
von Fernreglerkabeln und erhéhen Sie die Sicherheit am Arbeitsplatz durch die
Verwendung von schnurlosen Fernreglern. Wahlen Sie entweder hand- oder
fuBbetatigte Modelle und steuern Sie die Maschine je nach Standort aus einer
Entfernung zwischen 15 und 100 m. Machen Sie sich das Leben einfacher.

WIG-SCHWEISSEN

Flexlite TX-Brenner von Kemppi besitzen
hochfeste und flexibel geformte Griffe aus
Silikongummi, um mehr Komfort zu bieten
und den SchweilSer zu entlasten.

Laden Sie Ihr Lieblingsbilld oder Ihr
Firmenlogo als Bildschirmschoner auf
das MTP35X-Display hoch.

Die MasterTig 535 ACDC kann mit einem Kran
an den standardmdfSig mitgelieferten Hebedsen,
die oben auf der Maschine verschraubt werden,
angehoben werden.

MasterTig



Technische Daten

MasterTig 235ACDC GM (VRD ein — nicht deaktivierbar)

Netzanschlussspannung 1~50/60 Hz  110/220-240V £10 % 110/240V +£10 %
Sicherung 16 A 15A
Leerlaufspannung (Durchschnitt) E-Hand 50V 23V (verriegelt auf VRD)
Nennausgangsleistung bei 40 °C (240V) 40 % WIG 230 A/19,2V 230 A/19,2V
Nennausgangsleistung bei 40°C (110V) 40 % WIG 130 A/152V 130 A/152V
Leistungsbereich (240 V) WIG 3A/TV-230A/31V 3A/TV-230A/31V
Leistungsbereich (110V) WIG 3A/TV-130A/24V 3A/TV-130A/24V
Betriebstemperaturbereich -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C
EMV-Klasse A A

Schutzklasse IP23S IP23S
AuBenabmessungen LxBxH 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm
Gewicht ohne Zubehor 19,1 kg 19,1 kg
Empfohlene Generatorleistung (min.) Sgen 8 kVA 8 kVA
Elektrodendurchmesser 2 (mm) 1,6 -50mm 1,6 -50mm

Normen

Netzanschlussspannung 3~50/60Hz  380-460V£10% 380-460V +10 % 220-230V; 380 - 460V
+10 %
Sicherung 16 A 16 A 20A
Leerlaufspannung (Durchschnitt) E-Hand 50V 50V 50V
23 V* 23 V*
Nennausgangsleistung bei 40 °C 40 % WIG 300 A/22V 300 A/22V 300 A/22V
Leistungsbereich WIG 3A/1V-300A/38V 3A/1V-300A/38V 3A/1V-300A/27V
(bei 220V)
Betriebstemperaturbereich -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C
EMV-Klasse A A A
Schutzklasse IP23S IP23S IP23S
Aullenabmessungen LxBxH 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm
Gewicht ohne Zubehdor 21,0kg 21,5kg 21,5kg
22,0 kg 22,5 kg 22,5 kg
Empfohlene Generatorleistung (min.) Sgen 20 kVA 20 kVA 20 kVA
Elektrodendurchmesser @ (mm) 1,6 -6,0mm 1,6 -60mm 1,6 -6,0 mm
Normen IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12

MT535ACDC

- MasterTig

*Gilt nur fur Modellversionen der Stromquelle, bei denen die VRD-Funktion (VRD = Leerlaufspannungsreduzierung) nicht deaktivierbar ist.

IEC 60974-1,-3,-10/IEC 61000-3-12

MasterTig 325DC

MasterTig 335ACDC

AS 60974.1-2006 *

P43MT

IEC 60974-1,-3,-10/IEC 61000-3-12 AS 60974.1-2006

MasterTig 325DC G

MasterTig 335ACDC G

AS 60974.1-2006 *

MasterTig 325DC GM

MasterTig 335ACDC GM

P45MT



Technische Daten

WIG-SCHWEISSEN

MasterTig 425DC G | MasterTig 425DC G MasterTig 535 ACDC GM MasterTig 535 ACDC GM
(VRD ein - nicht (VRD ein - nicht deaktivierbar)
deaktivierbar)
Netzanschlussspannung 3~50/60 380-460V£10% 380-460V £10 % 220-230V;380-460V£10% 220-230V;380-460V £10 %
Hz
Sicherung 16 A 16 A 32A 32A
Leerlaufspannung E-Hand 50V 23V (verriegelt auf VRD) 50V 23V (verriegelt auf VRD)
(Durchschnitt)
Nennausgangsleistung bei 30 % WIG 400 A/26V 400 A/26V 40 % ED 500 A/30 V (400 V) 40 % ED 500 A/30 V (400 V)
40 °C 40 9% ED 450 A/28 'V (220 V) 40 % ED 450 A/28 V (220 V)
Ausgangsbereich WIG 3A/1V-400A/41V 3 A/TV-400 A/41V 3 A/1V-500A/37V (400V) 3 A/1V-500A/37V (400V)
3A/1V-450 A/32V (220V) 3A/1V-450 A/32V (220V)

Betriebstemperaturbereich -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C
EMV-Klasse A A A A
Schutzklasse IP23S IP23S [P23S IP23S
Aulenabmessungen LxBxH  544%x205x443 mm 544 x 205 x 443 mm 860 x 263 x 610 mm 860 x 263 x 610 mm
Gewicht ohne Zubehor 23,6 kg 23,6 kg 57 kg 57 kg
Empfohlene Sgen 20 kVA 20 kVA 35 kVA 35 kVA
Generatorleistung (min.)
Elektrodendurchmesser @ 1,6-70mm 1,6-70mm 1,6-7,0mm 1,6-7,0mm
Normen IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10 IEC60974-1,-3,-10, AS60974.1,  |EC60974-1,-3,-10, AS60974.1,

IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12 GB/T15579.1 GB/T15579.1

AS 60974.1-2006

MasterTig-Kiihler MasterTig Cooler M MasterTig MXL-Kiihler

Empfohlenes Kiihimittel MPG 4456 (Kemppi-KthImittel) MPG 4456 (Kemppi-KuhImittel)

Behaltervolumen 301 3,01
Betriebstemperaturbereich* -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C
Gewicht ohne Zubehor 12.5kg 25kg

* Mit dem empfohlenen Kuhimittel
Nennkdhlleistung bei 1 I/min 0.9 kW 1.7 kKW
Lagertemperaturbereich -20 bis +60 °C -20 bis +60 °C
EMV-Klasse A A
Schutzart (Wenn montiert) IP23S IP23S
Normen IEC 60974-2, IEC 60974-10 |IEC 60974-2,-10

FlexFlite WIG-Brenner - TX135GF | TX165GF | TX165GS | TX 165G TX225G | TX225GS | TX255WS | TX305WF | TX 355W

Kuhlart Kahlmittel  Kthimittel  KihImittel
Anschlussart Strom-  G1/4 Gl1/4 Gl1/4 Gl1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 Gl1/4

Gas
Einschaltdauer mit40% A 130 160 160 160 220 220 250 300 350
(Argon)
Einschaltdauer mit 100 A = = = = = = 200 200 250
% (Argon)
Fernregelung Optional Optional Optional Optional Optional Optional Optional Optional Optional
Brennerhalstyp Flexibel Flexibel Drehbar 70°-Winkel ~ 70°-Winkel Drehbar Drehbar Flexibel 70°-Winkel

Diese Ausrlstung entspricht der Norm IEC 60974-7.

MasterTig




Bestellangaben

Ausriistung
MasterTig 235ACDC GM

MasterTig 325DC
MasterTig 325DC G

MasterTig 325DC GM
MasterTig 335ACDC
MasterTig 335ACDC G

MasterTig 335ACDC GM
MasterTig 425DC G

MasterTig 535 ACDC GM

MasterTig Cooler MXL
MasterTig Cooler M
MTP23X

MTP33X

MTP35X

HR43

HR45

FR43

FR45

P43MT

T25MT

P45SMT

Beschreibung
Stromquelle: 230 A AC/DC, Generator und Mehrspannungsbetrieb

Stromquelle: 230 A AC/DC, Generator- und Mehrspannungsbetrieb, VRD ein —
nicht deaktivierbar

Stromquelle: 300 A DC

Stromquelle: 300 A DC, Generatorbetrieb

Stromquelle: 300 A DC, Generatorbetrieb, VRD ein — nicht deaktivierbar
Stromquelle: 300 A DC, Generator- und Mehrspannungsbetrieb
Stromquelle: 300 A AC/DC

Stromquelle: 300 A AC/DC, Generatorbetrieb

Stromquelle: 300 A AC/DC, Generatorbetrieb, VRD ein - nicht deaktivierbar
Stromquelle: 300 A AC/DC, Generator und Mehrspannungsbetrieb
Stromquelle: 400 A DC, Generatorbetrieb

Stromquelle: 400 A DC, Generatorbetrieb, VRD ein — nicht deaktivierbar

Stromquelle: 500 A AC/DC, 3-phasiger Generator und Multispannungsbetrieb,
einschliefSlich

Stromquelle: 500 A AC/DC, 3-phasiger Generator und Multispannungsbetrieb,
VRD ein — nicht deaktivierbar, einschliellich MTP35X, MT535ACDCGMAU

MasterTig 535 Cooler 1,7 KW Multispannung XL
Kdhleinheit, Mehrspannungsbetrieb
Bedienpanel: Folientastatur, DC

Bedienpanel: Folientastatur, AC/DC
Bedienpanel: 7" TFT-Panel, DC, AC/DC
Fernregler mit Kabel

Schnurloser Fernregler

FuBfernregler mit Kabel

Kabelloser Fulfernregler

4-Rad-Fahrwagen ohne Gasflaschenhalter
2-Rad-Fahrwagen

4-Rad-Fahrwagen mit kippbarer Gasflaschenhalterung
4-Rad-Fahrwagen, MasterTig 535 ACDC

Bestellnummer
MT235ACDCGM
MT235ACDCGMAU

MT325DC
MT325DCG
MT325DCGAU
MT325DCGM
MT335ACDC
MT335ACDCG
MT335ACDCGAU
MT335ACDCGM
MT425DCG
MT425DCGAU
MTP35X, MT535ACDCGM

MTP35X, MT535ACDCGMAU

MTC17KWMXL
MTCTKWM
MTP23X
MTP33X
MTP35X

HR43

HR45

FR43

FR45

PA3MT
T25MT
PASMT
X5701020000

MasterTig 535 AC/DC 500 GM 4M WC FR Cart P0916TX
MasterTig 535 AC/DC 500 GM 8M WC FR Cart P0917TX
MasterTig 535 AC/DC 500 GMVRD 4M WC FR Cart P0918TX
MasterTig 535 AC/DC 500 GMVRD 8M WC FR Cart P0919TX

MasterTig
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E-HAND-SCHWEISSEN

Minarc
150/ 220

Die kleinen Riesen der E-Hand-Schweil3welt

F e etawaiand ] eichte, kompakte und einfach
+ Modelle Tph 230V und 3ph 400 zu transportierende Bauweise

- Automatische, dynamische Funktionen

« Leicht und leistungsstark
Minarc 150 and 220 E-Hand-Schweilmaschinen sind leicht, robust, zuverldssig

+ Hervorragende Arbeitsleistun
N J und schlagfest, ideal fur Werkstatt- und Baustellenumgebungen.

- VRD-Modelloptionen

» Kontaktzindungsfunktion Uberlegene Lichtbogenleistung, basierend auf groen Spannungsreserven und

+ ,Schweiffertige” Produktpakete automatischer,Arc Force’-Regelung stellen sicher, dass der Lichtbogen in allen
- Entwickelt und hergestellt in Finnland Schweil3positionen stabil bleibt, selbst bei Anschluss mit extralangen Schweil3-
« 3 Jahre Garantie und Stromkabeln bis zu 100 m.

Anwendungsbereiche Automatischer Heif3start ergibt perfekte Zindung unter allen Bedingungen,

und die Anti-Stick-Funktion verringert das Risiko, dass die E-Hand-Elektrode

* Metallbauunternehmen am Werkstiick festklebt, und unterstiitzt die Kurzlichtbogensteuerung. Schutz

- Bauindustrie gegen Uberlast, Feuchtigkeit und eindringenden Staub ergibt ausgezeichnete
- Landwirtschaft Zuverladssigkeit. WIG-Schweillen wird mit der Kontaktzindungsfunktion und
+ Reparatur und Wartung GV WIG-Brennern erméglicht. Die Minarc 220 verfligt Gber eine Fernregleroption.

Spezielle Minarc Modelle weisen eine VRD-Funktion (,Voltage Reduction Device”)
auf, um die Leerlaufspannung in SchweilSumgebungen zu reduzieren, in denen
Dunst, Dampf oder Feuchtigkeit auftreten kdnnen.

PEEE

Minarc




MEHRWERT
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LEICHTER START HERVORRAGENDE UBERZEUGENDE
Mit einsatzbereiten SCHWEISSQUALITAT KOMBINATION

Schweilpaketen & Lichtbogeneigenschaften Aus geringem Gewicht,
hoher Leistung und Einschaltdauer




Technische Daten Minarc 150

Anschlussspannung

Nennleistung

Anschlusskabel
Sicherung, trdge

Schweillbereich

Steckerart

Leerlaufspannung
Leistungsfaktor bei Hochststrom
Leistungsfaktor bei Hochststrom
Stabelektrode
Auf3enabmessungen

Gewicht

1~,50/60 Hz

35 % ED E-Hand
50 % ED E-Hand
100 % ED E-Hand
35 % EDWIG

50 % EDWIG

100 % ED WIG
HO7RN-F

E-Hand
WIG

2 (mm)
LxBxH mm

4kg

230V £15%

140 A/7,5 kVA

100 A/5,1 kVA

150 A/5,0 kVA

110 A/3,3 kVA

3G25 (3,3 m)

A16

10 A/20,5V - 140 A/25,6V
10 A/10,5V- 150 A/15,6V
Schuko

85V (30 V/VRD)

0,60

80 %

1,5-325

320x 123 x 265

Technische Daten Minarc 220
(Minarc220 | | |

Anschlussspannung

Nennleistung

Ausgangsleistung bei 40 °C

Anschlusskabel
Sicherung, trage

Schweil3strombereich

Leerlaufspannung
Leistungsfaktor bei Hochststrom
Leistungsfaktor bei Hchststrom
Stabelektrode
Aulenabmessungen

Gewicht

3~,50/60 Hz
E-Hand

E-Hand

WIG

HO7RN-F

E-Hand

WIG

E-Hand

LxBxH

35%ED
100 % ED
35%ED
60 % ED
100 % ED
35%ED
60 % ED
100 % ED

400V -20 % bis £15 %
220 A

150 A

220 A/28,8V

170 A726,8V

170 A/26,8V

220 A/18,8V

180 A/17,2V

160 A/16,4V

4G1.5(5m)

10A

10 A/20,4V - 220 A/28,8V
10 A/104V-220 A/188V
85V (30 V/VRD)

0,91 (WIG 0,92)

0,86 (WIG 0,80)
1,5-50mm

400 x 180 x 340 mm
9,2kg

Minarc




Bestellinformationen Minarc 150
Minarc1so |

Minarc 150, einschl. Anschlusskabel mit Schuko sowie Masse- und Schweif3kabel (3 m) 6102150
Minarc 150 VRD, einschl. Anschlusskabel mit Schuko sowie Masse- und Schwei3kabel (3 m) 6102150VRD
Zubehor

Massekabel 5m, 16 mm’ 6184015
SchweiBkabel 5m, 16 mm’ 6184005
Tragegurte 9592162
WIG-Brenner Flexlite TX 163 GVD94 TX163GVD9%4

Bestellinformationen Minarc 220
Minarc 220, einschl. Anschlusskabel sowie Masse- und Schweif3kabel (5 m) _

Zubehor

Massekabel 5m,25mm’ 6184211
SchweiRkabel 5m,25mm’ 6184201
Tragegurte 9592162
WIG-Brenner Flexlite TX 223GVD13 TX223GVD134

m Minarc 150/220
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E-HAND-SCHWEISSEN

Minarc Evo 180

Wo immer Sie auch arbeiten

Erstklassige Schweilleistung

: Verwendbar mit allen Elektrodentypen LEiStungSStarker und er-
e e schwinglicher als je zuvor

Stromversorgungskabeln
« PFC-Technik fir hochste Energieeffizienz
- Hohe Stromabgabe und Einschaltdauer Der kleine E-Hand-Riese ist zuriick - starker als je zuvor. Minarc Evo 180
. Geringes Gewicht und tragbar ist das neueste Modell der beliebten Minarc Evo Serie. Sie hat alle grofartigen
Qualitdten ihrer Vorgdngerin — und noch mehr. AufgerUstet, verbessert und
leistungsstarker — so unterstitzt sie den mobilen Schweil3er besser als je zuvor
mit umfassenderer Schweillkapazitat.

« Zuverlassig und robust
« Prazise Lift-WIG-Technologie
« Stromnetz- oder Generatorbetrieb

- Optionaler Fernregler Uberragende SchweiBleistung ist keine Ubertreibung. Jede Komponente
+ Entwickelt und hergestellt in Finnland der Minarc Evo 180 ist fur die Anforderungen von Schweiern ausgelegt, die viel
+ 3 Jahre Garantie unterwegs sind. In puncto GroRe, Gewicht und Schwei3qualitdt gibt es nichts

Vergleichbares.
Anwendungsbereiche
Die Minarc Evo 180 eignet sich ideal fir den Baustelleneinsatz. Sie kann entweder
am Stromnetz oder an einem Generator angeschlossen werden — auch mit einem
+ Bauindustrie extralangen Stromversorgungskabel. Die Minarc Evo ist leicht zu tragen, sodass Sie
. Landwirtschaft alles, was Sie brauchen, zu Ihrem Arbeitsplatz mitnehmen kénnen.
+ Reparatur und Wartung

- Metallbauunternehmen

Die grof3e Spannungsreserve und die automatische Arc-Force-Steuerung
(Schweil3dynamik) gewahrleisten eine ausgezeichnete Lichtbogenstabilitat in allen
Schwei3positionen. Bei verschiedenen Elektrodentypen sorgen diese Merkmale
daflr, dass Sie jederzeit QualitatsschweilSergebnisse erzielen.

Die grof3e und leicht lesbare Messanzeige macht die genaue Stromeinstellung
einfach. Die prazise Lift-WIG-Zindung gewahrleistet hochqualitative WIG-
Gleichstromschwei3arbeiten. Mit einem angeschlossenen Fernregler kdnnen Sie
die SchweilSparameter wahrend des Schweillvorgangs aus groferer Entfernung
einstellen — fir ultimativen Arbeitskomfort beim SchweiSen und fir eine
hervorragende Schwei3badkontrolle.

Minarc Evo 180



Leichte, kompakte und einfach zu transportierende Bauweise

MEHRWERT

t‘

GERINGES GEWICHT PROFESSIONELLE
VON 5,85 KG LEISTUNG
Einfach Uberallhin zu transportieren Tragbar, leistungsstark, effizient

m Minarc Evo 180



E-HAND-SCHWEISSEN

Technische Daten

Anschlussspannung 1~ 50/60 Hz 230V £15 % (AU 240 V + 15 %)
Anschlussleistung bei Hochststrom 30 % ED E-Hand 170 A/5,7 kVA

35 % ED WIG 180 A/4,0 kVA
Ausgabe (40 °C) E-Hand 30 % ED 170 A726,8 V (140AU: 28 % ED

140 A/25,6 V)

60 % ED 140 A/25,6 V

100 % ED 115 A/24,6 V (140 AU: 80 A/23,2 V)
Ausgabe (40 °C) WIG 35%ED 180 A/172V

60 % ED 150 A/15V

100 % ED 130 A/152V
Leerlaufspannung 90V (VRD 30 V; AU VRD 12 V)
Leistungsfaktor bei 100 % ED 0,99
Leistungsfaktor bei 100 % ED (E-Hand) 84 %
Stabelektroden %] 1,5-4mm
AuBenabmessungen LxBxH 361 x 139 x 267 mm
Gewicht (mit Anschlusskabel) 5,85 kg
EMV-Klasse A

Normen IEC 60974-1, -10, IEC 61000-3-12

Bestellangaben

Minarc Evo 180 61002180
Minarc Evo 140 AU* 61002140AU
Minarc Evo 180 AU* 61002180AU
Minarc Evo 180 VRD 61002180VRD
Massekabel 5m, 16 mm’ 6184015
SchweiRkabel 5m, 16 mm’ 6184005
Schultergurt 9592163
Optional: WIG-Brenner Flexlite TX 163 GVD94 4m TX163GVD94
Handfernregler R10 5m 6185409

* Das AU-Modell ist fur den australischen und den neuseeldndischen Markt bestimmt. Sie haben andere Netzstecker.

Minarc Evo 180
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Master 315

Alles andere als gewohnlich

- Geringere Beeinflussung der
Lichtbogenftihrung durch
menschliche Fehler

« Kompakt und leicht

- FUr alle Elektrodentypen geeignet,
auch fir Zelluloseelektroden

- E-Hand- und Gleichstrom-WIG-
Schweilfunktion

+ Geeignet fur den Einsatz mit einem
Generator

« Entwickelt und hergestellt in Finnland
+ 3 Jahre Garantie

Anwendungsbereiche

- Installationsarbeiten

+ Reparatur und Wartung

- Chemie- und Prozessindustrie

- Schiffswerften und Offshore-Industrie

&

E-HAND-SCHWEISSEN

Schnelles und genaues Einstellen
erstklassiger Schwei3qualitat

Die Master 315 ist eine ansprechend gestaltete und praktische
E-Hand-SchweiBmaschine, der die Schldge und Sto3e des taglichen
Schweif3betriebs nichts ausmachen.

Die leichte und kompakte Master 315 wird aus robustem Spritzgusskunststoff mit
Sto3schutzstegen gefertigt, sodass sie Ihr zuverldssiger Partner fir den Einsatz in
der Werkstatt oder auf der Baustelle ist.

Die Master 315 garantiert optimale Schwei3leistung und eine schnelle
Parametereinstellung, die durch das innovative Weld Assist Auswahltool
unterstiitzt wird.

Weld Assist gewahrleistet, dass unabhangig von hrer Schweil3erfahrung geeignete
Parameter fUr jede Anwendung eingestellt werden. Wahlen Sie Elektrodentyp,
Elektrodengrél3e und Fugenart aus - Weld Assist nimmt die perfekte Einstellung fur Sie vor.

Das E-Hand-Schweillen mag ein unspektakuldrer Schweil3prozess sein, aber die
Master 315 verleiht durch eine perfekte Mischung fir professionelles Schweisen
dem Gewohnlichen etwas AulSergewohnliches.

Master 315



WELD ASSIST

Mit Weld Assist gibt es kein Ratseln
bei der Parametereinstellung fiir das
E-Hand-SchweiBen. Die Einrichtung
erfolgt um bis zu 60 % schneller und
eine geeignete Parametereinstellung
istimmer gewabhrleistet.

Master 315

MEHRWERT

QUALITATIV HOCHWERTIGES
ELEKTRODENSCHWEISSEN
Perfekte Schweif3ndhte zeichnen sich
durch eine gleichmaBige, kontrollierte
Lichtbogenleistung aus. Die Master
315 hat die dynamische Leistung,
um den Lichtbogen unter Kontrolle
zu halten, auch bei Verwendung von
Zelluloseelektroden.

SCHNURLOSER FERNREGLER

Steigern Sie die

Anwenderfreundlichkeit und
beseitigen Sie Gefahren mit dem

schnurlosen HR45-Fernregler.

Sie kénnen die Leistungsstufe
einfach und sicher einstellen und
Speicherkanéle in einer Entfernung

von bis zu 100 m von lhrem
Arbeitsplatz auswahlen.



Erstklassige Anwendererfahrung
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INDIVIDUELLE ANPASSUNG
Laden Sie Ihr Firmenlogo, Kontaktdaten oder Ihr Lieblingsbild auf den
Master 315-Bildschirmschoner hoch. Es ist unkompliziert und schnell.

GEPULSTES E-HANDSCHWEISSEN

Bei ausgewadhlten Anwendungen kann gepulstes E-Hand-schweif3en
den Wérmeeintrag insgesamt senken, die Lichtbogensteuerung
verbessern und die Schweil3geschwindigkeit erhéhen. Zu den
zusatzlichen Vorteilen von gepulstem E-Handschweil3en gehédren
ausgezeichnete Eigenschaften beim Positions- und Wurzelschweil3en,
sauberere Schweiindhte und weniger warmebedingte Verformung.

ARCBREAK-TECHNOLOGIE

Die ARCbreak-Technologie bietet Schweil3profis eine variable
Parametereinstellung, um den SchweifSlichtbogen beim E-Hand-
Schweillen sicher zu starten und einfach zu beenden. ARCbreak sorgt
fUr eine bessere Kontrolle von Schwei3bad und Warmeeintrag, hilft
Ihnen, Durchbrand zu verhindern, verbessert die Schweilqualitat
insgesamt und erhoht die Geschwindigkeit beim Heftschweillen.
ARCbreak kann Uber das Weld Assist-Men( fur variable
Elektrodentypen optimiert werden.

SCHWEISSLEISTUNG BEI DER VERWENDUNG VON
ZELLULOSEELEKTRODEN

Zelluloseelektroden bendtigen fir zuverldssiges Schweilen eine
grofe Spannungsreserve. Die Master 315 verflgt Uber ein spezielles
Schweillprogramm und eine abgestimmte Leistungsdynamik, mit der
die einzigartigen Lichtbogeneigenschaften fur ein ausgezeichnetes
Ergebnis beim Schweillen mit Zelluloseelektroden sichergestellt
werden.

SPEICHERKANALE

Die Master 315 verfugt Gber 99 Speicherkanale flr optimale
Parametereinstellungen oder SchweilSanweisungswerte. Kanale
kopieren, 16schen oder speichern nach Bedarf. Es ist schnell und
einfach.

OPTIMALE SCHWEISSPARAMETER FUR JEDE AUFGABE
Die serienmaflig mit einem 7-Zoll TFT-Farbdisplay ausgestattete Master
315 definiert die beste Anwendererfahrung und Prazision fir

die Einstellung und Steuerung der Schwei3parameter. Die
benutzerfreundlichen Navigationstasten und der Multifunktions-
Steuerknopf machen es leicht, die optimalen Schweil3parameter fiir
jede Aufgabe zu finden. Wahlen Sie entweder manuell Ihre eigenen
Einstellungen oder Uberlassen Sie Weld Assist diesen Schritt. Steuerung
und Einstellung einer SchweilSmaschine kdnnten nicht einfacher sein.

E-HAND-SCHWEISSEN

Geeignet fiir alle Elektrodentypen einschlielSlich
Zelluloseelektroden.

Wéihlen Sie zwischen dem
kabelgebundenen HR43 Fernregler oder
dem kabellosen HR45 Fernregler.

Optimale SchweilSparameter fiir jeden Auftrag
Uber das grofBe und lbersichtliche TFT-Display,
einschlielslich einer Bildschirmschonerfunktion
zur Personalisierung. Fligen Sie Ihr Firmenlogo und
Ihre Kontaktdaten oder ein Lieblingsbild hinzu.

Master 315 m



Technische Daten

Master 315 G (VRD ein - nicht
deaktivierbar)

Netzanschlussspannung 3~50/60Hz  380-460V+£10 % 380-460V £10 %

220-230V £10%

380-460V £10 %

Sicherung 16A-C 16A-C 16A-C
Nennausgangsleistung bei 40 °C, 30% 300 A/32,0V (400 V)
E-Hand 260 A/30,4V (220V)
40 % 300 A/32V 300 A/32V 280 A/31,2V (400 V)
260 A/304V (220V)
60 % 260 A/304V 260 A/304V 260 A/30,4V (220V)
230 A/29,2V (220V)
100 % 220 A/28,8V 220 A/28,8V 220 A/28,8V (400 V)
175 A/27,0V (220 V)
Nennausgangsleistung bei 40 °C, WIG 40 % 300 A/22V 300 A/22V 280 A/21,2V (400V)
260 A/20,4V (220V)
60 % 260 A/204V 260 A/20,4V 260 A/20,4V (400 V)
230 A/19,2V (220V)
100 % 220 A/188V 220 A/188V 220 A/18,8V (400 V)
175 A/17,0V (220 V)
Schweillbereich E-Hand 10-300 A 10-300 A 10-300 A (400V)
10-260 A (220V)
WIG 3-300A 3-300A 3-300 A (400V)
3-260A (220V)
Leerlaufspannung (geregelt) 50VDC 23VDC 50VDC
Leerlaufspannung (ungeregelt) 70-95V 70-95V 70-95V
Leerlaufspannung, VRD 23VDC 23VDC 23VDC
Max. Schweil3spannung 63 -89V DC 63-89VDC 38-60VDC
Leistungsfaktor bei 100 % 0,89 0,89 0,89 (400 V)
0,95 (220V)
Leistungsfaktor bei 100 % 0,87 0,87 0,87 (400 V)
0,85 (220V)
Betriebstemperaturbereich -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C
EMV-Klasse A A A
Schutzklasse IP23S IP23S IP23S
AuRenabmessungen LxBxH 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm
Gewicht ohne Zubehor 214 kg 214 kg 22,6 kg
Empfohlene Generatorleistung (min.) Sgen 20 kVA 20 kVA 20 kVA
Elektrodendurchmesser 2 (mm) 1,6-7,0mm 1,6-70mm 1,6-7,0mm
Normen IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10 I[EC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12
GB 15579.1 GB 15579.1 GB 15579.1

m Master 315

AS 60974.1-2006



E-HAND-SCHWEISSEN

Bestellangaben

Ausriistung
Master 315 G
Master 315 G
Master 315 GM
Schweilkabel
Schweilkabel
Massekabel
Massekabel

Flexlite TX 223GVD13

HR43
HR45
FR43
FR45
PA3MT
T25MT
PASMT

Beschreibung

Stromquelle 300 A, Generatorbetrieb

Stromquelle 300 A, Generatorbetrieb, VRD ein - nicht deaktivierbar
Stromquelle 300 A, Generator- und Mehrspannungsbetrieb

5m, 35 mm?

5m, 50 mm?

5m,35mm’

5m, 50 mm?

Flexlite TX-Brenner mit einem manuellen Gasventil und einem 13-mm-DIX-
Anschluss

Fernregler mit Kabel

Schnurloser Fernregler

FuBfernregler mit Kabel

Kabelloser Fulfernregler

4-Rad-Fahrwagen ohne Gasflaschenhalter

T25MT 2-Rad-Fahrwagen mit Gasflaschenhalter
4-Rad-Fahrwagen mit kippbarer Gasflaschenhalterung

Bestellnummer

M315G
M315GAU
M315GM
6184301
6184501
6184311
6184511
TX223GVD134

HR43
HR45
FR43
FR45
PA3MT
T25MT
PASMT

Master 315






Master S
400 / 500

E-HAND-SCHWEISSEN

Leistungsstark, effizient, hochwertig, wertvoll

+ Hotstart und die Anpassung der
Lichtbogenstarke fir optimale Starts
und Lichtbogensteuerung mit
verschiedenen Elektrodentypen, die
jedes Mal eine einwandfreie, stabile
SchweilSbadkontrolle sicherstellen

- Mit dem Antihaftschutz (AntiFreeze)
wird die Maschine abgeschaltet und
die Elektrode geschiitzt, wenn es beim
SchweilSen zu Anhaftungen kommt

+ Kontaktziindung (Lift WIG) fur das WIG-
Gleichstromschweiflen

« Lichtbogen-Fugenhobeln

+ Entwickelt und hergestellt in Finnland

+ 3 Jahre Garantie

Meister der Baustellen

Die E-Hand-Stromquellen der Produktreihe Master S - fiir professionelles,
starkes Schweif3en. Kompakte, robuste und tragbare E-Hand-Stromquelle

mit optimaler Energieeffizienz. Sie ist der perfekte Partner fir anspruchsvolle
Schweilarbeiten, bei denen leichte Bedienbarkeit, Zuverldssigkeit und Langlebigkeit
an erster Stelle stehen.

+ Leistungsstarke und tragbare E-Hand-Stromquelle fiir den professionellen Werkstatt- und
Baustelleneinsatz

+ Modelle erhaltlich fur alle Elektrodentypen einschlielich Zelluloseelektroden

- Effiziente Leistung bei 400/500 A 60 % ED

- Robuste Bauweise fur anspruchsvollen Baustelleneinsatz

Die leistungsstarke 400 oder 500 A Stromquelle ermdglicht gro3artige
Schweilindhte mit angenehmer SchweilSerfahrung. Netz- und Generatorbetrieb mit
breiter Spannungsnetztoleranz. Integrierte Leerlaufspannungsreduzierung (Voltage
Reduction Device, VRD) verbessert die Arbeitssicherheit. Alles das und mehrin
einem kompakten und leichten Design, um Transport und Baustelleneinsatz zu
vereinfachen.

©EOWCE

Master S




MEHRWERT

EXTRA HOHER NUTZWERT FERNREGLEROPTION

Professionelle SchweiBleistung, Beim Anschluss an einen geeigneten
kompakt und leicht - Fernregler von Kemppi kdnnen Sie den
industrielles E-Hand (Elektroden)- Schweillstrom extern einstellen.
und DC WIG-Schweif3en.




Technische Daten

Anschlussspannung 3~50/60 Hz

Anschlussleistung bei Hochststrom 60 % ED

Sicherung (trdge)

Leistung bei 40 °C, E-Hand 60 % ED
100 % ED

Leistung bei 40 °C, WIG 60 % ED
100 % ED

Max. Schwei3spannung

Leerlaufspannung

Stabelektroden

Schweilstromregelung

Leistungsfaktor bei 100 %

Leistungsfaktor bei 100 %

Schutzklasse

Betriebstemperaturbereich

EMV-Klasse

Aullenabmessungen LxBxH

Gewicht (ohne Kabel)

380-440V
(=10 % bis +10 %)

18 kVA

25 A

400 A/36 V
310A/324V
400 A/26V
310 A/224V
400 A/48V
80-95V

2 1,6-6,0mm
stufenlos
0,89

0,89

IP23S

-20 bis +50 °C

A
570 x 270 x 370 mm
20,5 kg

380-440V
(=10 % bis +10 %)

26 kVA

35A

500 A/40V
390 A/356V
500 A/30V
390 A/25,6V
500 A/46V
80-95V
21,6-70mm
stufenlos
0,90

0,89

IP23S

-20 bis +50 °C

A
570 x 270 x 370 mm
23,5 kg

asrs

Bestellangaben

Master S 400

Master S 500

Master S 500 Offshore

Schweilkabel 5m, 50 mm?
10 m, 50 mm?
5m, 70 mm?
10 m, 70 mm?

Massekabel 5m, 50 mm?
10 m, 50 mm?
5m, 70 mm?
10 m, 70 mm?

R10 Fernregelung 5m

10m

Gleitschienen

Fur extreme Bedingungen

632140001
632150001
632150001C1
6184501
6184502
6184701
6184702
6184511
6184512
6184711
6184712
6185409
618540901
SP007023

E-HAND-SCHWEISSEN

Klares und benutzerfreundliches Display
sowie Anpassung fir Lichtbogendynamik
und Hotstart-Werte.

Tragbarkeit fir eine Einzelperson in einem
leistungsstarken, kompakten Paket.

Zu Lande und zu Wasser bietet die Master
$400 und die S 500 die nétige Leistung, um
die Arbeit zu erledigen.

Master s






KempGouge

ARC 800

Mobile und

hochleistungsfahige

Stromquelle fur

Kohlelichtbogen-

Fugenhobelarbeiten

« Speziell fir das Kohlelichtbogen-
Fugenhobeln ausgelegt

- AuBerst energieeffizient

- Kompakt und leicht zu transportieren

+ Stromeinstellung auf dem Bedienfeld
oder mit Fernregler

+ Entwickelt und hergestellt in Finnland

+ 3 Jahre Garantie

Anwendungsbereiche

- Schiffswerften
- Metallbau
- Giellereien

OO

Der hochleistungsfahige
Fugenhobelspezialist

Die KempGouge liefert 800 A Fugenhobelleistung bei einer Einschaltdauer
von 50 %. Die speziell fir das Kohlelichtbogen-Fugenhobeln konzipierte Kennlinie
gewadhrleistet optimierte Eigenschaften bei der Fugenhobelarbeit und einen dulerst
niedrigen Gerduschpegel. Das Paket beinhaltet Stromquelle, Bedienpanel und
Fahrwagen fur einfache Mobilitat. Mit der KempGouge kdnnen Sie Wurzellagen

und fehlerhafte Schweiindhte 6ffnen, Schweilifugen vorbereiten, Metall schneiden,
Locher anfertigen, Gussstlcke reinigen und Uberschissiges Material entfernen.

KempGouge ARC 800 macht das Fugenhobeln produktiv und bequem.

Mit dem optionalen R10-Fernregler kdnnen Sie den Strom direkt am Arbeitsplatz
einstellen, wodurch Sie nicht mehr zwischen Werksttick und Stromquelle hin- und
hergehen missen. Der Kohleelektrodenhalter GT4000 ist fur die Benutzung mit
der KempGouge ausgelegt und eignet sich fur runde oder flache Elektroden. Der
beim Fugenhobeln erforderliche Luftdruck wird mit einem Regler am Halter selbst
eingestellt.

KempGouge
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MEHRWERT

AUSSERST ENERGIEEFFIZIENT EINFACHES BEWEGEN SCHNELLE UND WIRKSAME
Elektrisch leistungseffizient der Maschine und Einstellen Beseitigung von SchweiBfehlern.
des Fugenhobelstroms.

KempGOuge




Die KempGouge ARC 800 kann fiir folgende Arbeiten auf
schnelle, effektive und sichere Weise verwendet werden:

- Offnen von Wurzelschweiungen
Beseitigung von Rissen und Bearbeitung fehlerhafter Schwei3nahte
- Vorbereitung von Schweilsfugen
- Schneiden von Metall
- Anfertigung von Lochern

Die KempGouge ARC 800 macht das Kohlelichtbogen-Fugenhobeln zu einer leichten Aufgabe.

Technische Daten

Anschlussspannung 3~,50/60 Hz 400V, -15 bis +20 %
Anschlussleistung bei Hochststrom 50 % ED 44 kKVA

Leistung 50 % ED 800 A/44V

100 % ED 600 A/44V

Sicherung 63 A, trdge

Schweistrombereich 20 A/20V - 800 A/44V
Anschlusskabel HO7RN-F 4G16 (16 mm)

Leerlaufspannung 50V

Leistungsfaktor bei 100 % ED 09

Leistungsfaktor bei 100 % ED 0,90

AuBenabmessungen LxBxH 700 x 660 x 1400 mm
Gewicht mit Fahrwagen 115 kg
Bestellangaben

KempGouge ARC 800 (einschl. Fahrwagen) 6284000
kabelt |
Anschlusskabel (inkl. 63-A-Stecker) 5m,4x16 mm’ W000869
Anschlusskabel (inkl. 63-A-Stecker) 10m,4x16 mm’ \W003408

Massekabel 5m, 120 mm’ 61841201

Massekabel 10 m, 120 mm° 61841202

Kohleelektrodenhalter

GT 4000 mit 2,1-mm-Kabel 6285400
R105m 6185409
R1010m 618540901
Fernregler-Verlangerungskabel fir R10 10 m 6185481

Der Kohleelektrodenhalter GT4000 ist fiir die
Benutzung mit der KempGouge ausgelegt und
eignet sich fiir runde oder flache Elektroden.

Die KempGouge ARC 800 kann mit einem
R10-Fernregler ausgertstet werden, der die
Stromeinstellung direkt am Arbeitsplatz
ermdglicht.

Eine mobile und hochleistungsfdhige
Stromaquelle fiir verschiedene Fugenhobel-
und Schneidarbeiten.

KempGouge m



ArcValidator

« Schnell und prazise fur
SchweiSmaschinen aller Hersteller und
Modelle *

+ Vollstandig automatisiert fir moderne
Kemppi-Maschinen

- Geflhrtes Schritt-flr-Schritt-Verfahren

« EinschlieBlich PC-Anwendung und
Zertifikatserstellung

+ Integrierte Messung der
Drahtgeschwindigkeit

+ Entwickelt und hergestellt in Finnland
- Erfullt die Anforderungen der Norm
IEC 60974-14

* Messgenauigkeit bis zu 550 A

I GEEE N
TiG / MMA MIG

KOMPATIBILITAT ZU ALLEN
SCHWEISSPROZESSEN

m ArcValidator

Bis zu 80 % schneller als

manuelle Validierungsverfahre

Die Komplettlosung fiir die Validierung
von SchweiBmaschinen

Losung der nachsten Ebene

Der Kemppi ArcValidator ist eine automatisierte und universelle Lésung, um
die Genauigkeit von LichtbogenschweiSmaschinen zu validieren. ArcValidator
beschleunigt den Validierungsprozess um bis zu 80%.

Systematische und prazise Validierung von SchweiBmaschinen

Der ArcValidator ist eine optimierte Losung, die ortliche Qualitatskontrollen durch
standardisierte Validierungsmessungen von Stromstarke und Spannung unterstutzt.
Der ArcValidator untersttzt E-Hand-, MIG/MAG- sowie WIG-Schweif3en und ist
universell mit fast allen SchweiRmaschinen mit absoluten Messeinheiten kompatibel.

Effiziente, l6sungsorientierte Herangehensweise

Der ArcValidator flhrt und leitet den Techniker durch den gesamten
Validierungsprozess mit unmissverstandlichen Display-Anweisungen. Sémtliche
Validierungsdaten werden auf dem ArcValidator DataStick gespeichert und
beim Erstellen des Validierungsberichts und des offiziellen Zertifikats mithilfe
der ArcValidator PC-Anwendung verwendet.

Jede Validierung erhalt eine einmalige Referenznummer. Das ist ein unschatzbarer
Systemvorteil fir grofSe Baustellen, fiir ganze Flotten von SchweiSmaschinen oder
fur eine Vielzahl von taglichen Kundenservices auf kleinen Baustellen.

Qualitatskontrolle wird genauer und vergleichbar

ArcValidator erfullt die allerneuesten Normanforderungen. Dabei werden

die notwendigen Komponenten gemessen und sichergestellt, dass lhre
SchweiBmaschine die notwendigen Standards und die prazisen Einstellungen
fur festgelegte WPS-/ Qualitatsprozesswerte einhalten kann.



GERATEVALIDIERUNG

Der ArcValidator RC zeichnet alle individuellen
Daten des Validierungsverfahrens fiir eine spctere
Ubertragung auf die PC-Anwendung auf.

Warum ist eine Validierung der Geréte erforderlich?

Die Validierung der SchweiBmaschinen ist erforderlich, um die Einhaltung

einer standardisierten Prazision und Qualitat sicherzustellen. Bei MIG/MAG-
SchweiBmaschinen erfolgt dies beispielsweise durch das Messen der Prazision
und der Konsistenz des Schwei3ergebnisses — Stromstarke, Spannung sowie die
Geschwindigkeit des Drahtvorschubs. Ebenso muss die Wiederholbarkeit beim

Einstellen dieser Parameter bestétigt werden. D/‘ftA’CVG/i‘jr‘?fO’LW;Q”““/?/Chf//
zZUu transportieren undad eine universelie
Der ArcValidator basiert auf den Anforderungen der européischen Norm IEC 60974- Lésung ,%r die Validierung von
14 fUr die Validierung von Lichtbogenschweil3einrichtungen. Die Einhaltung der Maschinenbestcdnden mit Anlagen
Validierungsnorm durch den ArcValidator wird durch eine jahrliche Kalibrierung unterschiedlicher Hersteller.
sichergestellt. Diese Kalibrierung kann durch lhre Kemppi Servicewerkstatt erfolgen. . s
Klare und konsistente Berichtswerkzeuge P\“o“gtﬁ\.\\-‘ 0\“:;:“ ‘::“ aﬁ;‘; ‘Q
Sie garantieren, dass die Validierungsdaten gespeichert und unmissverstandlich N o ‘“Q 0 \,L“a
und prézise prasentiert werden. Das Erstellen der Zertifikate ist weitestgehend :;‘“ "‘“‘w‘a \““‘GG 2000 0
automatisiert. Die PC-Anwendung des Kemppi ArcValidator ist benutzerfreundlich W 000 h 09 2 & 3““‘““ €
und bietet klare und Ubersichtliche Bildschirmmasken sowie Hilfe und Orientierung” 2 b 000 E 09 300 “ 500
fur die erste Nutzung. 08 2009 2 209 o
. . . A0 d ©0 =
Automatische Schweif3validierung 2000 400 k o i
Der automatische Validierungsmodus ist mit den Schweil3geraten der Systemklasse 3“2;:‘“ 5000 " ‘“ezg 50
von Kemppi verflgbar. ArcValidator steuert und betreibt automatisch die validierten y W00 "‘G’mp AC
Maschinen — eine Stromquelle oder ein Drahtvorschubgerat — mit der wahrend des 500 000 A 00
Validierungsprozesses hergestellten Fernreglerverbindung. e ““"’:; 4000 2000 130353
JPra b s N

Der Benutzer kann zwischen einer Standard-Validierung (normale Genauigkeit) T B T
oder einer Prazisionsvalidierung (hdhere Genauigkeit) gemal’ der europdischen
Norm IEC 60974-14 wihlen. [d){'e Arc\/a//cdjarothC—/AnWindZn?[ veéwa/;et

e vVor- und nacngelagerten Auigaben des
EN 1090 ist die europdische Norm, die Sie befolgen mdissen, um die fiir Va/,d,e,ungsve,fag,eni Sie gewa%r/eisteteine
Stahlkonstruktionen und Konstruktionen erforderliche CE-Kennzeichnung zu erhalten. einfache Erstellung des Zertifikats und die
Die Anforderungen an Lichtbogenschweilsgerdite werden in der EN 60974-1 definiert. Fihrung praziser Kundenaufzeichnungen.

ArcValidator 101




MAX-Prozesse

Macht das scheinbar Unmogliche moglich

Bei herausfordernden SchweiBarbeiten und anspruchsvollen Produktionszielen ermdglichen die neuen MAX-
LichtbogenschweiBverfahren héhere Schweillgeschwindigkeit, verbesserte Schweilbadkontrolle und geringeren
Warmeeintrag — und all das ohne zusatzliches Spannungssensorkabel. Die neuen MAX-Prozesse ergdnzen die bereits
erfolgreichen Wise-Prozesse mit modifiziertem Lichtbogen und ermdglichen zusammen das scheinbar Unmdgliche.

MAX v

MAX Speed erhoht die s /
SchweiBgeschwindigkeit um bis zu 70 %* /
im Vergleich zu herkémmlichen Puls- p
oder Spriihlichtbogenverfahren. MAX E 1
Speed erzeugt saubere, hochwertige

Schweif3ndhte und reduziert damit effektiv

die Arbeitszeit und die Schweil3kosten.

MAX Speed wurde speziell fir das /
Schweif3en von Stahl und Edelstahl in den

Positionen PA und PB entwickelt.

MAX

MAX Position unterstiitzt die Bewdltigung b i
von Gravitationseffekten auf fliissige /
Schweil3bader. MAX Position verbessert
die Kontrolle beim Positionsschwei3en.
Es eignet sich hervorragend zum Fiillen
und Schlie3en bei Stahl-, Edelstahl- und
Aluminiumanwendungen in der PF-
SchweilBposition.

MAX

MAX Cool senkt den Warmeeintrag um
bis zu 32 % und verbessert die Kontrolle,
wenn ibermaBig hohe Temperatur die
Stabilitat des Schweibades negativ (o]
beeinflusst und die Verformung der - 1 b
Verbindung erhéht. MAX Cool ist ideal v,

fur diverse Einsatzgebiete geeignet, _ | I I I I l
darunter die Feinblechverarbeitung, das L :

Wurzelschweil3en, die Spaltiiberbriickung

sowie das Verbinden diinner

stranggepresster Abschnitte aus

Massivstahl, Edelstahl, CuAI8 und CuSi3.

* Maximale Schwei3geschwindigkeiten wurden in automatisierten

Weitere Informationen zu

und halbautomatisierten Ss-Anwendungen gemessen. LichtbogenschweiBverfahren
Bei manuellen Schweianwendungen und Fe-Materialien sind
die Geschwindigkeiten geringer. ) kemp.cc/special-processes/com
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MAX WeldClean

Schweifen und reinigen mit nur einer
WIG-Maschine

Das neue MAX WeldClean Verfahren ist einfach und Ithnell u‘dér Alwwe dung. D|
lhres WIG-Brenners in den Reinigungsmodus dauert nur w ['hge,Aug'en licke, sk] d
perfekten Schwei3nahte in kurzeTr Zeit sauber gn fertig bearbe

d.
Al v .Pd -‘ 1§ __

Mit diesem QR-Code kénnen Sie si

pppp

------
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Wise-Verfahren

Steuern Sie Fahigkeiten, Produktivitat
und Qualitat lhrer Schweif8arbeiten

Die Wise-Software-Produktfamilie findet die optimale Losung

fur problematische Schweif3fille. Sie wurde in Zusammenarbeit

mit Branchenpartnern konzipiert und getestet und hat sich

im Produktionsumfeld bewdhrt. Die Wise-Produkte sind
Schweil3softwareldsungen, die ein Schweilleistungsniveau
ermdglichen, das mit dem normalen MIG/MAG-Schweil3verfahren
alleine unmdoglich zu erreichen ware. Verwenden Sie Wise-Produkte
fur SchweiBarbeiten in der Wurzellage, konstante SchweiBleistung,
automatisierte Steuerung der Lichtbogenldnge und prézises
Dinnblechschweif3en.

WiseRoot+

WiseRoot+ ist ein einzigartig malBgeschneidertes und dul3erst effizientes
Lichtbogenschweil3verfahren fir das manuelle und automatisierte
Wurzellagenschweil3en mit Eisen-/Edelstahlmaterialien. Der Prozess WiseRoot+
basiert auf einer genauen Spannungsmessung und Stromsteuerung. Besondere
Spannungssensorkabel stellen sicher, dass immer aktuelle Informationen vom
Lichtbogen abgerufen werden. Nur zwei Parametereinstellungen erforderlich.
Drahtvorschubgeschwindigkeit und Feineinstellung. Hervorragende
Schweil3eigenschaften auch mit langeren Kabeln (bis zu 30 m). Hocheffizienter
Prozess » 10 % schneller als normales MAG-Schweil3en.

WiseThin+

WiseThin+ ist ein maflgeschneidertes Kurzlichtbogenschwei3verfahren

fur das manuelle und automatisierte Schweif3en von Dinnblech.

Der Prozess WiseThin+ basiert auf einer genauen Spannungsmessung
und Stromsteuerung. Mischgaseigenschaften mit reinem CO,.
Erweitert das Parameterfenster und reduziert so die Notwendigkeit,
kleinere Drahtdurchmesser zu verwenden. Angenehm weiche
Lichtbogenmerkmale. Ausgezeichnete SchweilSeigenschaften zum
Schweil3en von Blechen mit einer Dicke von 0,8 bis 3,0 mm. Reduziert
den Warmeeintrag und damit auch Verformungen. Ausgezeichnete
Lichtbogenziindung fir Heftschweillen und Intervallschweil3en.

m Wise-Verfahren

353 355 358 Auto Auto Pulse

WiseRoot+ o*
WiseThin+ o*
WisePenetration ° ° °
WiseFusion ° ° ° °
WiseSteel ° ° °

* erfordert eine Pulse+-Stromquelle und einen Satz Zwischenkabel
mit dem Suffix, V"

+ Bestes Wurzellagenschweil3en auf dem Markt

+ Herstellung erstklassiger Wurzelndhte

- Grolse Wurzelspalttoleranz

+ SchweilSbadsicherungsring oder Keramik nicht
erforderlich

+ Dreimal so schnell wie das WIG-Schwei3verfahren

+ Sehr geringer Lernaufwand und einfache
Bedienung

- Einsparung von Nachbearbeitungskosten

+ Kann bei dicken Materialien das
Fugenvolumen verringern (Reduzierung der
Zusatzwerkstoffmenge und -kosten)

- Ausgezeichnete CO,-Schwei3eigenschaften

« Ausgezeichnete CO,-Schwei3eigenschaften

« Einsparung von Schweillkosten

+ Fallnahtschwei3en und Schweif3en in jeder Position

+ Reduziert Menge und GroR3e der Spritzer

- Anwenderfreundlich

+ Herstellung qualitativ hochwertiger Schwei3ndhte

+ Minimiert den Bedarf an Nachbearbeitungen

+ Hohere Schweillgeschwindigkeiten als beim
konventionellem Lichtbogenschweil3en

- Stabiler Lichtbogen fir Positionsschweif3en bei
dickeren Blechen



ANWENDUNGSSOFTWARE

WisePenetration

WisePenetration ist eine SchweifSfunktion fir synergisches und
MIG/MAG-Puls-Schweil3en. Sie gewahrleistet den Einbrand der
Schweifinaht unabhdngig von der Entfernung zwischen Stromduse

und Werkstlck und halt die Schweil3leistung in allen Situationen stabil.

WiseFusion

WiseFusion schafft und wahrt ein optimales Kurzschlussverhalten
beim MIG/MAG-Pulsschweil3en und Sprihlichtbogenschwei3en.
WiseFusion sorgt beim manuellen und automatisierten Schweil3en
fur eine ideal geringe Lichtbogenldnge, gewdhrleistet eine konstant
hohe SchweilSqualitat in allen Positionen und minimiert das
Nachstellen von Parametern.

WiseSteel

WiseSteel ist eine SchweilSfunktion, die speziell die Probleme des
Ubergangslichtbogens meistert. Sie wechselt Kurzlichtbogen- und
Sprihlbertragung ab, was die Schweil3spritzer um bis zu 30 % reduziert,
und fur qualitativ hochwertige SchweilSndhte mit regelmaRigem
Fischschuppenmuster sorgt. Im Sprihlichtbogenmodus erhdht es

die Schweil3geschwindigkeit um bis zu 30 %.

« AuBergewohnlich stabiler und intensiver

Lichtbogen

« Ermdglicht das Schweif3en von tiefen,

schmalen Nuten

+ Gesicherter Einbrand auch bei eingeschrankter

Sicht oder Zuganglichkeit

+ Verbesserte Schweil3qualitat mit weniger

Schweil3spritzern

+ Weniger Nacharbeit erforderlich
+ Einsparungen bei den Zusatzwerkstoffkosten

+ Automatische Regelung der Lichtbogenlénge fir

MIG-Pulsschweil3en und Spruhlichtbogenschweil3en

+ Ausgezeichnete Schweil3badkontrolle beim

SchweilSen in Zwangspositionen

+ Schmaler und energiedichter Lichtbogen
+ Hohere Schweil3qualitat und besseres

Schweillnahtaussehen

+ Erhoéhte Schweillgeschwindigkeit

- Einfaches und effizientes MIG-Schweif3en von

Kohlenstoffstdhlen

« Leichtere Schwei3badkontrolle in der PF-Position
« Prazise Warmeeintragsregelung an den

Schweillbadseiten

+ Hohere Schweillgeschwindigkeit fir mehr

Produktivitat

+ Weniger Verformung durch Lichtbogen mit hoher

Energiedichte

-+ Reduzierte Tropfchengrél3e ermdglicht das

SchweiBen in vertikaler und Uberkopfposition

- Einsparungen bei den Schleif- und Richtkosten
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Universal-WPS

FUr Schweil3ausriistung aller Hersteller

Vorteile

+ Die umfassendste Losung auf dem
Markt, die sowohl Werkstatten- als auch
Baustellenarbeiten fir MIG/MAG- und
E-Hand-Schwei3en abdeckt

- Alle sechs WPS-Pakete kdnnen mit

Schweilmaschinen aller Hersteller
verwendet werden

- Das MIG/MAG-Paket unterstiitzt dabei

Massivdréhte, Metallpulver- und
Rutilfulldrahte. Es enthélt 84 qualifizierte
und getestete MIG/MAG WPSs

- Das MIG/MAG-Paket fiir Rohrschweif3en

umfasst 28 Schweillanweisungen fur
tragende Rohre und Leitungen

- E-Hand-Pakete enthalten 28

SchweilSanweisungen und umfassen
praktische Informationen zum
Schweil3en von GerUstverbindungen

- Alle Pakete gelten auch bei
Anforderungen an die Schlagfestigkeit.
Weitere Informationen zur
SchweilSzusatzklassifizierung finden Sie
auf www.kemppi.com/wps

m Universal-WPS

Schaffen Sie mit

Kemppi den Sprung
zur EN 1090

Universal-WPS-Pakete von Kemppi

Seit dem 1. Juli 2014 mussen alle Baustahl- und Aluminiumprodukte in der EU

ein CE-Zeichen gemaf EN1090/2 entsprechend der Bauproduktverordnung
(Construction Products Regulation, CPR) tragen. Diese Anforderung der EU-Normen
unterstutzt die allgemeinen Qualitatsziele fur geschweil3te Produkte und die
Sicherheit. Kemppi bietet eine Reihe von Losungen an, die Sie bei der Einhaltung
der Vorschriften und bei der Dokumentation Ihrer Arbeit untersttitzen.

Eine umfassende Losung fiir Werkstadtten und Baustellen mit Geréaten aller
Hersteller

Um den Anforderungen der EN 1090-2 Norm gerecht zu werden, bieten wir
Universal-WPS-Pakete fir die Werkstatt und den Einsatz vor Ort an. Diese
Schweianweisungen gelten fur MIG/MAG-Schweil3prozesse und E-Hand-
Schweif3en. Kemppi ist der weltweit erste SchweiSmaschinenhersteller, der
Universal-SchweiRanweisungspakete fUr die stetig wechselnden Bedingungen

in Werkstatten und auf Baustellen anbietet, wo klare und einfache Anweisungen
besonders erforderlich sind.

Die Universal-WPS-Pakete von Kemppi sind fiir SchweiBmaschinen aller
Hersteller geeignet.

Kemppi-Schweillanweisungen fur das MIG/MAG- und E-Hand-Schweil3en sind

mit Schweillimaschinen aller Hersteller kompatibel. Wenn Sie einen vielféltigen
Maschinenpark haben, ist das kein Problem; Schweilanweisungen von Kemppi kénnen
mit Maschinen aller Hersteller verwendet werden. Die Universal-Schweillanweisungen
entsprechen in vollem Umfang der Norm EN ISO 15612 und kénnen beim manuellen
Schweif3en von Konstruktionen in den Ausfuhrungsklassen EXC1 und EXC2 geméf der
EN 1090-2 verwendet werden.

Sie benodtigen nur ein WPS-Paket pro Baustelle

Es ist nicht notwendig, fir jede Schweilmaschine eine separate Lizenz zu kaufen.
Unsere SchweiBanweisungen gelten in allen Werkstatten und fur alle Baustellen
unter derselben technischen Leitung und Qualitdtskontrolle.



SCHWEISSANWEISUNGEN

UNIVERSAL-WPS FUR MIG/MAG-SCHWEISSEN IN WERKSTATTEN

Dieses umfassende Paket enthalt 84 MIG/MAG-Schweillanweisungen, die mit MIG/
MAG SchweilBmaschinen aller Hersteller kompatibel sind. Sie decken einige der
meistgenutzten Massivdrahte, Metallpulver- und Rutilflldréhte ab.

UNIVERSAL-WPS FUR DAS MIG-/MAG-ROHRSCHWEISSEN

Das neue Paket mit 28 SchweiBanweisungen wurde speziell fir das MIG/MAG-
Stumpfnahtschweil3en von tragenden Rohren und Rohrleitungen entwickelt. Sie
decken einige der meistgenutzten Massiv- und Rutilfilldrahte ab. Als Bonus enthélt
das Paket acht Schweilanweisungen fur das Kemppi WiseRoot+ Schweil3verfahren.

UNIVERSAL-WPS FUR DAS E-HAND-SCHWEISSEN AUF BAUSTELLEN
Kemppis Universal-WPS-Paket fir das E-Hand-Schweil3en basiert auf
Kundenanforderungen. Es enthélt alle notwendigen Schweilanweisungen, die
grundséatzlich mit allen E-Hand-SchweilSmaschinen kompatibel sind.

UNIVERSAL-WPS FUR EDELSTAHLE
Das fir austenitische Edelstahle entwickelte Paket enthalt 21 WPS fir das MIG/MAG-
und E-Hand-Schweif3en.

UNIVERSAL-WPS FUR DAS ROHRSCHWEISSEN

Das fur das E-Hand-Rohrschwei3en entwickelte Paket enthalt insgesamt 8 WPS.
Diese Schwei3anweisungen eignen sich fir das Schweil3en von tragenden
Rohrkonstruktionen und Rohren in Stahlbauten.

UNIVERSAL-WPS FUR ROHRKEHLNAHTE

Das MIG/MAG-Paket fir RohrkehIndhte unterstiitzt Massivdrahte mit Flussmittelkern
und enthélt 6 WPSs. Das Paket enthdlt aul3erdem Schweil3anweisungen fur 30- bis
90-Grad-KehIndhte von Rohren.

KEMPPI WPS SERVICE-WEBSITE FUR REGISTRIERUNG, VERWALTUNG
UND UPDATES

Sie kdnnen sich beim WPS-Online-Service von Kemppi mit einem
Registrierungsschlissel anmelden, der nach dem Kauf des WPS-Pakets zur Verfligung
steht. Vom Online-Service kdnnen Sie WPSs und WPQRs herunterladen und
ausdrucken. Die SchweiSanweisungen sind in verschiedenen Sprachen erhéltlich.

WO SIND DIE WPS-PAKETE ERHALTLICH?
Weitere Informationen finden Sie unter www.kemppi.com

Bestellnummern
Universal-WPS-Paket fir das MIG-/MAG-Schweil3en 6800003
Universal-WPS-Paket fiir das E-Hand-Schweil3en 6800002
Universal-WPS-Paket fir das MIG-/MAG-Rohrschweil3en 6800005
Universal-WPS-Paket fir Edelstahl 6800007
Universal-WPS-Paket fiir das E-Hand-SchweilZen von Rohren 6800008
Universal-WPS-Paket fiir das Schweifsen von Kehlndhten 6800009

zwischen Rohr und Platte

Weitere Informationen finden Sie auf unserer WPS-Serviceseite unter
http://www.kemppi.com/wps

Oder Sie wenden sich direkt an unsere Fachleute unter
weldingservices@kemppi.com
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Klare und leicht verstdndliche
Schweillanweisungen

pC2G

Jedes WPS-Blatt bietet auf der Riickseite
ausfihrliche Abbildungen der
Schweilslagen und Winkel

Sie kbnnen Zeit und Geld sparen, wenn Sie ein
gebrauchsfertiges WPS-Paket kaufen
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2 WeldEye

Insight Creates Value

Vorteile

+ Geeignet fur jede Gro3e und Art von
Firmen, in denen Schweil3arbeiten
durchgefihrt werden

- Unterstitzung fur EN I1SO-, ASME-, AWS-,
AS/NZS- und JIS-Normen

-+ Muheloser Zugriff auf das Dashboard tber
Webbrowser

- Leichte Verwaltung von
SchweiSanweisungen, WPQR- und
pWPS-Dokumenten

- Schnelle Verlangerung von
Schweilerqualifikationen mit
Benachrichtigung tber den Ablauf von
Zertifikaten

- 100%ige Ruckverfolgbarkeit und geprufte
Einhaltung der Schweillanweisungen fur
jede Schweil3naht

- Prézise Berechnung des Warmeeintrags

- Echtzeit-Qualitatskontrolle unabhédngig
von lhrem Standort

- Digitale WPS-Dokumente sind immer auf
dem neuesten Stand und k&nnen von
unterwegs aus abgerufen werden

- Der Cloud-Service kann ohne die
Installation von separater Software
genutzt werden

« Kompatibel mit allen
SchweiBmaschinenmarken

« Fir manuelles und Roboterschweil3en

m WeldEye

Universelle Losung fiir die Verwaltung
der Schwei3produktion

Kontrolle der Schwei3qualitat. Verwaltung von Schweianweisungen und
Qualifikationsnachweisen. Kontrolle der Lichtbogenzeit. Berechnung des
Warmeeintrags. Rickverfolgbarkeit einzelner Schweillnédhte. Sie brauchen es,
WeldEye macht es.

Die WeldEye-Schweilmanagement-Software wurde entwickelt, um Ihre téglichen
SchweiBaufgaben zu erleichtern und erstklassige Qualitdt durch automatisierte
Prozesse sicherzustellen. Inr modularer Aufbau basiert auf mehreren niitzlichen
Funktionen, die auf die Anforderungen verschiedener Branchen ausgelegt sind.
Unterschiedliche Kombinationsmaglichkeiten der WeldEye-Module stellen sicher,
dass die Funktionalitdt und die modulspezifischen Merkmale den Anforderungen
Ihrer SchweilRproduktion entsprechen.

WeldEye ist mit jeder SchweiRmaschinenmarke kompatibel. Verbinden Sie einfach
das Digital Connectivity Module (DCM) mit der Schweilmaschine und koppeln

Sie es mit der mobilen WeldEye-App, damit alle Schwei3daten automatisch und
drahtlos in Echtzeit zur App Ubertragen werden. Die Datensynchronisierung mit
dem WeldEye-Cloud-Service erfolgt entweder Uiber das Mobilfunknetz oder WLAN.

Entdecken Sie mehr auf www.weldeye.com



SCHWEISSMANAGEMENT-SOFTWARE

WeldEye ArcVision bietet Echtzeit- und genaue Daten tber lhre
tdglichen Schweilarbeiten. Die Software verfolgt und protokolliert die
Einschaltzeit des Lichtbogens und die Schweilparameter fir einen
besseren Einblick in die SchweilSproduktion. Die Rohdaten werden digital
von den angeschlossenen Schweil3stationen gesammelt und drahtlos
auf WeldEye ArcVision hochgeladen.

©

Das Digital Connectivity Module (DCM) ist mit

Welding Procedures vereinfacht und beschleunigt die Verwaltung der FastMig (einschlieBSlich X5 FastMig) und den
von WPS-, WPQR- und pWPS-Dokumenten. Die Funktion eignet sich fur neuen MasterTig-Produktfamilien von Kemppi
Unternehmen jeder GroBe und Art, die Schweilarbeiten durchfiihren, standardmdBig kompatibel. Fiir alle anderen
und unterstitzt die gangigsten internationalen SchweiSnormen. Nutzen SchweiBmaschinenmodelle oder -marken
Sie, wenn Sie lhre eigenen Schweilanweisungen erstellen, auch das werden die WeldEye-Adapter verwendet.
integrierte Zeichenwerkzeug fur die Skizzierung der SchweiSnaht. Der X8 MIG Welder ist ab Werk mit einem
Verbindungsmodul fiir WeldEye ausgestattet,
Personnel and Qualifications stellt effiziente Werkzeuge fiir die sodass keine zusdtzlichen Gerdte benétigt
Verwaltung von Personaldaten und Schwei3qualifikationsnachweisen werden.

bereit. Dazu gehoren vordefinierte Zertifikatvorlagen, die automatisch
aktualisiert werden, wenn sich internationale Schweilnormen andern.
Die Verldngerung der Qualifikationen ist schnell und einfach; bereits
im Voraus erhalten Sie Benachrichtigungen tber den Ablauf von
Qualifikationen.

Quality Control prift die Einhaltung der SchweiSanweisungen.
Durch die Erfassung von Schwei3parametern und anderen Daten
der Arbeitsstationen ist fiir jede Schweif3naht, jedes Werksttick
und Projekt die Ruckverfolgbarkeit zu 100% gewdhrleistet. Alle
Abweichungen werden unverziglich gemeldet, wodurch eine
Qualitatskontrolle in Echtzeit ermdglicht wird und letztendlich
Betriebskosten verringert werden. Verschiedene nitzliche

Durch die Verwendung der mobilen
Funktionen, wie zum Beispiel digitale Arbeitsauftrége, WeldEye-App kénnen SchweiBer die WPS-
halten Sie Uber den Arbeitsfortschritt auf dem Laufenden. el s e U eies,
digitale Arbeitsauftrdge empfangen, den
Arbeitsfortschritt berichten und Feedback zu
ihren Schweil3ndihten erhalten - einschlief3lich
der Wédrmeeintragswerte.

WeldEye Fleet Management macht die Verwaltung aller Schwei3gerdte
und anderer Gerate, unabhangig vom Hersteller, unkompliziert

und einfach. Fleet Management kontrolliert Ihre Geréte, deren
Validierungs- und Wartungstermine, sendet E-Mail-Erinnerungen tber

die anstehenden Validierungs-oder Wartungstermine. Es speichert auch
Validierungszertifikate und Wartungsberichte, so dass alles in einem
einzigen System zu finden ist. Fleet Management kann mit verbundenen
und nicht verbundenen Maschinen verwendet werden.

Kostenlose WeldEye-Testversionen verfiigbar
Kostenlos und unverbindlich testen.

3-monatige Testversion fur WeldEye ArcVision
14-Tage-Testversion fur WeldEye for Welding Procedure and Quialification Management

Das WeldEye-Dashboard gibt Ihnen

einen Uberblick iiber das, was in der
SchweiBproduktion passiert. Als Cloud-Service
erfordert WeldEye keine Softwareinstallation
und ist immer auf dem neuesten Stand.

Sie kbnnen sich mit jedem Gercit liber den
Webbrowser leicht anmelden und den
Schweil3fortschritt liberwachen, egal wo Sie

sind.
weiseye - [T

Holen Sie sich die kostenlose Testversion auf kemp.cc/weldeye-trial
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SCHWEISSMANAGEMENT-SOFTWARE

WeldEye ArcVision

Einblick in Lichtbogendauer und
SchweilBparameter

WeldEye Arc¥ision erfasst ohne Einfache Losung zur Uberwachung

zusitzlich notwendige Aktionen
der Anwender automatisch die

Daten aller angeschlossenen der SChWEi B p I'Od u ktiVitﬁt

Schweif3stationen:

- Lichtbogendauer pro Stunde, WeldEye ArcVision ist eine integrierte Losung fur die Industry 4.0. Sie verfolgt
Tag, Woche oder Monat flr besseren Einblick in die SchweilSproduktion die Lichtbogendauer und die
- SchweiBparameter (A, V) Schweil3parameter. Die Rohdaten werden digital von den angeschlossenen
- Zusatzwerkstoffverbrauch (kg) Schweilstationen gesammelt und drahtlos* auf WeldEye ArcVision hochgeladen.
. Stromverbrauch (kwh) Die Daten werden dann anschaulich in Gbersichtlichen Tabellen und Diagrammen

dargestellt, die bedarfsgerecht gefiltert und bequem im Webbrowser des Computers
angezeigt werden kénnen.

Klare anschauliche Darstellung fiir

infache Produkti lyse:
einfache Froduitionsanalyse Aktivieren Sie unverbindlich lhre kostenlose dreimonatige

Testlizenz fiir WeldEye ArcVision. Die Testlizenz umfasst auch
das Schweil3prozessmodul WeldEye, um mit X5 FastMig die
Funktion digitale WPS (dWPS) testen zu kdnnen.

TRY FOR

FREE

3 MONTH TRIAL
LICENSE

Daten mit den neuesten
Schweif3nahten pro Station

- Vergleichsansichten der Lesen Sie mehr auf weldeye.com

Lichtbogendauer

In Echtzeit auf dem Einsatzplan
dargestellte Nutzung der
SchweiSmaschinen

Maschinenspezifische Informationen

wie etwa Einstellungen und * Die Modelle X5 Wire Feeder APC oder Master M 358 kdnnen ohne
Softwareversion zusatzliche Hardware mit WeldEye ArcVision verbunden werden.
Mit Widgets anpassbare

Hauptansicht
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ZUBEHOR

Drahtvorschubrollen-Kits

Der Kemppi Drahtvorschub mit Original-Verbrauchsmaterialien garantiert storungsfreien Betrieb bei allen
anspruchsvollen Anwendungen. Mit qualitativ hochwertigen Verbrauchsmaterialien profitieren Sie von
ausgezeichneter Stabilitdt und hoher Start- und Stoppprazision des Schweidrahts.

Verbrauchsmaterialsdtze fir Kemppi Drahtvorschubgerdte enthalten Verbrauchsmaterialien, die regelmaliig ersetzt
werden mussen, damit der Drahtvorschub fiir verschiedene Schweil3auftrdge stets einsatzbereit ist.

Fur weitere Informationen zur Eignung von Verbrauchsmaterialien besuchen Sie bitte den Kemppi Configurator:

configurator.kemppi.com

F000318 Fe 08-09 V HD

4 4 b 4

Artikelnummer Werkstoff GroBe Nut Drahtvorschubrolle

0 Inhalt des Satzes *

Untere Vorschubrolle (Metall)
2 Obere Vorschubrolle (Metall)

1  Mittleres Fihrungsrohr
(Kunststoff)

1 Auslassfihrungsrohr (Metall)

IANE-T:

1  Einlassfihrungsrohr (Metall)

* Dies ist ein Beispiel eines typischen
Verbrauchsmaterialsatzes. Die Anzahl der
Vorschubrollen hdngt vom Drahtvorschubtyp ab.

o)
Fe Stahl MC Metallpulverfilldraht
Al Aluminium Cu  Kupfer
FC Falldraht Ss  Edelstahl

e Materialstarke (mm)

1 20,6
1 208-09
1 210

[
~

0.0
NO 07

Typischer Drahtvorschubmechanismus

Nuttyp
U U-Nut
\' Einfache V-Nut

VK Gerandelte V-Nut
T Trapeznut

Drahtvorschubrolle

- Standard, Drahtvorschubrolle aus
Kunststoff

HD Heavy Duty, Drahtvorschubrolle
aus Metall

Fur weitere Informationen zur Eignung von
Verbrauchsmaterialien besuchen Sie bitte den Kemppi
Configurator unter https://configurator.kemppi.com/

Drahtvorschubrollen-Kits
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Drahtvorschubrollen-Kits

KempaCt RA 1 81 A’ 251 F000229 Ss 0.8-0.9 voo- F000388 MC/FC 1.2 VK -
RI 251 A F000230 Ss 1.0 voo- F000389 MC/FC 14-16 VK -
F000241 Al 1.0 U - F000231 Ss 1.2 voo- F000390 MC/FC 1.0 VK HD
F000242 Al 1.2 U - FO00391 MC/FC 12 VK HD
F000333 Cu 0,6 V- Supersnake GTX F000392  MC/FC 14-16 VK HD
F000236  Cu 0.8-0.9 voo- FO00507  FE 1.0 voo- F000394 AL 1.2 U -
F000237  Cu 1.0 voo- FO00508  FE 1.2 voo- FO00395 AL 14 U -
F000238  Cu 1.2 voo- FO00509  FE 16 voo- F000396 AL 16 U -
F000333 Fe 0,6 voo- FO00510  FE 1.0 V. HD .
F000236  Fe 0.8-0.9 V- FO00511 FE 12 V. HD X3 FaStM Ig
F000237  Fe 1.0 V- FO00512  FE 16 V. HD F000202  SS,CU 0.6 Vo o-
F000238 Fe 1.2 voo- FO00513 SS 1.0 voo- F000203 SS, CU 0.8-09 voo-
F000239 MC/FC 1.0 VK - F000514 SS 1.2 voo- F000204 SS, CU 1.0 voo-
F000240 MC/FC 1.2 VK - FO00515 SS 14 voo- F000205 SS, CU 1.2 V-
F000333 Ss 0.6 voo- F000516 SS 1.6 V- F000206 SS, CU 14 V-
F000236 Ss 0.8-09 V- FO00517 SS 1.0 VvV HD F000207 SS, CU 16 V-
F000237 Ss 1.0 V- F000518 SS 1.2 VvV HD F000208 SS, CU 20 V-
F000238 Ss 1.2 V- F000519 SS 16 V. HD F000209 SS, CU 24 V-
Kem pact RA 253 R, 253A, F000520 MC/FC 1.2 VK - F000210 FE 0.8-0.9 V.  HD
F000521 MC/FC 14-16 VK - F000211 FE 1.0 V.  HD
253RMW’ 253AMV’ 323R’ F000522 MC/FC 1.2 VK HD F000212 FE 1.2 vV HD
323AI 323 RMV, 323AMV F000523 MC/FC 14-16 VK HD F000213 FE 14 vV HD
F000234 Al 1.0 U - F000524 AL 1.2 U - F000214  MC/FC 1.0 VK -
F000235 Al 1.2 u - F000525 AL 14 - F000215 MC/FC 1.2 VK -
FO000330 Fe 0.8-0.9 V- F000526 AL 16 - F000216  MC/FC 14-16 VK -
Drl L supersnake e
e . - K -
F000329  Fe,Cu 0.6 V- GTX04H D F000219  MC/FC 1.0 VK HD
F000229 Fe, Cu 0.8-0.9 V- F000367 FE 0.8 V- F000220 MC/FC 1.2 VK HD
F000230 Fe, Cu 1.0 V- FO00368 FE 1.0 V- F000221 MC/FC 14-16 VK HD
F000231 Fe, Cu 1.2 V- F000369 FE 12 V- F000222 MC/FC 20 VK HD
F000330 MC/FC 0.8-09 V- F000370 FE 14 V- F000223 AL 1.0 u -
F000331 MC/FC 1.0 AV F000371 FE 16 V- F000224 AL 12 u -
F000332 MC/FC 1.2 vV o o- F000372 FE 0.8 V.  HD F000225 AL 16 U -
F000232 MC/FC 1.0 VK - FO00373 FE 1.0 V.  HD F000226 AL 1.0 u -
F000233 MC/FC 1.2 VK - F000374 FE 1.2 V.  HD F000227 AL 1.2 u -
F000329 Ss 0.6 V- FO00375 FE 16 V. HD F000228 AL 16 U HD
F000387  MC/FC 1.0 VK - F000318  SS 0.8-09 V. HD

m Drahtvorschubrollen-Kits

U = U-Nut
V =V-Nut

VK = Geriffelte V-Nut

T =Trapeznut

- = Standard (mit Drahtvorschubrolle aus Kunststoff)

HD = Heavy Duty-Satz (enthalt Vorschubrollen aus Metall)

MC/FC = Metall und Rutil

Fur weitere Informationen zur Eignung von Verbrauchsmaterialien besuchen Sie bitte den Kemppi Configurator unter
https://configurator.kemppi.com/



ZUBEHOR

F000318 Fe 08-09 \Y HD

4 4 v 4

Artikelnummer  Werkstoff GroBe Nut Drahtvorschubrolle

FO00319 S5 10 vV HD FO00497  Ss(FE,CU) 16 Vo FO00462 Al 12 u -
FO00320 S5 12 V. HD FO00498  Ss(FE) 16 vV HD FO00488  FE(MC/FCO) 0809 V-
FO00321 S5 16 V. HD FO00499 MCFC 10 VK - FO00489  FE(MC/FO) 1.0 V-
FO00322  FE 0809 V- FO00500 MC/FC 12 VK - FO00490  FE(MC/FO) 1.2 V-
FO00323  FE 10 v - FO00501 MC/FC 1416 VK - FO00492  FE(MC/FO) 0809  V HD
FO00324  FE 12 v - FO00502 MC/FC 10 VK HD FO00493  FE(MC/FC) 10 V. HD
FO00325  FE 14 Vo FO00503 MC/FC 12 VK HD FO00494  FE(MC/FO) 1.2 V. HD
FO00326  FE 16 Vo FO00504 MCFC 1416 VK HD FO00494  FE(MC/FO) 12 vV HD
FO00327  FE 20 Vo FO00505 MC/FC 20 VK HD FO00499 MC/FE 10 VK -
FO00328  FE 24 v - FO00506 Al 16 u - FO00S00 MC/FE 1.2 VK -
FO00365 AL 14 u - FO00502 MC/FE 1.0 VK HD
Master M 205, 323 FO00503 MC/FE 1.2 VK HD
MinarcMig Auto FO00527 FE(MC/FC) 0809  V
FO00528  FE(MC/FC) 10 v
ooTes2 EE;ALC/CFS 0810 VK HD FO00529  FE(MC/FO) 1.2 Voo
ooorse FEMCFC 0608 L FO00530  FE(MC/FO) 0809  V HD
SS,ALCU /10 FO00531  FE(MC/FQ) 1.0 vV HD
SPO006S] 0610 - - FO00532  FE(MC/FO) 1.2 vV HD
X5 FastMig, FO00533  SS,CU(FE) 0809  V -
. FO00534  55,CU(FE) 1.0 vo-
X5 FastMig Pulse FO00535  SS,CU(FE) 12 v -
FO00455  Ss(FE,CU) 0809  V - FO00536 MC/FC 10 VK -
FO00456  Ss(FE,CU) Ss(FE,CU) V - FO00537 MCFC 12 VK -
FO00457  Ss(FE,CU) 12 v - FO00538 MC/FC 1416 VK -
FO00458 Ss(FE) 0809  V HD FO00539 MC/FC 1.0 VK HD
FO00459  Ss(FE) 1.0 V HD FO00540 MC/FC 12 VK HD
FOO0460  Ss(FE) 1.2 vV HD FO00541 MC/FC 1416 VK HD
FO00461 Al 10 u - FO00542 AL 10 U
FO00462 Al 12 u - FO00543 AL 12 U
FO00488  FE(MC/FQ) 0809  V -
FO00489  FE(MC/FC) 10 v Master M 353, 355, 358
FO00490  FE(MC/FO) 1.2 Vo FO00455  Ss(FE,Cu) 0809  V -
FO00491  FE(MC/FO) 16 Vo FO00456  Ss(FE,Cu) 1.0 Vo
FO00492  FE(MC/FO) 0809 vV HD FO00457  Ss(FE,Cu) 1.2 v -
FO00493  FE(MC/FC) 10 V. HD FO00458  Ss(FE) 0809  V HD
FO00494  FE(MC/FO) 12 vV HD FO00459  Ss(FE) 1.0 vV HD
FO00495  FE(MC/FO) 16 vV HD FO00460  Ss(FE) 1.2 vV HD
FO00496  Ss(FE,CU) 14 v - FO00461 Al 10 u -
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Fernregler

n
B
I

R10 HR40 HR43 HR45 HR53** HR55

Verbessern Sie die Qualitat, die Effizienz, den Komfort und die Sicherheit lhrer Schweilarbeiten mit unseren praktischen und
benutzerfreundlichen Fernreglern. Die Hand-, Fu3- und Brennerfernregler von Kemppi sorgen dafir, dass Sie wesentlich weniger
zwischen lhrem Arbeitsplatz und Ihrer SchweilSmaschine hin- und hergehen mussen, was lhre Arbeitseffizienz steigert und
ErmUdungserscheinungen reduziert.

Fernregler R10 R10 HR40 HR43 HR45 HR53 HR55
Lange (m) 5 10 5 5 kabellos 5 5
Bestellnummer 6185409 618540901 HR40 HR43 HR45 HR53 HR55
Minarc 220 ° o

MinarcTig o °

KempGouge ARC 800 ° L]

Master S ° °

Master M o ° o
Minarc T 223 ACDC ° (]

MasterTig ° °

X3 FastMig °

X5 FastMig ° ° ®
Master 315 ° L

*Nur fur die Master M 350 Serie
**HR53 verfugbar ab Q4/2024

R11F FR41 FR43 FR45
Foegier | e | mn | e | s
Lange (m) 5 5 5 kabellos
Bestellnummer 6185407 FR41 FR43 FR45
MasterTig ° °
MinarcTig °
Minarc T 223 ACDC L

m Fernregler



ZUBEHOR

Zubehor

. '|;"'
\ %
/"

Masseklemmen/-anschluss Bestellnummer

Kemppi 200, 200A 25 - 35 mm, Anschluss mit Kabelschuh, @ 6 mm 9871531
Kemppi 300, 300A 50 - 70 mm, Anschluss mit Kabelschuh (z 6 mm), Kupferband zwischen den Klemmbacken 9871540
Kemppi 500, 500A 70 - 95 mm, Anschluss mit Kabelschuh (z 8 mm), Kupferband zwischen den Klemmbacken 9871541
Kemppi G-600, 600A 35 - 120 mm, Kabelanschluss mit Sechskantschraube, Messingbtigel, anschraubbar 9871560

-_— . .

Elektrodenhalter 60/35 % ED, Nennstrom Gewicht (g)/Kabelgro3e (mm)

KEMPPI 300 150/200, 300 A 321/16-25 9871021
KEMPPI 400 200/250, 400 A 421/16-25 9871031
URANIA 5 250/300, 500 A 500/35-50 9871041
URANIA 6 300/400, 600 A 855/50-70 9871051
MYKING 200 200 A 285/10-25 9871060
MYKING 450 450 A 485/35-70 9871070
MYKING 600 600 A 535/50-70 9871080

Alle Elektrodenhalter besitzen einen Kupferbtigel und einen Kabelanschluss mit Sechskantschraube.

-."Jl.
U Mie

"

Kabelanschliisse _ Bestellnummer Bestellnummer

Stromstabilitat (A) Kabel mm? Steckanschluss Buchsenanschluss
200 10-25 9771650 9771626

250 35 9771671 9771628

315 50 9771670 9771627

400 70 9771680 9771629

500 95 9771630

600 95 9771681

Abzweiganschluss 70/90 9771637

(1 Stecker und 2 Buchsen)
Euro-Dix-Adapter 70/95 SP801140
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Zubeho
Bestellnummer ER T Master M
353,355,358 205,323

Drahtvorschub-Drehplatte, mit Feststellmdglichkeit X8702010000 °
X5 Drehplatte SP801116 ]
X5 Doppeldrahtvorschub-Drehplatte X5702070000 °
X5 Drahtvorschub-Ausgleichsarm X5702060000 ]
X5 Drahtvorschub-Aufhangevorrichtung fur Schwenkarm X5702040000 ]
X5 Accessory Tray Ablagefach X5701040000 ]
Standful fur X5 Stromquelle X5701050000 ]
Aufhdngung fir X5 Wire Feeder HD 300 Drahtvorschub X5702041000 ° (]
Aufhangung fur X5 Wire Feeder Doppelkoffer Drahtvorschub X5702050000 °
X5 Wire Feeder 200 Schutzrahmen X5702080000 ]
X5 Wire Feeder Schutzgleitschienen X5702090000 o
X5 Wire Feeder HD300 Schutzgleitschienen mit Brennerhalter X5702091000 ] o
;(jh\ﬁvvtsglceesder Brennerhalterung fir X5702020000 Wire Feeder 5702092000 -
Filter X3 FastMig Stromquelle SP027772 °
Filter X5 FastMig Stromquelle SP016870 [ o
Filterset Stromquelle, MASTER M 353/355/358 SP023312 °
Filterkit Stromquelle Master M 205/323 SP023492 ®
S . d QZ -% ' 4‘
’
DRAHTVORSCHUB- DOPPELDRAHT- AUSGLEICHSARM DRAHTVORSCHUBAUF- X5 DRAHTVORSCHU-
DREHPLATTE VORSCHUB- HANGEVORRICHTUNG BAUFHANGEVORRICH-
DREHPLATTE FUR SCHWENKARM TUNG FUR SCHWEN-
KARM
™ 1r’:1:\>L F
ACCESSORY TRAY AUFHAGUNG FUR X5 AUFHANGUNG FUR X5 STANDFUSS FUR X5 FILTER FUR STROM-
ABLAGEFACH WIRE FEEDER DOP- WIRE FEEDER HD 300 STROMQUELLE QUELLE
PELKOFFER
X5 WIRE FEEDER 200 X5 WIRE FEEDER X5 WIRE FEEDER HD300 X5 WIRE FEEDER
SCHUTZRAHMEN SCHUTZGLEITSCHIENEN ~ SCHUTZGLEITSCHIE- BRENNERHALTERUNG
NEN MIT BRENNERH- FUR X5702020000 WIRE
ALTER FEEDER FAHRWAGEN
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ZUBEHOR

Euro-Adaptersatz W008366 GH 10 Brennerhalter 6256010
Stahlspiral Drahtliner weiss 0,6 - 0,8mm Euro-Anschluss  SP008578 GH 20 Brennerhalter 6256020
Stahlspiral Drahtliner rot 0,9 - 1,2mm Euro-Anschluss SP008856 GH 30 Brennerhalter 6256030

EURO-ADAPTER FUR MINARCMIG UND MINARCMIG EVO

GH 10 BRENNERHALTER GH 20 BRENNERHALTER GH 30 BRENNERHALTER

Die Brennerhalter sind hauptséchlich fur die Befestigung an der Schweillmaschine vorgesehen, jedoch kdnnen sie auch an einem Fahrwagen oder am
Schweiltisch befestigt werden.

Zubehor 121




2-Rad-Fahrwagen

MST 400* X5 Trolley Cart 2-Rad-

Fahrwagen

S10M Gleitkufen

s>
L T22M T32A

S 0
I} >
o w
= o
E om—
o0 Y E
] N © ©
S v y s £ £ g
. 2 [a) (=) = .Ec = 9]
" Empfohlen fur kleinere in n n . n © n c §o <
Gasflaschen A = < in in n < o < ° o " o
) ) o 2 o N 4 - ~N
= = e = = = = s = N = 1 -
- [ I . - - S [v} v v b 3 v
[ [ (] []] (] [ [ S = = “ [ S
] ] 1] 1] k] ] ] -] ) ] & ] i
] < L} © © L] ] £ & £ n < &
Bestellnummer Gewicht,kg = = = = = = = = = = x = =
MST 400 6185294 1.8 ° ) °
T22M T22M ° °
T25MT T25MT 31 ® ° o o ° ° °
T32A T32A ° °
T35A T35A ° ° °
S10M Skies S10M ° °
X5 Trolley
Cart 2-Rad- X5701030000 o
Fahrwagen
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4-Rad-Fahrwagen

ZUBEHOR

P45MT Gas Cylinder Cart X3T4
4-Rad-Fahrwagen
9] o
& B v g
< [a] [a] <
n 1 1n
S - @
P43MT AXTrolley o oo M M m D D
E B E 2 2 2 o £ = 2
g & & © ¢ O g G 4 @
. " v "W v v % v v o
Bestellnummer Gewicht,kg ® S © < S © L} 8 1 m
= = =2 = = =2 =2 =2 x X
P4A5SMT P4A5SMT 30,5 o ° ° ° ° ° °
P43MT P43MT 13,5 L] L] L o o o o
Gas Cylinder Cart 4-Rad-Fahrwagen X5701020000 ° o o
X3 4-Rad-Fahrwagen X3T4 ° °
AX /X5 Trolley Fahrwagen X5701060000 o
* StUtzstange SP027771 bei Verwendung mit X3 FastMig benétigt
Wire Feeder Fahrwagen 2-Rad-Fahrwagen fur
X5 Wire Feeder
Bestellnummer Gewicht, kg X5 Wire Feeder 300 X5 Wire Feeder 300HD X3HD300
Wire Feeder Fahrwagen X5702020000 9,5 o o ]
2-Rad-Fahrwagen fur X5 Wire Feeder X5702010000 9,7 o o ]

4-Rad-Fahrwagen
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Kemppi behdlt sich das Recht vor, die Informationen in diesem Katalog zu dndern.
Fur aktuelle Informationen besuchen Sie bitte unsere Website www.kemppi.com.
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Kontaktdaten

Kemppi Oy

Hauptsitz, Produktion, Vertriebspartner

und Vertrieb im Inland
PO. Box 13 (Kempinkatu 1)
15801 LAHTI

FINNLAND

Tel. +3583899 11

Kemppi Australia Pty Ltd

Unit 2, 463 Victoria Street
Wetherill Park NSW 2164
Sydney

AUSTRALIEN

Tel. +61 2 8785 2000

E-Mail: sales.au@kemppi.com

Kemppi Benelux B.V.
Minervum 7284

4817 ZM Breda

NIEDERLANDE

Tel. +3176 5717750

E-Mail: sales.nl@kemppi.com

Kemppi Benelux B.V.
Belgien
Tel. +32 15212880

E-Mail: sales.nl@kemppi.com

Kemppi Danmark A/S
Literbuen 9

2740 Skovlunde

DANEMARK

Tel. +454494 1677

E-Mail: sales.dk@kemppi.com

Kemppi France S.A.S
65 Avenue de la Couronne des Prés
78681 Epdne Cedex

FRANKREICH

Tel. +33(0) 130900440

E-Mail: vente.fr@kemppi.com

Kemppi GmbH
Perchstetten 10

35428 Langgons
DEUTSCHLAND

Tel. +49 6403 7792 0

E-Mail: sales.de@kemppi.com

Kemppi India
Private Limited
Ingale Industrial Park

Shed 1, GAT No - 339/3
Village Mahalunge Ingale

Tal. Khed, Dist. Pune Phase 1
Chakan MIDC, Pune — 410501
INDIA

Tel. +91 2135-684450

e-mail: sales.india@kemppi.com

Kemppi Italy S.R.L
Via Del Lavoro 8

36020 Castegnero, ltalia

ITALIEN

Tel. +39 0444739850
sales.it@kemppi.com

Kemppi Norge A/S
Danholmen 19

3115 Tensberg

Postboks 2151, Postterminalen
3103 Tensberg

NORWEGEN

Tel. +47 33 34 60 00

E-Mail: sales.no@kemppi.com

Kemppi Sp. z o.0.
ul. Kolonijna 3

03-565 Warszawa

POLEN

Tel. +4822 7815301

E-Mail: info.pl@kemppi.com

Kemppi Sverige AB
Kung Hans vdg 3

19268 Sollentuna

SCHWEDEN

Tel. +46-8-590 783 00

E-Mail: sales.se@kemppi.com

Kemppi (U.K) Ltd.
Martti Kemppi Building

Priory Business Park

Fraser Road

Bedford, MK44 3WH
GROSSBRITANNIEN

Tel. +44 845 6444201

E-Mail: sales.uk@kemppi.com

Kemppi Welding
Technology (Beijing)
Co., Ltd.

5/F, Building #29,

No.18,13th Kechuang Street,

VPark, BDA Beijing,

100176 Beijing

CHINA

Tel. +86 10 6787 6064

E-Mail: sales.cn@kemppi.com

Kontaktdaten

KONTAKTDATEN

125




126



BESONDERE SYMBOLE

esondere Symbole

4-Rollen- 2-Rollen- Optionale
Drahtvorschub Drahtvorschub Wasserkiihlung

Gleich- und Netzfrequenz Wechsel-, Gleich- und
Pulsstromausgabe Pulsstromausgabe
Konstante Konstante Konstante Strom- und
Spannungsausgabe Stromausgabe Spannungsausgabe
Erfordert Erfordert Multi-Spannungsgerat
Einphasenversorgung Dreiphasenversorgung

Energieeffizient
im Vergleich

zu alternativen
Produktoptionen

TOOO®

Eine vollstéandige Liste der Kemppi Niederlassungen, Vertriebspartner und Handler finden Sie unter www.kemppi.com
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Designed for welders

Der Wegbereiter des Lichtbogenschweif3ens. Kemppi ist das wegweisende
Unternehmen in der Schwei3branche. Wir haben es uns zur Aufgabe gemacht,
Qualitdt und Produktivitdt des Schweiens durch kontinuierliche Weiterentwicklung
des Lichtbogens zu steigern. Durch eine ressourcenschonende Produktion

leisten wir unseren Beitrag fir eine griinere Welt. Kemppi liefert nachhaltige
hochmoderne Produkte, digitale Losungen und Service fir Profis in Industrie- sowie
Handwerksbetrieben. Die Benutzerfreundlichkeit und Zuverldssigkeit unserer Produkte
sind unser Leitmotiv, um lhre Produktivitat zu steigern. Unser hochqualifiziertes
Partnernetzwerk in Uber 70 Landern gewahrleistet Unterstitzung und Know-how vor
Ort. Kemppi hat seinen Hauptsitz in Lahti, Finnland, beschéftigt Gber 650 Profisin 16
Landern und verzeichnete im Jahr 2023 einen Umsatz von 209 Mio. EUR.

Kemppi - Designed for welders

www.kemppi.com | @ o o @

& KEMPPI

¥¢3A¢00



