Kayttoohje « suomi 1921870E
Bruksanvisning ¢ svenska 0137
Bruksanvisning ¢ norsk
Brugsanvisning ¢ dansk

MIGGER

The Joy of Welding




S

INHALT

1. BETRIEBSSICHERHEIT ...
2. INBETRIEBNAHME DER MASCHINE .............................
2.1. Transportund Anhebendes Gerates ...............cccceeeiiiiiiiiiiiiiiiii,
2.2. Hauptbestandteiledes Gerates ................ccoiriiiiiiiiccceeeee e
2.3. Wahlschalterund Regler ...,
2.4. MasseanschluB und Massekabel ................cccccoiii,

3. EINBAU DES BRENNERS UND EINSETZEN DER
DRAHTSPULE ...

3.1. Hauptteile des Schweillbrenners ................cccviiiiiieiiiiiin.
3.2. Teile Drahtvorschubmechanismus .................ccooooiiiiii
3.3. Einbau des SchweilBbrenners ............ccccooiiiiiiiiiiiiiiiceeeeee e,
3.4. VorsChubrollen ...
3.5. Einsetzendes SchweilRdrahts ............cccccciiiiiiiiiiiiiiie
4. BETRIEB ...
4.1. AnwendungsbereiCh ...,
4.2, HauptsChalter...........coooiiiiiie e
4.3. Wahlder SchweilBpolaritat ................coooiiiiiiie e
4.4. Einstellungder Schweillregler...........ccoovmiiiiiiiiiiieeee e
45, TherMOSCAULZ ........ooovmeiiii e
46. SChULZGAS ......ovviiiiii i
R = T 1T U oo U UUUUU R
5. WARTUNG ...
BESTELLDATEN ...
TECHNISCHE DATEN ...
GARANTIEBESTIMMUNGEN ..............cooooii e,

© N O

2 /1921870E/0137



1. BETRIEBSSICHERHEIT

Sicherheitsvorschriften und Warnungen

In dieser Betriebsanweisung wird vor Lebensgefahr oder Gefahr von Personenschaden mit folgenden
Symbol gewarnt: A

Bitte lesen Sie die Warnungstexte sorgfaltig und befolgen Sie die Anweisungen. Machen Sie sich auch mit
diesen Sicherheitsanweisungen bekannt und beachten Sie die Anweisungen bei Anbau, Betrieb und War-
tung dieser Maschine.

Lichtbogen und heifBer Funkenflug

Der Lichtbogen schadet ungeschiitzte Augen. Hiiten Sie sich auch vor der reflektierenden Strahlung des
Lichtbogens. Lichtbogen und Funkenflug schaden ungeschiitzter Haut!

A Sehen Sie nie beim Schweifien ohne Gesichtsmaske in den Lichtbogen! Schiitzen Sie sich
und die Umgebung gegen den Lichtbogen und Funkenflug!

Feuer- oder Explosionsgefahr

Die allgemeinen Brandschutzbestimmungen sind unter Beachtung der spezifischen 6rtlichen Gegebenhei-
ten einzuhalten. Feuergefihrliche Materialien sind vor Arbeitsbeginn aus der Umgebung des Schweil3ar-
beitsplatzes zu entfernen. Am SchweiBarbeitsplatz miissen ausreichend geeignete Feuerloschmittel vor-
handen sein.

Beachten Sie auch die Gefahren an Sonderarbeitsplétzen, z.B. die Feuer- oder Explosionsgefahr beim
Schweillen der Behilterwerkstiicke. Achtung! Es besteht noch Stunden nach Beendigung der
Schweilarbeiten die Gefahr der Spiitentziindung durch Funken, u.A. an unzugéinglichen Stellen!

A Das Schweilien an feuer- und explosionsgefihrdeten Pliitzen ist verboten!

AnschlufRspannung

Das Aufstellen von Stromquellen in engen Rdumen (Behalter, Kfz) ist nicht zuldssig. Die Schweillimaschine
nicht auf einer nassen Unterlage aufstellen. Achten Sie stets auf den fehlerfreien Zustand der Kabel. Ver-
wenden Sie keine beschiadigten Schweil3kabel. Bei der Verwendung defekter Kabel besteht stets Brand-
und Lebensgefahr. Das Anschluflkabel darf weder gewaltsam gepref3t, noch mit heilen Gegenstanden
oder scharfen Kanten in Beriihrung kommen.

A Die Gefahren der AnschluSspannung bei den Schweillkabeln beriicksichtigen!

Schweiflstromkreis

Isolieren Sie sich durch Verwendung von sachgeméfBer Schutzbekleidung. Verwenden Sie keine nasse
Bekleidung. Arbeiten Sie nicht auf einer nassen Unterlage und verwenden Sie keine beschédigten Schweil3-
kabel. Den MIG-Brenner oder die Schweillkabel nicht auf die Stromquelle oder andere elektrische Anla-
ge aufstellen.

Driicken Sie nicht auf den Starttaster, wenn der Brenner nicht auf das Werkstiick gerichtet ist.

A Beachten Sie, daB} Sie selbst, Gasflaschen oder elektrische Anlagen nicht in Kontakt mit
dem Schweillstromkreis kommen!

Gefihrdung durch Schweifirauch

Arbeiten Sie nie in geschlossenen Rdumen ohne Ventilation und ausreichende Frischluftzufuhr!

Beim Schweil3en von Metallen, die Blei, Kadmium, Zink, Quecksilber oder Beryllium enthalten, sind
besondere Vorsichtsmal3nahmen einzuhalten.

A Schweillrauch kann zu Gesundheitsschiden fiithren!
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2. INBETRIEBNAHME DER MASCHINE

Transport und Anheben des Gerates

Der Handgriff zum Befordern und Anheben des Gerits befindet sich auf der Oberkante des Gehéuses.
Das Gerét kann auch mit einem Seil vom Handgriff angehoben werden. Verwenden Sie keinen Haken
oder Kette!

Stellen Sie das Gerit auf einen festen, sauberen und trockenen Untergrund. Schiitzen Sie das Gerét vor

Regen und vor direkter Sonneneinstrahlung. Achten Sie auf einen unbeeintrachtigten Kreislauf der Kiihl-
luft.

2.1. Hauptbestandteile des Gerites

Gehause

Seitenplatte

Handgrift

Schweilkabel

Massekabel
Schweillbrennernanschluf3
Wahlschalter und Regler
Drahtvorschubmechanismus
Verriegelungsschraube der
Drahtspule
Drahtspulenbremse

ST Iraoammaws>

~

2.2. Wahlschalter und Regler

™y
WL, Hauptschalter und Signallampe
Spannungswahlschalter
Drahtvorschubregler
MIGGER Signallampe fiir Ubertem
peratur (Stromquelle)

[ o 5 Wahlsméglichkeit fiir Polaritt

A W~

2.3. MasseanschluB und Riickstromkabel

Massekabel ist im Lieferumfang enthalten und fertig montiert. Netzkabel darf nur durch ein berechtigtes
Elektrofachgeschéft oder eine Elektrofachkraft aus- oder eingebaut werden. Siehe Kapitel Wartung. Fiir
Informationen tiber Sicherung und KabelgroB3e, siehe Technische Daten am Ende dieser Anleitung.
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Hinweis! Wenn die Ausriistung in anderen als industriellen Umgebungen betrieben wird, koinnen
Radiostérungen vorkommen. Der Anwender ist fiir die notwendigen Maflnahmen zustindig.

Die Erdungsklemme des Massekabels sollte, wenn moglich, direkt am Werkstlick befestigt werden. Rei-
nigen Sie die Kontaktflache von Farbe und Rost. Befestigen Sie die Erdungsklemme des Massekabels
sorgfiltig, so daB die Kontaktfliche moglichst groB ist. Uberpriifen Sie noch, da die Klemme ordentlich
befestigt ist.

3. EINBAU DES BRENNERS UND EINSETZEN DER
DRAHTSPULE

3.1. Hauptteile des SchweiBbrenners

Handgrift
Brennertaster

Brennerhals

1
Gasdiise
Strom-Gas-Kabel

/ F/
4
Z", 2 Anschluf3sechskant
& g 7 5 Gasnippel mit Stromanschluf3

/ 6 .j/ / Gegenverschraubung
=~y _

3.2. Teile des Drahtvorschubmechanismus

e BN o) RV, I - VS S R

9 Drahteinfiihrung

10 Einstellschraube Anpressdruck

11 Gegendruckhebel

12 Drahtvorschubmotor

13 Vorschubrolle und Schraube

14 Flansch des Drahtvorschubmechanismus
15 Kabelschuh

16 Start-Leitungsanschluf3

3.3. Einbau des SchweiBbrenners

Um einen storungsfreien Schwei3vorgang sicherzustellen, verwenden Sie ausschlieBlich originale Kemppi-
Schweiflbrenner. Verwenden Sie niemals einen defekten Brenner.

Entfernen Sie den Gasnippel (7) und die Gegenverschraubung (8) vom AnschluB3sechskant (6).
Losen Sie den Gegendruckhebel (11) und entfernen Sie die Schraube und die Vorschubrolle (13).
Stellen Sie den Anschlu durch die Offhung auf der Vorderplatte in das Loch auf dem Flansch des
Drahtvorschubmechanismus (14) her.

4. Befestigen Sie die Gegenverschraubung (8). Hinweis! Uberprufen Sie, dal der Anschlul3 so ge-
richtet ist, da3 der Kabelschuh und der Gasschlauch montiert werden kSnnen.

Installieren Sie den Kabelschuh (15) an den Anschluf3 und befestigen Sie ihn mit dem Gasnippel.
Stellen Sie den Leitungsanschluf (16) her und stecken Sie den Gasschlauch auf den Nippel.
Uberpriifen Sie, daB die Gegenverschraubung nicht mit der Vorschubrolle in Beriihrung kommt
und ziehen Sie die Verbindungen an.

W N —

oW
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3.4. Vorschubrollen
Waihlen Sie die Vorschubrolle geméss dem Zusatzwerkstoff. Zusatzwerkstofte und entsprechende Vor-
schubrollen sind in der folgenden Tabelle aufgelistet. Siche Bestelldaten am Ende dieser Anleitung.
Zusatzwerkstoff Draht & Nut

Fe, SS 0.6/0.8 glatt )
Filldraht 0.9/1.0 geriffelt :
Al 1.0/1.0 U-Nut

3.5. Einsetzen des SchweiRdrahtes

Bevor Sie den Schweilldraht einsetzen, stellen Sie sicher, da3 die Vorschubrolle dem ausgewéhlten Zu-
satzdraht entspricht.

1. [Installieren Sie die Vorschubrolle und tiberpriifen Sie, daB3 der Draht auf die richtige Spur einge-
stelltist.

2. Installieren Sie die Drahtspule. Hinweis! Ziehen Sie die Schraube der Drahtspulenbremse nicht zu
fest an, die Spule muB sich frei drehen konnen.

3. Feilen Sie das Drahtende stumpfund schieben Sie den Draht durch die Einfiihrung in das Rohr.

4. Uberpriifen Sie, daf der Draht in der Nut l&duft und stellen Sie den Gegendruckhebel zurtick.
Ziehen Sie den Draht leicht heraus.

5. Betitigen Sie den Brennertaster bis der Draht aus der Stromdiise gefordert wird. Der Druck der
Drahtvorschubrolle ist passend, wenn der Draht leicht mit den Fingern gehalten werden kann.

Bei Fiilldraht kann der Drahtvorschub durch Entfernen des Drahtvorschubleiters verbessert werden. Vor
dem Betrieb mufl immer kontrolliert werden , daf3 der Brenner gemif3 dem gewahlten Schwei3draht
ausgertistet ist. Beim Fiilldraht machen Sie sich bitte mit den Gebrauchs- und Sicherheitsanweisungen des
Herstellers bekannt.

4. BETRIEB
Siehe auch das Kapitel Inbetriebnahme der Maschine.

4.1. Anwendungsbereich

Migger ist eine Basisschweiflmaschine fiir MIG/MAG-Schweif3en in Service, Reparatur- und Wartungs-
einsétzen. Die Maschine eignet sich sowohl fiir normales MIG/MAG-Schweif3en als auch fiir das Schweil3en
ohne Gas mit selbstschiitzenden Fiilldrahten.

4.2. Hauptschalter

In der Stellung I liegt an den Steuerkreisen des Gerits Spannung an und die Kontrollampe des Haupt-
schalters leuchtet. Der Schwei3stromkreis flihrt erst nach Betétigung des Brennertasters Spannung.
Hinweis! Wenn die Hauptspannung ausgeschaltet oder abgebrochen wird, kann die Maschine erst nach
einer Pause von 10 - 15 Sekunden wieder eingeschaltet werden.

Schalten Sie das Geriit nur am Hauptschalter ein und aus. Verwenden Sie nicht den Netzstecker
als Schalter!

4.3. Wahl der SchweiBpolaritat

Massivdraht wird normalerweise mit + Polaritit und Fiilldraht mit - Polaritét geschweif3t. Nahere Informa-
tionen tiber die Polaritdtsempfehlungen erhalten Sie auf der Verpackung des Zusatzmaterials oder vom
Verkaufer. Bei sehr diinnen Blechen (0.5 — 0.7 mm) kann - Polaritéit auch bei Massivdraht besser sein.

4.4. SchweiBeinstellungen

1. Wihlen Sie die Spannung gemil der Blechstérke (mm) mit dem Spannungswahlschalter (1 - 4).
2. Stellen Sie den Drahtvorschubregler auf die entsprechenden Werte.
3. Testen Sie das Schweiflen und wenn nétig, regeln Sie den Drahtvorschub wieder ein.
4.  Wenn die Abschmelzleistung nicht passend ist, stellen Sie wieder die Spannung nach. Wenn nétig,
justieren Sie auch wieder den Drahtvorschub.
Dieser Prozess soll wiederholt werden, bis die passenden Einstellungen gefunden sind. Achtung! Nicht
wiithrend des Schweillens die Spannungsstufe verstellen!

4.5. Thermoschutz

Der Thermoschutz der Maschine schiitzt die Stromquelle gegen Uberhitzung. Das bedeutet, da die Ma-
schine nicht beschidigt wird, obwohl die Belastung wihrend des Schweillens den Belastungsfaktor tiber-
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schreiten wiirde. Wenn die Signallampe fiir Uberhitzung leuchtet, kann nicht geschweif3t werden. Nach
einer Pause von ca. 3 Minuten geht das Licht wieder aus, und das Schweiflen kann durch Driicken des
Brennertasters fortgesetzt werden.

4.6. Schutzgas

A Behandeln Sie die Gasflasche immer mit Vorsicht. Es besteht die Gefahr, daf} die Gas-
flasche beim Umfallen explodiert!

Fiir Stahldréhte werden Kohlendioxyd (CO,) oder Mischgase verwendet. Mischgase enthalten Argon
(Ar) und 8-25% Kohlendioxyd. Fiir Aluminiumdréhte wird Argon verwendet. Fiir rostfreien Stahl wird
normalerweise ein Spezialgas benétigt. Fiir das Wéhlen des Gases und der Zusatzausriistung, wenden Sie
sich bitte an Ihren 6rtlichen Kemppi- Vertreter.

Der Druckminderer muB fiir das von Ihnen verwendete Schutzgas geeignet sein. Die erforderliche Gas-
durchfluBmenge ist normalerweise 8 - 10 1/ min. Ungeeignete GasdurchfluBmengen knnen Betriebssto-
rungen verursachen.

Die Gasflasche ist ein Hochdruckbehilter, behandeln Sie die Flasche mit Vorsicht. Stellen Sie die Gasfla-
sche immer ordentlich in aufrechte Stellung an das dafiir konstruierte Gestell oder den Flaschenwagen.
Schlieen Sie das Flaschenventil immer nach dem Beenden des Schweil3ens.

4.7. Lagerung

Die Maschine muf} in einem sauberen und trockenen Raum bei einer Temperatur zwischen -40° - +60°
gelagert werden. Schiitzen Sie das Gerét vor Regen und bei Temperaturen von tiber 25 °C vor direkter
Sonneneinstrahlung. Vor und hinter dem Schweifigerit muf} freier Raum fiir den Luftkreislauf bestehen.

5. WARTUNG

Uberpriifen Sie die Haupt- und SchweiBkabel immer vor dem Betrieb. Hinweis! Das Netzkabel darf
nur durch ein berechtigtes Elektrofachgeschiift oder eine Elektrofachkraft angebracht werden!
Das Netzkabel wird wie folgt installiert:

1. Entfernen Sie die Zwischenwand hinter der Drahtspule.

2. Verbinden Sie das Hauptkabel mit den Kabelschuhen an der Klemmleiste.

3. Verbinden Sie die gelb-griine Schutzerdung mit dem Anschluf3, der mit einem Schutzerdungs-

zeichen markiert ist.

Reinigen Sie den Drahtleiter und tiberpriifen Sie den Zustand der Stromdiise regelmaBig.

Mit KEMPPI —Vertragswerkstétten konnen Wartungsvertrage abgeschlossen werden. Alle Teile werden
gereinigt und tiberpriift und, wenn nétig, repariert. Auch der Betrieb der Schwei3maschine wird getestet.

6. BESTELLDATEN

Teil Produktnummer
Massekabel l16mm? 4260000
Vorschubrolle 0.6-0.8, V-Nut 9483062
Vorschubrolle 0.9-1.0, geriffelt 9483063
Vorschubrolle 1.0, U-Nut 9483065
Stromdiise M6 & 0.6 mm 9876634
Stromdiise M6 & 0.8 mm 9876635
Stromdiise M6 & 0.9 mm 9876633
Stromdiise M6 & 1.0 mm 9876636
Gasdiise MT15 9580230
Stromdiisenadapter M6 9580227
Isolierungshiilse MTT15 9591109
O-Ring 11.3x24 9520521
Drahtleiter 0.6-0.8 2.5M, weil} 4188578
Drahtleiter 0.9-1.2 2.5M, rot 4188588
Teflondrahtleiter 0.6-0.8 2.5M, weil} 4188516
Teflondrahtleiter 1.0 2.5M, rot 4188527
Schweil3brenner KMG 15 6251003
Zusatzausriistung: Transportwagen ST 5 6185219
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7. TECHNISCHE DATEN

Migger SchweiBmaschine

Nennspannung

Anschlu3spannung
AnschluBleistung

Belastbarkeit

Einstellungsbereich
Anzahl Spannungsstufen
Leerlaufspannung, max.
Wirkungsgrad
Leistungsfaktor

Zusatzstoffdraht

Drahtspule

Brenneranschluf3
Temperaturklasse
Betriebstemperaturbereich
Lagerungstemperaturbereich
AuBlenmalle

Gewicht

AnschluB3kabel/Sicherung, trige

15%ED
60 % ED
100 % ED
15%ED
60 % ED
100 % ED

Drahtvorschubgeschwindigkeit

O Fe, SS

@ Fiilldraht
DAl

max. Gewicht

max. Grofie

Léinge
Breite
Hohe

230V 50/60 Hz
3x1,5-1,5m/16 A
220V -10 %...240 V+6%
5.5kVA

2.0kVA

1.6 kVA

140A/20V
70A/17,5V
S55A/17V
30-150A/14-21V
4 Stufen

40V

140A/20V 60 %
140A/20V 0.85
1-14m/min

0.6 - 0.8 mm

0.9-1.0 mm

1.0mm

S5kg

200 mm

Kemppi

H (180 °C)

-20 ... +40 °C

-40 ... +60 °C

445 mm

205 mm

475 mm

26 kg

Die Anlagen erfiillen die Konformitétsanspriiche des CE-Zeichens.
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8. GARANTIEBEDINGUNGEN

KEMPPI Oy leistet Garantie fiir die von ihr hergestellten und verkauften Maschinen und Anlagen hinsicht-
lich der Herstellungs- und Rohmaterialfehler. Anfallende Garantiereparaturen diirfen nur von einer KEMPPI
bevollméchtigten Wartungswerkstatt vorgenommen werden. Verpackung, Frachtkosten und Versiche-
rung werden vom Auftraggeber bezahlt. Die Garantie tritt mit Rechnungsdatum in Kraft. Miindliche Ve-
reinbarungen die nicht in den Garantiebedingungen enthalten sind, sind fiir den Garantiegeber nicht bin-
dend.

Begrenzung der Garantie

Aufgrund der Garantie werden keine Méngel beseitigt, die durch natiirlichen Verschleil3, Nichtbeachtung
der Gebrauchsanweisung, Uberlastung, Unvorsichtigkeit, Unterlassung der Wartungsvorschriften, falsche
Netzspannung oder Gasdruck, Storung oder Méngel im Netz, Transport- oder Lagerungsschdden Feuer
oder Beschéddigung durch Naturereignisse entstanden sind. Die Garantie erstreckt sich nicht auf indirekte
oder direkte Reisekosten (Tagegeld, Ubernachtungs-, Frachtkosten etc.), die durch Garantiereparaturen
entstanden sind. Die Garantie erstreckt sich weder auf Schweil3brenner und ihre Verschleifiteile, noch auf
Vorschubrollen und Drahtfithrungen der Drahtvorschubgerite. Die Garantie erstreckt sich nicht auf direk-
te oder indirekte Schiden, die durch defekte Produkte entstanden sind. Die Garantie verliert ihre Giil-
tigkeit, wenn an der Anlage Anderungen vorgenommen werden, die nicht vom Hersteller empfohlen wer-
den oder wenn bei Reparaturen irgendwelche andere als Originalersatzteile verwendet werden. Die Ga-
rantie wird ungiiltig, wenn die Reparatur von irgendeiner anderen als von der Firma KEMPPI oder von

einer KEMPPI bevollméchtigten Wartungswerkstatt vorgenommen wird.

Garantiezeit

Die Garantiezeit betrdgt 1 Jahr im 1-Schichtbetrieb, bzw. 6 Monate im 2-Schichtbetrieb und 4 Monate im
3-Schichtbetrieb.

Annahme einer Garantiereparatur

KEMPPI oder eine von KEMPPI bevollméchtigte Wartungswerkstatt muf3 unverziiglich tiber die Garan-
tieméngel unterrichtet werden. Bevor eine Garantiereparatur vorgenommen wird, mulfl der Kunde eine
vom Verkéufer ausgefiillte Garantiebescheinigung vorlegen oder die Giiltigkeit der Garantie in Form einer
Einkaufsrechung, einer Einkaufsquittung oder eines Lieferscheines schriftlich nachweisen. Aus dieser miis-
sen das Einkaufsdatum, die Herstellungsnummer der zu reparierenden Anlage ersichtlich sein. Die Teile,
die aufgrund der Garantie, getauscht worden sind, bleiben Eigentum der Firma KEMPPI. Nach der Ga-
rantiereparatur wird die Garantie der reparierten oder getauschten Maschine oder Anlage bis zum Ende

der originalen Garantiezeit fortgesetzt.
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