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KAYTTOSAATIMET JA LITTIMET

MANOVERORGAN OCH ANSLUTNINGAR
OPERATION CONTROL AND CONNECTORS
BEDIENUNGSELEMENTE UND ANSCHLUSSE

R1

R2

ST

X3

Langansydtidnopeuden s8atd
instalining av tradmatningshastighet
Wire feed speed regulation
Einsteliung der Drantvorschubge-
schwindigkeit

Hitsausjdannittesn saato {(PS-koneet)
instalining av svetsspanning
{PS-maskiner)

Reguiation of welding voltage

(PS machines)

Einstellung der Schweissspannung
{PS-Maschinen)

Lahi-/kaukosdadon valintakytkin
Véljare f0r panel-/fjarreglering
Selector switch for local-/remote
control

Wahlschalter flir Nah-/Fernregelung

X Monitoimiliitin valikaapelille
Centralansiutning for

mellankabel

Central connector for

interconnecting cable

Zentralanschiuss fur

Zwischenkabed

X2 Monitoimiliitin bitsauspistoolille
Centralanstutning for svetspistot
Centrai connector for welding gun
Zentralanschluss fir
Schweisspisiole

Ohjausjannitelitdntd

Ansiitning av manoverspanning
Control voltage connection
Steverspannungsanschiuss

Kaukosaatimen itdnta

Anslutning av fjarreglage
Connector of remote control device
Anschiuss fur Fernregler

Puikkokaapelin Hitanté
Anslutning av kabe! for
elektrodsvetsning
Connection of cable for
MMA welding

Anschiuss des Kabels fQr
Elektrodenschweissen

a Jadhdytysnesteletkujen sisganvienti
Infdring av kylvatskeslangar
Iniet of cooling liquid hoses
Einflthrung der Kuhlfltssigkeit-
schiauche

b Jadhdytysnesteletkujen fukitus
Lasning av kylvatskeslangar
Locking of cooling liquid hoses
Schliessen der Kuhlflussigkeit-
schlauche

C Pistoolikaapelin tuki
Stod for pistotkabel
Support for gun cable
Stutze fir Pistolenkabel
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MULTISYSTEM

PS/PSS, FU 20, FU 02

N FU 20|F2S1 e —0O
i FU 02 C 110D
(—Uj :%
9 1a
_dsed
PS/PSS o1 C 1208
] T
R
3~
'L »
MULTISYSTEM
PS/PSS, WU 10, FU 20, FU 02
8 -(T]
e e
FU 20| F 281 EU 02 i C 110D
: oop  TC 110D
! >
; |
WU 10 Lo 16a 359
9 I C 1208
2V~ [ 21 ﬁ:—c\
1b S | PS/PSS
k—-EI:
i £ R
. p—
L 20 3
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HILARC-450, FU 20, FU 02

8

—T Fy 20 |F2S1
+

HILARC
~—————] 450

—HFU 20 |F2$1
+

FU 02

Sovitekaapeli 6263210
Anpassningskabel 6263210
Matching cable 6263210
Anpassungskabel 6263210

C 110D
22b TC 110D
S| 16a
9 WU 10 -4
————T] RCR 30
220V | 21 —
\
2
17b
2 o-
S HILARC
450
_ o 20 3
3~ Sovitekaapeli 4225581
+ Anpassningskabel 4225581
Matching cable 4225581
— Anpassungskabel 4225581
RA, FU 20, FU 02
8
1] P
FU 20 F2s1 FU 02 E 11
4 TC 110D
A} 22a :'*\\3
93
RA
e — o
D e 3 Sovitekaapeli 6263210
Anpassningskabel 6263210
3 - 20 o Matching cable 6263210
s Anpassungskabel 6263210
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RA-W, FU 20, FU 02

Py

4 FU 20|F 281

1a
1

RA-W

20

St ® o

FU 02

C 110D
TC 110D

[

22b

4 7 Sovitekaapelisarja 6263211
s I Anpassningskabelsats 6263211

Ohjauskaapeli
Mandverkabel
Control cable
Steuerkabel

Sovitekaapeli C
Anpassningskabel C
Matching cable C
Anpassungskabel C

Ohjauskaapeli
Mandverkabel
Control cable
Steuerkabel

Sovitekaapeli A
Anpassningskabel A
Matching cable A
Anpassungskabel A

Jaahdytysnesteletku
Kylvatskeslang
Cooling liquid hose

Khlflussigkeitschlauch

Jaahdytysnesteletku
Kylvatskeslang
Cooling liquid hose

Kuhlflissigkeitschlauch

Soviteletku
Anpassningsslang
Matching hose
Anpassungsschlauch

Suojakaasuletku
Skyddsgasslang
Shielding gas hose
Schutzgasschlauch

Hitsausvirtakaapeli
Svetsstromkabel
Welding current cable
Schweissstromkabel

10-nap. jarjestelma
10-poligt system
10 poles system
10-poliges System

10/4-nap. jarjestelma
10/4-poligt system’
10/4 poles system
10/4-poliges System

4-nap. jarjesteima
4-poligt system
4 poles system
4-poliges System

10/4-nap. jériestelma
10/4-poligt system
10/4 poles system
10/4-poliges System

R3/g - pikaliitin
R3/, - snabbkoppling
R3/s - snap connector

R3/4 - Schnellkupplung

RY/g - R,
R/, - R/,
R¥/s - R¥g
R%/s - R

R3/g - pikaliitin
R3/s - snabbkoppling
R3/s - snap connector

R3/5 - Schnellkupplung

R%/g - 0
R%g - 0
R%g - 0
R%g - 0

11

12

16a

17b

20

21

22a

22b

i Matching cable set 6263211
Anpassungskabelsatz 6263211

MIG-valikaapeli kaasujaahdytteinen
MIG-meliankabel gaskyld

MIG interconnecting cable gas-cooled
MIG-Zwischenkabel gasgekunhilt

MIG-valikaapeli nestejadhdytteinen
MIG-mellankabel vatskekyid

MIG interconnecting cable liquid-cooled
MIG-Zwischenkabel filssigkeitsgekhlt

Kaukosaatovalikaapeli

Mellankabel {or fjarreglage
Interconnecting cable for remote control
Zwischenkabel fur Fernregelung

RCC-Kaukosaatovalikaapeli

RCC-Mellankabel for fjarreglage

RCC Interconnecting cable for remote control
RCC-2Zwischenkabel fur Fernregelung

Paluuvirtakaapeli
Aterledare

Return current cable
Stromrickleitungskabel

Puikkohitsauskaapeli

Kabel for elektrodsvetsning
Cable for MMA welding

Kabel fiir Elektrodenschweissen

MIG-pistooli kaasujaahdytteinen

MIG-pistol gaskyld

MIG gun gas-cooled

MIG-Pistole gasgekuhit

MIG-pistooli nestejaahdytteinen

MIG-pistol vatskekyld

MIG gun liquid-cooled

MIG-Pistole flussigkeitsgekuhlt
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PS, T10
PS, T20

PS, WU 10, T30

PSS, T50

PSS, WU 10, T50 &~

| 6264510

MULTISYSTEM Kaapelinippu Vilikaapeli
Laiteyhdistelma Kabelbunt Mellankabel
Anlaggningskombination | Cable bundle Interconnecting cable
Equipment combination | Kabelbaum Zwischenkabel
An|a98komb]natlon Sisaltaa kaapelit ja fetkut Nimellis- Tiausno. Kaasu- Neste- Nimellis- Tilausno.
pituus jaahdytt. jaahdvytt. pituus
Inklusive kablar och slangar Nominal- Best. nr Gaskyld Vatskekyld | Nominal- Best. nr
langd langd
Cables and hoses included Nominal Order No. | Gas-cooled | Liquid- Nominal- Order No.
length cooled length
Kabel und Schlduche sind - | Nominal- Bestell. Nr. | Gasgekuhit | Fiussigkeits-| Nominal- Bestell. Nr.
enthalten lange gekuhlt lange
ta ]1b ] 5 8 9
500 | 708 m 11 12 m
PS, T10/T20 — 1= =11 1] — 0,6 6260101
FU 20 — FU 02 T = =1 -1 06 6260181
1T — - 11 1 [ — 1,75 6260102
PSS, T50 — 1T == 1 -=1n1 1,75 6260182
FU 20 — FU 02 T | == 111 ]= 5 6260104 | L x 10 6260112
1| — =] 1| =11 5 6260184 X 15 6260114
1 | — | — |1 1 —_ 10 6260106
1 | = =1 =11 10 6260186
1 | — | — | 1 1| — 15 6260108
1T =1 =11 =11 15 6260188 | |
PS, WU 10, T30 — 1 1 2 1 1| — 1,75 6260103
FU 20 — FU 02 1 1 2 (1| =11 1,75 6260183
1 1 2 1 1 | - 5 6260105
PSS, WU 10, T50 — 11201 =11 5 6260185 x 10 6260113
FU 20 — FU 02 1 112 |1 1| - 10 6260107 x 15 6260115
1 1 2 1) — |1 10 6260187
1 1 2 1 1 | - 15 6260109
1 1 2 1 - |1 15 6260189
1923310 7
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DEUTSCH

Die FU 02-Einheit ist ein Zwischenvorschubgerit, das zum Drahtvorschubgerit FU 20
angeschlossen wird. Mit FU 02 erreicht man grossere Arbeitsradien, bis zu 30 m fiir
das gas- und fliissigkeitsgekiihlte MULTISYSTEM-, RA-, HILARC- und KEMPOMIG 3500-
Gaslichtbogenschweisssystem.

Die Anwendung von FU 02 setzt die Synchronisationseinheit F 251 im Drahtvorschub-
gerat voraus.

TECHNISCHE DATEN

FU 02
Drahtvorschubgeschwindigkeit m/min 0—18
Belastbarkeit 60 % ED A 450
100 % ED A 310
Zusatzdrahte:
Massivdraht Fe 2 mm 08— 16
Massivdraht Al g mm 1,0—16
Falldraht Fe @ mm 1,1— 16
Masse:
Lange (mit Schutzrahmen) mm 340 (750)
Breite ( 7 " ) mm 185 (200)
Hoéhe (" ” ) mm 145 (225)
Gewicht (ohne Schutzrahmen) kg v 99
Zwischenkabel
Langen m 10 und 15
Belastbarkeit 60 % ED A 400

‘Die Anlage erfullt die Konformitatsanspriche des CE-Zeichens.

BEDIENUNGSELEMENTE

FU 02 (Bild 2 sehen)

R1 Die Einstellung der Drathvorschubgeschwin- S1 Wahlschalter fir Nah-/Fernregelung.

digkeit erfolgt von 0 m/min bis 18 m/min. Mit diesem Schalter wird die Einstellung von
i X ] i Drahtvorschub und Spannung entweder mit
R2 Spannungseinstellung in Verbindung mit PS- Reglern der FU 02-Einheit oder mit dem Fern-
Stromquellen. . regler der C-Serie, der zum Anschluss X4 an-
Bei RA- und HILARC-Stromguellen erfolgt die geschlossen worden ist, gewahit.

Einstellung der Spannung am Spannungs-
regler der betreffenden Stromquellen.
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Synchronisationseinheit F 281 (wird zum FU 20-Drahtvorschubgerat angeschlossen) (Bild 7 sehen)

KEMPPI F 251
[ ] [ ]

S5 Drahtvorschubkontrolle
S$6 Gasstromungskontrolle

S7 Schalter fir die Synchronisation.
In Position §-§+ sind die Motoren von FU 02
und FU 20 elektronisch miteinander synchro-
nisiert.
In Position §» wird FU 02 ausgeschaltet und
FU 20 funktioniert als normales Vorschubgerat.

S8 Wahlschaiter fir die Einstellung des Drahtvor-
schubs (die Motorpistole oder die Nah-/Fern-
regelung von FU).

ACHTUNG! Wenn FU 02 im Gebrauch ist,
muss der Schalter in Position
-am=  Sein.

X5 Steuerspannungsanschluss far die Motor-
pistole (nicht im Gebrauch)

INBETRIEBNAHME UND BETRIEB

Zusammenstellung der FU 02-Einheit

Die Verkabelungen und Zusatzausristungen der
MULTISYSTEM-, HILARC- und RA-Systeme sind
auf den Seiten 4 ... 7 zu sehen. Bei Schweissstrom-
kabeln muss darauf geachtet werden, dass der
Querschnitt des Stromkabels fir den gewiinschten

Schweissstrom ausreicht.

In KEMPOMIG 3500 sind Verkabelungen und Zu-
satzausrustungen flr geeignete Teile wie im MUL-
TISYSTEM-Schweissystem

Anschliessen von Zwischenkabel und Schweisspistole

Das Zwischenkabel wird mit den Zentralanschils-
sen zu FU 20 und FU 02 angeschlossen. Das Draht-
rohr, das vom Ende des Zentralanschiusses auf der

Seite von FU 02 kommt, wird durch FU 02 an die T N
Vorschubrollen gebracht und mit der Sicher- \ ¥
ungsschraube d geschiossen (Bild 4 sehen). T N
: . ‘ N N
Ein gelbes Drahtrohr innerhalb des Zwischen- &\_\&\\
kabels, geeignet fir @ 0,8 — 1,6 mm Fe-und F{ll- ~ 20
drahte. Fur @ 1,6 mm Draht kann auch ein grines e
Drahtrohr verwendet werden. Bei Al-Draht wird die
Anwendung des Teflon-Drahtrohres empfohlen.
Zusatzdraht | Drahtrohr |Lange| Bestell.Nr. Drahtfihrungsrohr
2@ mm m Zusatz- 2 mm | Lange |Farb- Bestell.
draht @ innen/ mm |kenn- Nr.
Fe 0.8 — 16| gelb 1? gggggi aussen zeichen
Fe 1,6 gran 10 4188603 0,6 — 0,8 1,2/6,0 | 91 weiss | 4220881
15 4188604 09—13 1,6/6,0 | 91 rot 4220882
Al 1,0—16 | griin 10 4288543 14—16 | 3060 | 845 |gelb |4220883
(Teflon) 15 4188544 1,0 —1,6AI| 20/60 | 845 |— 4245070

In FU 20 und FU 02 befindet sich im Zentralan-
schluss fur die Schweisspistole ein Drahtfiihrungs-
rohr. Wahlen Sie das Drahtfiihrungsrohr immer
nach dem zu verwendenden Zusatzdrahtdurch-
messer laut Tabelle.

Bei der Lieferung sind FU 20 und FU 02 mit roten
DrahtfGhrungsrohren ausgeristet.

Kontrollieren Sie bitte vor der Befestigung der
Schweisspistole, dass die Stromdiise der Pistole
und das Drahtrohr fiir den zu verwendenden
Zusatzdraht geeignet sind.

Die Zentrierung der Drahtlinie wird bei Bedarf mit
Hilfe der gleitenden Unteriegscheibe (a) durch-
gefihrt.

1923310
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Drahtvorschubrollen

Vorschubrollen

Zusatzdraht| Farbkenn- Bestell.Nr.
g mm zeichen Zugrolle | Anpress-
rolle
06— 08 weiss 3106841 9592401
09—1,0 rot 3106842 9592402
11—13 orange 3106846 9592406
14— 1,6 gelb 3106843 9592403

Einlegen des Zusatzdrahtes
FU 20

- die Vorschubrolle montieren

- das Drahtende in einer Lange von ca. 20 cm gera-
de biegen. Kontrollieren Sie, dass die Spitze des
Drahtes moglichst stumpf ist (wenn nétig feilen).

- FOhren Sie das Drahtende ein Stiick in das Fihr-
ungsrohr ein und schliessen Sie den Presshebel
und kontrollieren Sie, dass der Draht in
der Nut liegt (Bild 3).

- kontroliieren Sie, dass es nicht zu viel Anpress-

F 251
-stellen Sie den Schalter fur die Synchronisation
(S7) in die Position g»*. .

FU 02

-schliessen Sie den Presshebel der Vorschubrol-
ien und kontrollieren Sie, dass es kein zu starker
Anpressdruck an den Vorschubrolien gibt.

-halten Sie das Zwischenkabel so gerade wie

Fiihrung des Drahtes

Nach den obenerwahnten Funktionen wird der
Draht ins Zwischenkabel und zur Schweisspistole
durch Driicken auf den Pistolenschalter geflihrt,
bis der Draht aus der Kontaktdiise herauskommt.
Zur Fihrung des Drahtes kann auch den in F2S

Bei der Lieferung sind FU 20 und FU 02 mit orangen
Vorschubrollen ausgerustet.

druck an die Vorschubrollen gibt.

ACHTUNG! Ein zu starker Anpressdruck verur-
sacht ein Zusammenricken des
Zusatzdrahtes und dadurch [0st sich
die Umhiillung des Drahtes. Die Rei-
bung wird erhéht und dadurch die
Abnitzung der  Vorschubrollen
beschleunigt.

- stellen Sie den Wahischalter fir die Nah-/Fernre-
gelung in die Position 'Fernregelung’ ein, wobei
die Einstellungen auf FU 02 versetzt werden.

-stellen Sie den Wahlschalter fir die Einstellung
des Drahtvorschubs (S8) in die Position -sm=

mogiich und kontrollieren Sie, dass das Draht-
rohr, das vom Zwischenkabel kommt, den Zusatz-
draht zur Nut der Vorschubrollen von FU 02 fuhrt.

befindlichen Schalter fir die Drahtvorschubkon-
trolle (S5) angewandt werden. Mit diesem Schalter
wird der Draht ohne Spannung an die Pistole vor-
geschoben.

ZUSATZAUSRUSTUNG

Fernregler (auch die Systemschemas sehen, Seiten 4 und 5)

Am Maschinenanschluss (X4) an der Vorderwand
von FU 02 kbnnen die MULTISYSTEM-Fernregel-
gerate fur MIG-Schweissen mit stufenloser Draht-
vorschub- und Spannungseinsteliung ange-
schlossen werden. Beim Einsatz der Fernregelung
muss der Nah-/Fernregelschalter in die Position

C 110D (order no: 6185421)

MIG-MAG-Fernregler mit Einstellungen fur Draht-
vorschub und Spannung. (Speicherskale 1—10)

"Fernregelung” gedreht werden.

Bei RA-Stromquellen ist die Fernregelung nur fur
den Drahtvorschub moglich.

Bei HILARC-Stromquellen kann die Fernregelung
der Spannung nur mit RCR 11- oder RCR 30-Fern-
reglern durchgefuhrt werden.

26
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TC 110D

Zusatzmodul fur MIG-MAG-Pistole mit entspre-
chenden Funktionen wie in C 110D.

C 120S (Bestell. Nr. 6185427)

Ein Fernregler, zu welchem drei verschiedene
Schweissparameter far das MIG-MAG- oder Elek-
trodenschweissen programmiert werden konnen.
Die Parameter werden auf den Wahlschalter von
C 120S oder auf den Schaltermodul TC 1208, der
zur MIG-Pistole angeschlossen worden ist, gewahlt.

RCR 30 (Bestell. Nr. 6185306)

Fernregler fur HILARC/FU-System fiir Einstellung
von Spannung und Drahtvorschub.

3 m.  Bestell. Nr. 6185433
4,5 m Bestell. Nr. 6185434

An der Riickwand von FU 02 gibt es ein Anschluss
fir Schweisskabel (X5, Bild 1) fir den Anschiuss
des Kabels fur Elektrodenschweissen.

ACHTUNG! Im Elektrodenschweissen stehen
MIG-Pistole und Zusatzdraht immer unter Span-
nung.

WARTUNG

Bei der Wartung von FU 02 mussen der Einsatz und
die Umgebungsverhaltnisse berlicksichtigt werden.
Ein sachlicher Gebrauch und eine vorbeugende
Wartung gewabhrleisten einen moglichst stérungs-
freien Betrieb ohne unvorhergesehene Unterbrech-
ungen.

Mindestens halbjahrlich sollten folgende Wart-
ungsmassnahmen vorgenommen werden:;

Kontrollieren Sie:

-die AbnlUtzung der Nuten der Vorschubrollen.
Ausgeleierte Nuten verursachen Stérungen im
Drahtvorschub.

- die Abnltzung der Drahtfihrungsrohresim Zentral-
anschluss.

Verschiissene Vorschubrollen und Drahtfiihrungs-
rohre mussen ausgetauscht werden.

-die gerade FUhrung des Drahtes. Das Drahtfiihr-
ungsrohr des Zentralanschlusses soll mdglichst
nahe an den Vorschubrollen liegen, darf diese je-
doch nicht berihren. Der Draht muss vom Aus-
gang des Fuahrungsrohres bis zur Nuten der Vor-
schubrollen gerade laufen.

~die elektrischen Anschllisse
* oxidierte reinigen
* lockere anziehen

Das Drahtvorschubgerat von Staub und Schmutz
reinigen.

Wir empfehlen die Reinigung des Drahtfiihrungs-
rohres innerhalb des Zwischenkabels mit Druckiuft
am Ende, das sich an der Seite des Vorschubgera-
tes befindet, nach ca. zwei Spulen (4 15 kg). Ein
verschlissenes Drahtfihrungsrohr muss ausge-
wechselt werden.

VERWENDEN SIE DRUCKLUFT, BITTE SCHUT-
ZEN SIE IHRE AUGEN MIT EINEM SACHGE-
MASSEN AUGENSCHUTZ.

BE! BETRIEBSSTORUNGEN NEHMEN SIE BIT-
TE KONTAKT MIT DER NACHSTEN BEVOLL-
MACHTIGTEN KEMPPI-WERKSTATT AUF.

!

4

‘ Zweimal
im Jahr

1923310
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BETRIEBSSICHERHEIT

Sehen Sie nie an den Lichtbogen ohne die
Gesichtsmaske fiir das LichtbogenschweiBen!
Der Lichtbogen schadet ungeschutzie Augen!

Der Lichtbogen brennt ungeschitzte Haut!

Huten Sie sich vor der reflektierenden
Strahlung des Lichtbogens!

Schiitzen Sie sich selbst und die Umge-
bung gegen den Lichtbogen und heiBle
Gespritze!

Beachtung der allgemeinen Brandschutz-
bestimmungen!

Die allgemeinen Brandschutzbestimmungen sind un-
ter Beachtung der spezifischen ortiichen Gegeben-
heiten einzuhatlten.

Das Schweif3en an feuer- und explosionsgefahrdeten
Platzen ist unbedingt verboten.

Feuergefahrliche Materialien sind vor Arbeltsbegmn
aus der Umgebung des SchweiBarbeitsplatzes zu
entfernen.

Am SchweiBBarbeitsplatz missen ausreichend geeig-
nete Feuerldschmittel vorhanden sein.

Achtung! Es besteht noch Stunden nach Beendi-
gung der SchweiBarbeiten die Gefahr der Spa-
tentztindung durch Funken, u.a. an unzugéanglichen
Stellen.

Gefahrdung durch elektrische Anlagen/
Beachtung der Netzspannung!

Achten Sie stets auf den fehlerfreien Zustand der
Kabel! Das AnschluBkabel darf weder gewaltsam
gepref3t, noch mit hei3en Gegenstanden oder scharf-
en Kanten in Bertthrung kommen.

Bei der Verwendung defekter Kabel besteht stets
Brand- und Lebensgefahr.

Die SchweiBmaschine nicht auf eine naBe Unter-
lage aufstellen.

Das Aufstellen von Stromquelien in engen Raumen
(Behalter, Kfz) ist nicht zulaiig.

Beachten Sie, daB Sie sich selbst,
Gasflaschen und elektrische Anlagen
nicht in Kontakt mit dem
SchweiBstromkreis kommen!

Verwenden Sie nicht beschadigte Schwei3kabel.
Isolieren Sie sich durch Verwendung von trockener
und unbeschadigter Schutzbekleidung.

Arbeiten Sie nicht auf einer naBBen Unterlage.

Die MIG-Pistole oder die Schweif3kabel nicht auf die
Stromquelle oder andere elekirischen Anlage auf-
stellen.

Drucken Sie nicht auf den Pistolenschalter, wenn die
Pistole nicht auf das Werkstiick gerichtet ist.

Gefahrdung durch Schwei3rauch!

Arbeiten Sie nie in geschlo3enen Raumen ohne Ven-
tilation und ausreichende Frischluftzufuhr!

Beim Schwei3en von Metallen, die Blei, Kadmium,
Zink, Quecksilber oder Beryllium enthalten, sind
besondere Vorsichtsmalnahmen einzuhalten.

Die Gefahren der Sonderarbeitsstellen
bericksichtigen!

Beachten Sie auch dieGefahren an Sonderarbeits-
platzen, z.B. die Feuer- oder Explosionsgefahr beim
Schweil3en der Behalterwerkstiicke.

GARANTIEBEDINGUNGEN

KEMPPI QY leistet Garantie fur die von ihr herge-
stellten und verkauften Maschinen und Anlagen
hinsichtlich der Herstellungs- und Rohmaterialfehler.
Anfallende Garantiereparaturen dirfen nur von einer
KEMPPI bevollmachtigten Wartungswerkstatt
vorgenommen werden.Verpackung, Frachtkosten
und Versicherung werden vom Aufraggeber bezahit.
Die Garantie tritt mit Rechnungsdatum in Kraft.
Mindliche Vereinbarungen die nicht in den
Garantiebedingungen enthalten sind, sind fur den
Garantiegeber nicht bindend.

Begrenzung der Garantie

Aufgrund der Garantie werden keine Mangel besei-
tigt, die durch natdrlichen Verschleil3, nicht Beach-
tung der Gebrauchsanweisung, Uberlastung, Unvor-
sichtigkeit, Unterlassung der Wartungsvorschriften,
falsche Netzspannung oder Gasdruck, Stérung oder
Mangel im Netz, Transport- oder Lagerungsschaden,
Feuer oder Beschadigung durch Naturereignisse ent-
standen sind.Die Garantie erstreckt sich nicht auf
indirekte oder direkte Reisekosten (Tagegeld, Uber-
nachtungs-, Frachtkosten etc.), die durch Garantie-
reparaturen entstanden sind.

Die Garantie erstreckt sich weder auf Schweif3bren-
ner und ihre VerschleiRteile, noch auf Vorschubrol-
len und DrahtfGhrungen der Drahtvorschubgerate.
Die Garantie erstreckt sich nicht auf direkte oder in-
direkte Schaden, die durch defekte Produkte ent-
standen sind.

Die Garantie verliert ihre Glltigkeit, wenn an der An-
lage Anderungen vorgenommen werden, die nicht
vom Hersteller empfohlen werden oder wenn bei Re-
paraturen irgendwelche andere als Originalersatz-
teile verwendet werden.

Die Garantie wird ungtltig, wenn die Reparatur von
irgendeiner anderen als von der Firma KEMPPI oder
von einer KEMPPI bevolimachtigten Wartungswerk-
statt vorgenommen wird.

Garantiezeit

Die Garantiezeit betragt 1 Jahrim 1-Schichtbetrieb,
bzw. 6 Monate im 2-Schichtbetrieb und 4 Monate im
3-Schichtbetrieb.

Annahme einer Garantiereparatur

KEMPPI oder eine von KEMPPI bevollmachtigte
Wartungswerkstatt muf3 unverziiglich tber die Ga-
rantiemangel unterrichtet werden.Bevor eine Garan-
tiereparatur vorgenommen wird, muf3 der Kunde eine
vom Verkaufer ausgefulite Garantiebescheinigung
vorlegen oder die Gultigkeit der Garantie in Form
einer Einkaufsrechung, einer Einkaufsquittung oder
eines Lieferscheines schriftlich nachweisen. Aus die-
ser mussen das Einkaufsdatum, die Herstellungs-
nummer der zu reparierenden Anlage ersichtlich
sein.Die Teile, die aufgrund der Garantie, getauscht
worden sind, bleiben Eigentum der Firma KEMPPI.
Nach der Garantiereparatur wird die Garantie der
reparierten oder getauschten Maschine oder Anla-
ge bis zum Ende der originalen Garantiezeit fortge-
setzt.
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