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KAYTTOSAATIMET JA LIITTIMET
MANOVERORGAN OCH ANSLUTNINGAR
OPERATION CONTROL AND CONNECTORS
BEDIENUNGSELEMENTE UND ANSCHLUSSE

H1

R1

R2

R3

1/0 Merkkivalo

1/0O Signallampa
1/0 Signal lamp
1/0 Signallampe

Jalkikaasuajan saato
Installning fér gasefterstrémtid
Post gas time control
Einstellung fur Gasnach-
stromungszeit

Lopetus-slope ajan s3ato
Installning fér down-slope tid
Down-slope control

Einstellung fur Stromabsenkzeit
(down-Slope)

Hitsausvirran saatd

Instéllning for svetsstrom
Welding current control
Einstellung fir Schweissstrom
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1/0 Kytkin
I/0O Brytare
1/0 Switch
/0 Schalter

Ohjaustavan valintakytkin
Styrmetodvaljare

Selecting switch of control
method

Wahlschaiter fur Steuermethode

Lahi-/kaukosdadon valintakytkin
Véljare f6r panel-/fjarreglering
Selector switch for local-/
remote control

Wahlschalter fiir Nah-/
Fernregelung

Ohjausjanniteliitanta

Anslutning av mandverspanning
Control voltage connection
Steuerspannungsanschluss

X3

X4

X5

X7

Kaukosaatimen liitanta
Anslutning av fjarreglage
Connector of remote control
Fernregleranschluss

Ohjausliitantd, hitsauspoltin
Manoveranslutning, svetsbrannare
Control connection, welding
torch

Steueranschluss, Schweiss-
brenner

Kaasu-/hitsausvirtaliitanta,
hitsauspoitin
Gas-/svetsstromanslutning,
svetsbrannare

Gas-/welding current
connection, welding torch
Gas-/Schweissstromanschluss,
Schweissbrenner

1927070




X7

X8

Neste-/hitsausvirtaliitanta,
hitsauspoltin
Vatska-/svetsstromanslutning,
svetsbrannare

Liquid-/welding current connection,
welding torch
Flussigkeit-/Schweissstromanschluss,
Schweissbrenner

Paluukaapeliliitanta

Ansiutning av aterledare

Connection of return cable

Anschiuss des Stromruckleitungskabels

Hitsausjanniteliitanta, +napa
Anslutning av svetskabel, pluspol
Welding voltage connection, positive
Schweissspannungsanschluss, Pluspol

1 Hitsausvirtakaapeli,  +napa
*  Svetsstromkabel, pluspo!
Welding current cable, positive
Schweissstromkabel, Pluspol

2 Hitsausvirtakaapeli, —napa
" Svetsstromkabel, minuspol
Welding current cable, negative
Schweissstromkabel, Minuspol

3 Jadhdytysnesteletku,  paluu

' Kylvatskeslang, . retur

Cooling liquid hose, return
Kuhlflissigkeitschlauch, Ricklauf

4 Jaahdytysnesteletku,  syottd
* Kylvatskeslang, inmatning

Cooling liquid hose, supply

Kihiflassigkeitschlauch, Einlauf

5  Ohjauskaapeli
Manoverkabel
Control cable
Steuerkabel

. Ohjauskaapeli
' Manbverkabel
Control cable
Steuerkabel

7. Suojakaasuletku

*  Skyddsgasslang
Shielding gas hose
Schutzgasschlauch

8. WU verkkolitantjohto
) Natkabel for WU
Mains cable for WU
Netzkabel fir WU

9 TIG-poltin,  kaasujaahdytteinen
* TIG-brannare,gaskyld
TiG-torch, gas-cooled
WIG-Brenner, gasgekuhit

1(0. TIG-poltin, nestejashdytteinen
" TIG-brannare,vatskekyid
TIG-torch, liquid-cooled
WIG-Brenner, flussigkeitsgekGhit

11 . Paluuvirtakaapeli
" Aterledare
Return cable
Stromruckleitungskabel

12. Kaukosaatovalikaapeli
" Mellankabel for fjarreglage
Interconnection cable for remote control
Zwischenkabel fur Fernregelung

13. Kaukosaatsvalikaapeli
" Mellankabel for fjarreglage
Interconnection cable for remote control
Zwischenkabel fur Fernregelung
1 - 7. toimitetaan valikaapelinippuna
*  leverans som mellankabelbunt
delivery as interconnection cable
bundle
Hitsausjanniteliitants, —-napa Lieferung als Zwischenkabelblindel
Anslutning av svetskabel, minuspol
Welding voltage connection, negative
Schweissspannungsanschluss,
Minuspol

Jaahdytysnesteliitanta, hitsauspoitin
Anslutning for kylvatska, svetsbrannare
Cooling liquid connection, welding
torch

Anschluss fur Kuhiflissigkeit,
Schweissbrenner

Jaahdytysnesteliitanta, syoto
Anslutning for kylvatska, inmatning
Cooling liquid connection, supply
Anschluss fur Kuhlflissigkeit, Einlauf

Jadhdytysnesteliitanta, paluu
Anslutning for kylvatska, retur

Cooling liquid connection, return
Anschluss fur Kuhlflussigkeit, Rucklauf

Suo{akaasuliitémé, syottd
Ansiutning for skyddsgas, inmatning
Connection for shielding gas, supply
Anschluss fur Schutzgas, Einjauf
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DEUTSCH

TU 10 IST EIN GEEIGNETES GLEICH~/WECHSELSTROM-WIG-GERAT, DAS MIT WASSER- ODER
GASGEKUHLTEN WIG-BRENNERN IM MULTISYSTEM VERWENDET WIRD.

TU 10 ERZEUGT FUR DAS GLEICH- UND WECHSELSTROMSCHWEISSEN DEN ZUNDIMPULS DES
LICHTBOGENS, STEUERT DEN SCHWEISSSTROM UND DEN GASFLUSS. TU 10 ENTHALT AUCH
DIE ANSCHLUSSE FUR DIE KUHLUNG UND DIE FERNREGELUNG.

TECHNISCHE DATEN

Einschaltdauer 300A 60% ED
232 A 100 % ED

Anschluss/MULTISYSTEM*) 30V 35 VA 50/60 Hz

Abmessungen 190 x 290 x 400 mm

Gewicht 13 kg

Schutzart IP 33

*) Achtung! Nur mit Schutzkleinspannung durch das Trenntransformator.
Die Anlage erfiillt die Konformitatsanspriiche des CE-Zeichens.

BEDIENUNGSELEMENTE

Hauptschalter

-in der O-Stellung des Schalters steuert der Nah- oder Fernregler direkt die Stromquelle
-in der |-Stellung des Schalters sind die Z{nd- und Steuerschaltungen von TU eingeschaltet.

Dauer- und Pulsstromsteuerung: Fernregler der C -Serie.
Einstellung fiir Grundstrom Skala 1-10
Schalter fiir Nah-/Fernregelung 2 Positionen
Schalter fiir Dauer/Halten 2 Positionen

Einstellung fiir Stromabsenkzeit (down-Slope) 1-10s

Potentiometer fiir Gasnachstromungszeit 5-30s.
Automatisch gesteuertes Gasventil.

BETRIEBSART

S

Dauer ¢’
® [ ]

Beim Schliessen des Brennertasters beginnt die Gasstréniung und die Zundimpulse werden erzeugt.
Der Schweissstrom geht auf den eingestellten Wert.
Zundet der Lichtbogen nicht, so muss der Taster aufs neue geschlossen werden.

Beim Offnen des Tasters sinkt Schweissstrom wihrend der eingesteliten Slope-Zeit auf Null und die Gas-
nachstromungszeit beginnt. : '
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Halten o*‘e

) [ ]
Beim Beginn des Schweissens wird der Brennertaster geschlossen und das Gas fangt zu stromen an.

Beim Offnen des Tasters, werden die Zundimpulse erzeugt und das Gerét gibt den Schweissstrom ab.
Nach neuem Druck wird das Schweissen nach Ablauf der eingestellten Slope-Zeit beendet.

Pulsen I I I I

Der Schweissstrom kann mit dem Regler C 100 P pulsiert werden.

WARTUNG

Bei der Wartung von TU 10 mUssen der Einsatz und die Umgebungsverhaltnisse berticksichtigt werden. Ein
sachlicher Gebrauch und eine vorbeugende Wartung gewahrleisten einen mdglichst stérungsfreien Betrieb
ohne unvorhergesehene Unterbrechungen.

Das Geréat kann frei auf einer glatten Unterlage aufgestellt oder in der Transporteinheit des MULTISYSTEMs
eingesetzt werden.

Um die Staubstdérungen zu. vermeiden wird eine Aufstellhdhe von mehr als 70 cm uber dem Fussboden
empfohlen.

Das Gerét muss gegen starken Regen geschitzt werden.

Der Staub innerhalb des Gerates kann mit trockener Druckluft entfernt werden.
Die Befestigung der Anschlusse muss in regeiméssigen Zeitabstdnden kontrolliert werden.

VERWENDEN SIE DRUCKLUFT, BITTE SCHUTZEN SIE IHRE AUGEN MIT EINEM SACHGEMASSEN
AUGENSCHUTZ.

BEI BETRIEBSSTORUNGEN NEHMEN SIE BITTE KONTAKT MIT DER NACHSTEN BEVOLLMACHTIG-
TEN KEMPPI-WERKSTATT AUF.

BETRIEBSSICHERHEIT

Sehen Sie nie an den Lichtbogen ohne die Gesichtsmaske fiir das LichtbogenschweiBen!
Der Lichtbogen schadet ungeschiitzte Augen!
Der Lichtbogen brennt ungeschitzte Haut!
Hiiten Sie sich vor der refiektierenden Strahlung des Lichtbogens!
Schitzen Sie sich selbst und die Umgebung gegen den Lichtbogen und heiBe Gespritze!
Beachtung der allgemeinen Brandschutzbestimmungen!
Die allgemeinen Brandschutzbestimmungen sind unter Beachtung der spezifischen értlichen Gegebenheiten
einzuhalten.
Das Schweif3en an feuer- und explosionsgefahrdeten Platzen ist unbedingt verboten.
Feuergefahrliche Materialien sind vor Arbeitsbeginn aus der Umgebung des SchweiBarbeits-platzes zu entfernen
Am SchweiBarbeitsplatz miissen ausreichend geeignete Feuerléschmittel vorhanden sein.
Achtung! Es besteht noch Stunden nach Beendigung der SchweiBarbeiten die Gefahr der Spatentziindung
durch Funken, u.a. an unzugénglichen Stellen.

Gefahrdung durch elektrische Anlagen/Beachtung der Netzspannung!
Achten Sie stets auf den fehlerfreien Zustand der Kabel! Das AnschluBkabel darf weder gewaltsam gepref3t,
noch mit heiBen Gegenstanden oder scharfen Kanten in Berlthrung kommen.
Bei der Verwendung defekter Kabel besteht stets Brand- und Lebensgefahr.
Die SchweiBmaschine nicht auf eine naBe Unterlage aufstellen.
Das Aufstellen von Stromquellen in engen R&umen (Behalter, Kfz) ist nicht zulaBig.
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Beachten Sie, daB Sie sich selbst, Gasflaschen und elektrische Anlagen nicht in Kontakt mit dem
Schweilstromkreis kommen!
Verwenden Sie nicht beschadigte Schwei3kabel.
Isolieren Sie sich durch Verwendung von trockener und unbeschadigter Schutzbekleidung.
Arbeiten Sie nicht auf einer na3en Unterlage.
Die MIG-Pistole oder die SchweiBkabel nicht auf die Stromquelle oder andere elektrischen Anlage aufstellen.
Dricken Sie nicht auf den Pistolenschalter, wenn die Pistole nicht auf das Werkstiick gerichtet ist.

Gefahrdung durch SchweiBrauch!
Arbeiten Sie nie in geschlof3enen Raumen ohne Ventilation und ausreichende Frischluftzufuhr!
Beim Schweil3en von Metallen, die Biei, Kadmium, Zink, Quecksitber oder Beryllium enthalten, sind besondere
Vorsichtsmaf3inahmen einzuhalten.

Die Gefahren der Sonderarbeitsstellen beriicksichtigen!
Beachten Sie auch die Gefahren an Sonderarbeitsplatzen, z.B. die Feuer- oder Explosionsgefahr beim SchweiBen
der Behalterwerkstlcke.

GARANTIEBEDINGUNGEN

KEMPPI QY leistet Garantie fur die von ihr hergesteliten und verkauften Maschinen und Anlagen hinsichtlich der
Herstellungs- und Rohmaterialfehler. Anfallende Garantiereparaturen dirfen nur von einer KEMPP! bevoliméchtigten
Wartungswerkstatt vorgenommen werden.Verpackung, Frachtkosten und Versicherung werden vom Aufraggeber bezahlt.
Die Garantie tritt mit Rechnungsdatum in Kraft. Miindliche Vereinbarungen die nichtin den Garantiebedingungen enthalten
sind, sind flir den Garantiegeber nicht bindend.

Begrenzung der Garantie

Aufgrund der Garantie werden keine Mangel beseitigt, die durch nattrlichen VerschleiB, nicht Beachtung der
Gebrauchsanweisung, Ubertastung, Unvorsichtigkeit, Unterlassung der Wartungsvorschriften, falsche Netzspannung
oder Gasdruck, Stérung oder Méngel im Netz, Transport- oder Lagerungsschaden, Feuer oder Beschadigung durch
Naturereignisse entstanden sind.Die Garantie erstreckt sich nicht auf indirekte oder direkte Reisekosten (Tagegeld,
Ubernachtungs-, Frachtkosten etc. ), die durch Garantiereparaturen entstanden sind.

Die Garantie erstreckt sich weder auf SchweiBbrenner und ihre VerschleiBteile, noch auf Vorschubrollen und
Drahtfuhrungen der Drahtvorschubgerate.

Die Garantie erstreckt sich nicht auf direkte oder indirekte Schiden, die durch defekte Produkte entstanden sind.

Die Garantie verliert ihre Gultigkeit, wenn an der Anlage Anderungen vorgenommen werden, die nicht vom Hersteller
empfohlen werden oder wenn bei Reparaturen irgendwelche andere als Originalersatzteile verwendet werden.

Die Garantie wird ungliltig, wenn die Reparatur von irgendeiner anderen als von der Firma KEMPPI oder von einer
KEMPPI bevollméchtigten Wartungswerkstatt vorgenommen wird.

Garantiezeit
Die Garantiezeit betragt 1 Jahr im 1-Schichtbetrieb, bzw. 8 Monate im 2-Schichtbetrieb und 4 Monate im 3-Schichtbetrieb.

Annahme einer Garantiereparatur

KEMPPI oder eine von KEMPPI bevollmachtigte Wartungswerkstatt mu3 unverziglich Giber die Garantiemangel
unterrichtet werden.Bevor eine Garantiereparatur vorgenommen wird, muf3 der Kunde eine vom Verkaufer ausgefiilite
Garantiebescheinigung vorlegen oder die Gultigkeit der Garantie in Form einer Einkaufsrechung, einer Einkaufsquittung
oder eines Lieferscheines schriftlich nachweisen. Aus dieser mussen das Einkaufsdatum, die Herstellungsnummer der
zu reparierenden Anlage ersichtlich sein.Die Teile, die aufgrund der Garantie, getauscht worden sind, bleiben Eigentum
der Firma KEMPPI.

Nach der Garantiereparatur wird die Garantie der reparierten oder getauschten Maschine oder Anlage bis zum Ende
der originalen Garantiezeit fortgesetzt.
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