SUPERMWIIGGER

Gebrauchsanweisung 1921890E
0033

Super Migger 1~ 230V

Bitte, lesen Sie diese Gebrauchsanweisung vor Gebrauch

der SchweiBmaschine!
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1. INBETRIEBNAHME DER MASCHINE

1.1. Einbau der Rader

Die Réder und die fiir den Einbau benétigten Teile werden zusammen mit der Schweifmaschine
geliefert. Zum Einbau sollte die Maschine angehoben und abgestiitzt werden.

Installieren Sie die kleineren Réder an die Vorderseite der Maschine mit Hilfe der Schrauben
(6 St), Mutter (4 St) und Zwischenlagscheiben (10 St). Ziehen Sie die Schrauben und Muttern
an.

Stiitzen Sie den hinteren Teil der Maschine und installieren Sie die groeren Ridder mit Hilfe

der Unterlegscheiben (4 St) und Sicherungsscheiben (2 St). Setzen Sie eine Unterlegscheibe
auf die beiden Seiten des Rads. AbschlieBend setzen Sie die Sicherungsscheibe in die Mitte
des Rads ein.

1.2. Transport und Anheben des Gerates

Der Handgriff zum Befordern des Gerites befindet sich auf der Seite des Gehéuses. Das
Gerit kann mit einem Seil angehoben werden. Verwenden Sie keinen Haken oder Kette!

1.3. Produkteinfihrung

Super Migger ist eine Schweillmaschine, in der sich die Stromquelle und der Drahtvorschub
im selben Gerit befinden. In der Stromquelle wird der Netzstrom so geéndert, dal3 er flir das
Schweillen verwendet werden kann. Der Drahtvorschubmechanismus férdert den Draht von
der Drahtspule durch Schwei3brenner und Kontaktrohr in den Lichtbogen. Gleichzeitig wird
der Schwei3brenner bewegt und die Schweiflnaht wird erzeugt.

1.4. Hauptbestandteile des Gerates

Gehéduse

Seitenplatte

Handgriff

Massekabel

Schweiflbrenneranschlufl

Wabhl der Polaritét

Wabhlschalter und Regler

Drahtvorschubmecha-

nismus

Verriegelung der Schweil3-

spule

J Arretierungskralle der
Drahtspule

K Gasflaschengestell

TOTmEHg QW

p—

0033/ 192890E/ 3



1.5. Wahlschalter und Regler

1 Hauptschalter und Signal-
lampe

2 Signallampe fiir Ubertempe-
ratur (Stromquelle)

3 Spannungswahlschalter

1 2 4 Wahlmoglichkeit fiir
Polaritit
3 5 Wabhlschalter fiir Schweil3-
funktion (2-Takt/Punkt-
4 oder 4-Takt)

6 Drahtvorschubregler
7 Timer Potentiometer

1.6. Masseanschiufl

Das Massekabel ist im Lieferumfang enthalten und fertig montiert. Das Netzkabel darf nur
durch ein berechtigtes Elektrofachgeschéft oder eine Elektrofachkraft aus- oder eingebaut
werden. Siehe Kapitel Wartung. Fiir Informationen tiber Sicherung und Kabelgrof3e, siche
Technische Daten am Ende dieser Anleitung.

1.7. Betriebssicherheit

Sicherheitsvorschriften und Warnungen
In dieser Betriebsanweisung wird vor Lebensgefahr oder Gefahr von Personenschaden mit
folgendem Symbol gewarnt: A

Bitte lesen Sie die Warnungstexte sorgfaltig und befolgen Sie die Anweisungen. Machen Sie
sich auch mit diesen Sicherheitsanweisungen bekannt und beachten Sie die Anweisungen bei
Anbau, Betrieb und Wartung dieser Maschine.

Lichtbogen und heiBer Funkenflug

Der Lichtbogen schadet ungeschiitzten Augen. Hiiten Sie sich auch vor der reflektierenden
Strahlung des Lichtbogens. Lichtbogen und Funkenflug schaden ungeschiitzter Haut.
Feuer- oder Explosionsgefahr

Die allgemeinen Brandschutzbestimmungen sind einzuhalten. Feuergefahrliche Materialien
sind vor Arbeitsbeginn aus der Umgebung des SchweiBarbeitsplatzes zu entfernen. Am
Arbeitsplatz miissen ausreichend geeignete Feuerloschmittel vorhanden sein. Beachten Sie
auch die Gefahren an Sonderarbeitsplédtzen, z.B. die Feuer- oder Explosionsgefahr beim
Schweiflen von Behélterwerkstiicken. Achtung! Es besteht noch Stunden nach Beendigung
der Schweilarbeiten die Gefahr der Spiitentziindung durch Funken, u.a. an
unzuginglichen Stellen!

AnschluBspannung

Das Aufstellen von Stromquellen in engen Raumen (Behilter, Kfz) ist nicht zuldssig. Die
Schweilimaschine nicht auf einer nassen Unterlage aufstellen. Verwenden Sie keine
beschidigten Schweillkabel. Bei der Verwendung defekter Kabel besteht stets Brand- und
Lebensgefahr. Das AnschluBkabel darf weder gewaltsam gepref3t, noch mit heillen
Gegenstidnden oder scharfen Kanten in Berithrung kommen.

SchweiRstromkreis

Isolieren Sie sich durch Verwendung von sachgeméBer Schutzbekleidung. Verwenden Sie
keine nasse Bekleidung. Arbeiten Sie nicht auf einer nassen Unterlage und verwenden Sie
keine beschiadigten Schweillkabel. Der MIG-Brenner oder die Schweillkabel nicht auf die
Stromquelle oder andere elektrische Anlage aufstellen. Driicken Sie nicht auf den Starttaster,
wenn der Brenner nicht auf das Werkstiick gerichtet ist.
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Gefahrdung durch SchweiRrauch

Arbeiten Sie nie in geschlossenen Rdumen ohne Ventilation und ausreichende Frischluftzufuhr!
Beim Schweillen von Metallen, die Blei, Kadmium, Zink, Quecksilber oder Beryllium
enthalten, sind besondere Vorsichtsmal3nahmen einzuhalten.

2. EINBAU DES BRENNERS UND EINSETZEN DER DRAHTSPULE

Wihlen sie das Kontaktrohr gemidfl dem SchweiBldraht. Der Lieferumfang enthélt die
Ausriistung fiir 0 0,8 mm Schweil3draht.

2.1. Hauptteile des SchweilRbrenners

3 2 1
/ / Handgriff

4 — Brennertaster

. Brennerhals

Gasdiise

Strom-Gas-Kabel

Anschluf3sechskant

Gasnippel mit

Stromanschlul

Gegenverschraubung

9 Drahtleiter

NN DN kW~

o0

Drahteinfiihrung
Einstellschraube Anpress-
druck

Gegendruckhebel
Drahtvorschubmotor
Vorschubrolle und
Schraube

Flansch des Drahtvor-
schubmechanismus
Kabelschuh
Start-Leitungsanschluf}
Gasschlauch

2.3. Einbau des SchweiBbrenners

Um einen storungsfreien Schwei3vorgang sicherzustellen, verwenden Sie ausschlielich original

Kemppi-Schweiflbrenner. Verwenden Sie niemals einen defekten Brenner.

1. Entfernen Sie den Gasnippel (7) und die Gegenverschraubung (8) vom Anschluf3 (6).

2. Losen Sie den Gegendruckhebel (12, entfernen Sie die Schraube und die Vorschubrolle (14).

3. Stellen Sie den Anschluf durch die Offnung auf der Vorder-
platte in das Loch auf dem Flansch des Drahtvorschub-
mechanismus (15) her.

4. Befestigen Sie die Gegenverschraubung (8).
Hinweis! Uberpriifen Sie, da3 der Anschlufl so gerichtet ist,
daf} der Kabelschuh und der Gasschlauch montiert werden
konnen.

5. Installieren Sie den Kabelschuh (16) an den Anschlufl und
besfestigen Sie ihn mit dem Gasnippel.

6. Stellen Sie den Leitungsanschluf3 (17) her und stecken Sie den Gasschlauch (18) auf den
Nippel.

7. Uberpriifen Sie, dal die Gegenverschraubung nicht mit der Vorschubrolle in Beriihrung
kommt. Ziehen Sie die Verbindungen an.
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2.4. Vorschubrollen

Wihlen Sie die Vorschubrolle gemédss dem Zusatzwerkstoff. Zusatzwerkstoffe und ents-
prechende Vorschubrollen sind in der folgenden Tabelle aufgelistet. Siehe Bestelldaten am

Ende dieser Anleitung
Zusatzwerkstoff Draht 0 mm  Nut W
Fe, SS 0.6/0.8,0.8/1.0  V-nut )
Fiilldraht 0.9/1.0 geriffelt .
Al 1.0/1.0 U-nut

2.5. Einbau der Drahtspule

Schieben Sie die Drahtspule {iber den Dorn der Aufnahme (evtl. Korbspulenadapter
verwenden).

Offnen Sie die Arretierungskrallen des Dornes durch Drehen des
Arretierungsknopfes um 45 °.

Achten Sie auf den Bremsnippel und auf die Drehrichtung!

SchlieBen Sie die Drahtspule durch Drehen des Arretierungsknopfes.

2.6. Einsetzen des SchweiRdrahtes

Bevor Sie den Schweil3draht einsetzen, stellen Sie sicher, dall die Vorschubrolle, der Drahtleiter
und die Stromdiise dem ausgewéhlten Zusatzdraht entsprechen.

1.

2
3.
4

Installieren Sie die Vorschubrolle und tiberpriifen Sie, da3 der Draht auf die richtige
Spur eingestellt ist.

. Feilen Sie das Drahtende stumpf und schieben Sie den Draht durch die Enfithrung

in das Rohr.
Uberpriifen Sie, da3 der Draht in der Nut lduft und stellen Sie den Gegendruckhebel
zuriick. Ziehen Sie den Draht leicht heraus.

. Betitigen Sie den Brennertaster bis der Draht aus der Stromdiise gefordert wird. Der

Druck der Drahtvorschubrolle ist passend, wenn der Draht leicht mit den Fingern
gehalten werden kann.

Justieren Sie die Bremskraft der Drahtspule durch Festziehen der Justierschraube in
der Mitte des Arretierungsknopfes mit Hilfe eines Schraubenziehers. Um die
Ubtquastung des Drahtvorschubmotors zu vermeiden, ziehen Sie die Schraube nicht
zu fest an.

Achtung! Uberpriifen Sie, daB der Schweiidraht oder die Drahtspule nicht das Gehiiuse
beriihrt, es besteht die Gefahr eines Kurzschlusses!

Bei Fiilldraht kann der Drahtvorschub durch Entfernen des Drahteinfiihrung verbessert werden.
Beim Fiilldraht machen Sie sich bitte mit den Gebrauchs- und Sicherheitsanweisungen des
Herstellers bekannt
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3. BETRIEB

Siehe auch das Kapitel Inbetriebnahme der Maschine.
A Das SchweiRen an feuer- und explosionsgefahrdeten Platzen ist verboten!

Hinweis! Wenn die Ausriistung in anderen als industriellen Umgebungen betrieben
wird, konnen Radiostorungen vorkommen. Der Anwender ist fiir die notwendigen Maf}-
nahmen zustindig.

3.1. Anwendungsbereich

Super Migger ist eine SchweiBBmaschine fiir MIG/MAG-Schweillen in Service, Reparatur-
und Wartungseinsitzen. Das Gerét eignet sich sowohl fiir normales MIG/MAG-Schweiflen
als auch fiir das SchweiBlen ohne Gas mit selbstschiitzenden Fiilldrdhten.

3.2. Hauptschalter

In der Stellung I liegt an den Steuerkreisen des Gerits Spannung an und die Kontrollampe
des Hauptschalters leuchtet. Der Schwei3stromkreis fiihrt erst nach Betdtigung des
Brennertasters Spannung.

Hinweis! Wenn die Hauptspannung ausgeschaltet oder abgebrochen wird, kann die Maschine
erst nach einer Pause von 10 - 15 Sekunden wieder eingeschaltet werden.

Schalten Sie das Gerit nur am Hauptschalter ein und aus. Verwenden Sie nicht den
Netzstecker als Schalter!

Beachten Sie, daB Sie selbst, Gasflaschen oder elektrische Anlagen nicht
in Kontakt mit dem SchweiRstromkreis kommen!

3.3. Wahl der SchweiBpolaritat

Massivdraht wird normalerweise mit + Polaritdt und Fiilldraht mit - Polaritit geschweif3t.
Néhere Informationen iiber die Polarititsempfehlungen erhalten Sie auf der Verpackung des
Zusatzmaterials oder vom Verkéufer. Bei sehr diinnen Blechen (0.5 — 0.7 mm) kann - Polaritét
auch bei Massivdraht besser sein.

3.4. Massekabel

Die Erdungsklemme des Massekabels sollte, wenn moglich, direkt am Werkstiick befestigt
werden. Reinigen Sie die Kontaktfliche von Farbe und Rost. Befestigen Sie die
Erdungsklemme des Massekabels sorgfiltig, so da3 die Kontaktflaiche moglichst grof ist.
Uberpriifen Sie noch, daB3 die Klemme ordentlich befestigt ist.

3.5. Wahl der SchweiRfunktion

Siehe auch das Kapitel Wahlschalter und Regler.
Der SchutzgasfluB und der Drahtvorschub werden vom Brennertaster gestartet. Vom
Wabhlschalter wird eine passende Funktion aus drei Alternativen gewahlt:

#™ 2 Takt-Funktion

Der Gasflul und der Drahtvorschub werden
beim Driicken des Brennertasters gestartet und
beim Loslassen des Tasters gestoppt. Die
Vorschubzeit kann vorher mit Timer-
potentiometer eingestellt werden.

s
#™ 4 Takt-Funktion
Der Gasflu3 fangt an beim Driicken des Brennertasters. Wenn der Taster wieder losgelassen
wird, startet der Drahtvorschub und das Schweillen beginnt. Wenn der Taster wieder gedriickt
wird, stoppt der Drahtvorschub und beim Loslassen des Taster wird auch der Gasflul3 gestoppt.
Die Vorschubzeit kann vorher mit Timer-potentiometer eingestellt werden.

@ Punktschweiflien
Der Gasflufl und der Drahtvorschub fangen beim Driicken des Brennertasters an und enden
automatisch gemif3 den Voreinstellungen auf der Timer-Einheit, oder beim Loslassen des
Brennertasters. Achtung! Wenn die Vorschubzeit auf 0-Bereich eingestellt ist, startet diese
Funktion nicht.
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TIMER-Potentiometer

Die Schweif3zeit kann mit dem Timer-Potentiometer eingestellt werden. Der Drahtvorschub
und der Gasflul} stoppen automatisch nach einer vorgestellten Zeit, falls sie nicht vorher vom
Brennertaster beendet werden.

3.6. Schweileinstellungen

1. Wihlen Sie die Spannung gemél der Blechstirke (mm) mit dem Spannungs-
wahlschalter (1 - 6).

2. Stellen Sie den Drahtvorschubregler auf die entsprechenden Werte.

3. Testen Sie das Schweiflen und wenn nétig, regeln Sie den Drahtvorschub wieder
ein.

4. Wenn die Abschmelzleistung nicht Eassend ist, stellen Sie wieder die Spannung
nach. Wenn nétig, justieren Sie auch wieder den Drahtvorschub.

Dieser Prozess soll wiederholt werden, bis die passenden Einstellungen gefunden sind.

Achtung! Nicht wihrend des Schweillens die Spannungsstufe verstellen!

3.7. Thermoschutz

Der Thermoschutz der Maschine schiitzt die Stromquelle gegen Uberhitzung. Das bedeutet,
daf3 die Maschine nicht beschidigt wird, obwohl die Belastung wihrend des Schwei3ens den
Belastungsfaktor tiberschreiten wiirde. Wenn die Signallampe fiir Uberhitzung leuchtet, kann
nicht geschweil3t werden. Nach einer Pause von ca. 3 Minuten geht das Licht wieder aus, und
das Schweiflen kann durch Driicken des Brennertasters fortgesetzt werden.

3.8. Schutzgas

A Behandeln Sie die Gasflasche immer mit Vorsicht, beim Umfallen besteht

Explosionsgefahr. Die hochste gestattete Flaschengrofe ist 1 600 mm.
Das Gas schiitzt den Lichtbogen. Bei MAG-
Schweillen wird es aullerdem verwendet, um die
Schweiflung bestdndiger zu machen.

Fir Stahldrahte werden Kohlendioxyd (CO,) oder
Mischgase verwendet. Mischgase enthalten Argon
(Ar) und 8-25% Kohlendioxyd. Fiir Aluminiumdrihte
wird Argon verwendet.

Der Druckminderer muf fiir das von Thnen verwendete
Schutzgas geeignet sein. Die Gasmenge wird
normalerweise auf 8 - 10 1/min eingestellt. Wenn die
GasfluBeinstellung fiir die Schweillarbeit ungeeignet
ist, kann die Schweillnaht spords werden.

Fiir das Wihlen des Gases und der Zusatzausriistung,
wenden Sie sich bitte an Thren ortlichen Kemppi-
Vertreter.

Stellen Sie die Gasflasche immer ordentlich in aufrechte Stellung an das dafiir
konstruierte Gestell oder den Flaschenwagen. Schlieflen Sie das Flaschenventil immer
nach dem Beenden des Schweillens.

3.9.SchweilRbetrieb

A Sehen Sie nie beim Schweien ohne Gesichtsmaske in den Lichtbogen!

Schiitzen Sie sich und die Umgebung gegen den Lichtbogen und Funkenflug!
Nach den notwendigen Einstellungen kann das Schweiflen angefangen werden. Der Betrieb
fangt an, indem der Schwei3draht das Arbeitsstiick beriihrt und gleichzeitig der Brennertaster
gedriickt wird. Der Lichtbogen entziindet sich, der Schutzgasflul fingt an und der
Drahtvorschub lduft. Achtung! Es ist empfehlenswert, eine Testschweilung zu machen, bevor
das Arbeitsstiick geschweil3t wird.
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A Schweirauch kann zu Gesundheitsschaden fiihren, arbeiten Sie nie in
geschlossenen Raumen ohne Ventilation und ausreichende Frischluftzufuhr!

3.10. Lagerung

Die Maschine muf} in einem sauberen und trockenen Raum gelagert werden. Schiitzen Sie
das Gerét vor Regen und bei Temperaturen von iiber 25 °C vor direkter Sonneneinstrahlung.
Vor und hinter dem Schweillgerdat muf freier Raum fiir den Luftkreislauf bestehen.

4. WARTUNG

A Die Gefahren der AnschluBspannung bei den Schweillkabeln berick-
sichtigen!

4.1. Tagliche Wartung
Reinigen Sie den Drahtleiter und liberpriifen Sie den Zustand der Stromdiise regelmiBig.

Uberpriifen Sie die Haupt- und SchweiBkabel immer vor dem Betrieb und ersetzen Sie die
beschidigten Kabel.

Hinweis! Das Netzkabel darf nur durch ein berechtigtes Elektrofachgeschift oder eine
Elektrofachkraft angebracht werden!

Das Netzkabel wird wie folgt installiert:
1. Entfernen Sie die Zwischenwand hinter der Drahtspule.
2. Verbinden Sie das Hauptkabel mit den Kabelschuhen an der Klemmleiste.
3. Verbinden Sie die gelb-griine Schutzerdung mit dem Anschluf, der mit einem
Schutzerdungszeichen markiert ist.

4.2. Regelmassige Wartung

Mit KEMPPI —Vertragswerkstétten konnen Wartungsvertriage abgeschlossen werden. Alle
Teile werden gereinigt und {iberpriift und, wenn notig, repariert. Auch der Betrieb der Schweil3-
maschine wird getestet.

4.3. Bestelldaten

Teil Produkthnummer
Super Migger Schweilmaschine 6211170
Massekabel 16mm?, 3 m 4260000
Vorschubrolle 0.6-0.8, v-Nut 9483062
Vorschubrolle 0.9-1.0, geriffelt 9483063
Vorschubrolle 1.0, u-Nut 9483065
Vorschubrolle 0.8-1.0, v-Nut 9483066
Stromdiise M6 [ 0.6 mm 9876634
Stromdiise M6 [ 0.8 mm 9876635
Stromdiise M6 [ 0.9 mm 9876633
Stromdiise M6 [ 1.0 mm 9876636
Gasdiise MT 18 9580101
Gasdiise fiir Punktschweiflen MT 18 4113470
Stromdiisenadapter M6 9580173
Isolierungshiilse MT 18 9591010
Verriegelungsfeder MT 18 4275240
Isolierungsring MT 18 9591079
Drahtleiter 0.6-0.8,2.5 mweil} 4188578
Drahtleiter 0.9-1.2, 2.5 mrot 4188588
Teflondrahtleiter 0.6-0.8, 2.5 mweil 4188516
Teflondrahtleiter 1.0, 2.5 m rot 4188527
Schweillbrenner KMG 17 6251005
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5. TECHNISCHE DATEN

Super Migger-SchweiBRmaschine

Nennspannung
Anschluf3kabel/Sicherung
Anschluf3spannung
AnschluBleistung 20 % ED
60 % ED
100 % ED

Belastbarkeit 20 % ED

60 % ED

100 % ED
Einstellungsbereich
Anzahl Spannungsstufen
Leerlaufspannung, maks.
Wirkungsgrad
Leistungsfaktor
Drahtvorschubgeschwindigkeit
Zusatzstoffdraht O Fe, SS

O Filldraht

0 Al
Drahtspule max. Gewicht

max. Grofle
Brenneranschlufl
Temperaturklasse
Betriebstemperaturbereich
Lagerungstemperaturbereich
Schutzklasse
AuBenmale: Lange

Breite

Hohe
Gewicht

1~ 230 V 50/60 Hz
3x1,5x1,5m/16A verzogert
220V - 10 %...240 V+6%
6,5 kVA

3,0kVA

2,3kVA

150A/21,5V
85A/18,5V

76 A/ 17,5V
35A/14V..170 A /22 V
6 Stufen

40V

0,85 /150 A/22V
095/150 A/22V

0 — 15 m/min, stufenlos
0,6 - 1,0 mm

0,9 -1,2 mm

1,0 mm

20 kg

300 mm

Kemppi KMG 17

H (180 °C)

-20 ... +40 °C

-40 ... +60 °C

IP23C

770 mm

380 mm

650 mm

43 kg

Die Anlagen erfiillen die Konformitétsanspriiche des CE-Zeichens.
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GARANTIEBEDINGUNGEN

KEMPPI Oy leistet Garantie fiir die von ihr hergestellten und verkauften Maschinen und
Anlagen hinsichtlich der Herstellungs- und Rohmaterialfehler. Anfallende Garantiereparaturen
diirfen nur von einer KEMPPI bevollméchtigten Wartungswerkstatt vorgenommen werden.
Verpackung, Frachtkosten und Versicherung werden vom Auftraggeber bezahlt. Die Garantie
tritt mit Rechnungsdatum in Kraft. Miindliche Vereinbarungen die nicht in den

Garantiebedingungen enthalten sind, sind fiir den Garantiegeber nicht bindend.

Begrenzung der Garantie

Aufgrund der Garantie werden keine Méngel beseitigt, die durch natiirlichen Verschleil3,
Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung, Uberlastung, Unvorsichtigkeit, Unterlassung der
Wartungsvorschriften, falsche Netzspannung oder Gasdruck, Stérung oder Mingel im Netz,
Transport- oder Lagerungsschiden Feuer oder Beschddigung durch Naturereignisse entstanden
sind. Die Garantie erstreckt sich nicht auf indirekte oder direkte Reisekosten (Tagegeld,
Ubernachtungs-, Frachtkosten etc.), die durch Garantiereparaturen entstanden sind. Die
Garantie erstreckt sich weder auf Schweillbrenner und ihre Verschleifiteile, noch auf
Vorschubrollen und Drahtfiihrungen der Drahtvorschubgerite. Die Garantie erstreckt sich
nicht auf direkte oder indirekte Schidden, die durch defekte Produkte entstanden sind. Die
Garantie verliert ihre Giiltigkeit, wenn an der Anlage Anderungen vorgenommen werden,
die nicht vom Hersteller empfohlen werden oder wenn bei Reparaturen irgendwelche andere
als Originalersatzteile verwendet werden. Die Garantie wird ungiiltig, wenn die Reparatur
von irgendeiner anderen als von der Firma KEMPPI oder von einer KEMPPI bevollméchtigten

Wartungswerkstatt vorgenommen wird.

Garantiezeit

Die Garantiezeit betrdgt 1 Jahr im 1-Schichtbetrieb, bzw. 6 Monate im 2-Schichtbetrieb und
4 Monate im 3-Schichtbetrieb.

Annahme einer Garantiereparatur

KEMPPI oder eine von KEMPPI bevollméchtigte Wartungswerkstatt mul3 unverziiglich iiber
die Garantieméngel unterrichtet werden. Bevor eine Garantiereparatur vorgenommen wird,
muf} der Kunde eine vom Verkdufer ausgefiillte Garantiebescheinigung vorlegen oder die
Giiltigkeit der Garantie in Form einer Einkaufsrechung, einer Einkaufsquittung oder eines
Lieferscheines schriftlich nachweisen. Aus dieser miissen das Einkaufsdatum, die
Herstellungsnummer der zu reparierenden Anlage ersichtlich sein. Die Teile, die aufgrund
der Garantie, getauscht worden sind, bleiben Eigentum der Firma KEMPPI. Nach der Garan-
tiereparatur wird die Garantie der reparierten oder getauschten Maschine oder Anlage bis

zum Ende der originalen Garantiezeit fortgesetzt.
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