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1. EINLEITUNG
1.1. VORWORT

Wir gratulieren Thnen zu Threr Wahl. SachgemaB installiert sind Kemppi-Produkte produktive Ma-
schinen, die nur in regelmifBigen Abstinden Wartung benotigen. Der Zweck dieser Gebrauchsanwei-
sungen ist es, [hnen ein gutes Verstdndnis iiber die Anlage und iiber den sicheren Betrieb der Anlage
zu vermitteln. Sie enthélt auch Informationen tiber Wartung sowie Technische Daten der Anlage.
Lesen Sie diese Anweisungen von Anfang bis Ende bevor Sie die Anlage zum ersten Mal installieren,
bedienen oder warten. Fiir weitere Auskiinfte iiber Kemppi-Produkte wenden Sie bitte an Thren
ndchsten Kemppi-Vertreter.

Anderungen der in dieser Gebrauchsanweisung vorgestellten Spezifikationen und Konstruktionen
bleiben vorbehalten.

In dieser Betriebsanweisung wird vor Lebensgefahr oder Gefahr von Personenschaden mit folgen-
dem Symbol gewarnt:

Bitte lesen Sie die Warnungstexte sorgfiltig und befolgen Sie die Anweisungen. Machen Sie sich
auch mit den Sicherheitsanweisungen vertraut und beachten Sie die Anweisungen bei Anbau, Betrieb
und Wartung dieser Maschine.

1.2. PRODUKTEINFUHRUNG

MXE ist ein Funktionspanel, das fiir das AnschlieBen zu den PROMIG 501-, PROMIG 511- und
PROMIG 530-Drahtvorschubgeriten konzipiert ist. Die Funktionen der MXE-Panele sind vielsei-
tig und gut geeignet flir das MIG/MAG- und Impuls-MIG-Schweif3en fiir die anspruchsvollsten
Schweillaufgaben. MMA-Schweillen ist ebenfalls moglich. Das MXE-Panel ist Teil des KEMPPI
PRO-Produktsortiments.

Dieses Manual beschreibt Installation, Funktionen und Bedienung des MXE-Panels. Die Installation
und Funktionen in anderen Einheiten der Schweillanlage wie diejenigen der Stromquelle, des Was-
serkiihlgerdtes und des Drahtvorschubgerites werden in den Manualen und Montageanweisungen
beschrieben, die mit den Einheiten geliefert werden.

1.2.1. Hauptfunktionen des MXE-Panels ,10
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Wahl des Schweillprozesses: MMA (1), MIG 2-Takt, MIG 4-Takt (2)

Wahl des MIG-Prozesses (3): MIG/MAG, synergetisches MIG/MAG, synergetisches Impuls-MIG
Wahl des Materials, Gases und Drahtdurchmessers fiir synergetisches Schweiflen (10)

Einstellungen und Anzeigen der Hauptschweilparameter: Drahtvorschubgeschwindigkeit oder MMA -
Strom(4), -Spannung (5), -Schweifldynamik (8), Anzeige der Blechstirke (6) in Synergic-Programmen
Wabhl der Einstellungen (7): Nahregelungen, Brenner-Fernregeleinheit, Fernregeleinheit
Einspeicherung der SchweifBsituationen (MIG/MAG, Impuls-MIG) (9): 20 Einspeicherkanéle fiir
Schweillparameter

Sonderfunktionen der MIG/MAG- und Impuls-MIG-Prozesse werden vom Panel gewihlt (11):
Startverzogerung, Hot Start, Punktschweif3zeit, Kraterfiillung

Priifen des Schutzgasflusses

Verwendung des Doppelimpulses bei pulsierender MIG-Schweillung

Parameter-Voreinstellungen des MIG/MAG-, 1-Knopf-MIG- und Impuls-MIG-Schweifens

konnen durch die SETUP-Funktion (14) geéndert werden
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1.3. BETRIEBSSICHERHEIT

Machen Sie sich mit diesen Sicherheitsanweisungen bekannt und beachten Sie die Anweisungen bei
Aufbau, Betrieb und Wartung dieser Anlage.

Lichtbogen und heiBer Funkenflug

Der Lichtbogen schadet ungeschiitzten Augen. Hiiten Sie sich auch vor der reflektierenden Strahlung
des Lichtbogens. Lichtbogen und Funkenflug schaden ungeschiitzter Haut.

Feuer- oder Explosionsgefahr

Die allgemeinen Brandschutzbestimmungen sind einzuhalten. Feuergefahrliche Materialien sind vor
Arbeitsbeginn aus der Umgebung des Schweilarbeitsplatzes zu entfernen. Am Arbeitsplatz miissen
ausreichend geeignete Feuerldschmittel vorhanden sein. Beachten Sie auch die Gefahren an Sonderar-
beitsplitzen, z.B. die Feuer- oder Explosionsgefahr beim Schweiflen von Behalterwerkstiicken.

Achtung! Es besteht noch Stunden nach Beendigung der SchweiBarbeiten die Gefahr der Spitentziin-
dung durch Funken, u.a. an unzuginglichen Stellen!

AnschluBBspannung

Das Aufstellen von Stromquellen in engen Raumen (Behélter, Kz) ist nicht zulédssig. Die Schweilima-
schine nicht auf einer nassen Unterlage aufstellen. Verwenden Sie keine beschiadigten Schwei3kabel.
Bei der Verwendung defekter Kabel besteht stets Brand- und Lebensgefahr. Das AnschlufSkabel darf
weder gewaltsam gepref3t, noch mit heilen Gegenstdnden oder scharfen Kanten in Beriihrung kommen.

SchweiBBstromkreis

Isolieren Sie sich durch Verwendung von sachgeméBer Schutzbekleidung. Verwenden Sie keine nasse
Bekleidung. Arbeiten Sie nicht auf einer nassen Unterlage und verwenden Sie keine beschiadigten
Schweillkabel. Der MIG-Brenner oder die Schwei3kabel nicht auf die Stromquelle oder andere elektri-
sche Anlage aufstellen. Driicken Sie nicht auf den Starttaster, wenn der Brenner nicht auf das Werkstiick
gerichtet ist.

Gefahrdung durch Schweilrauch

Arbeiten Sie nie in geschlossenen Raumen ohne Ventilation und ausreichende Frischluftzufuhr! Beim
Schweillen von Metallen, die Blei, Kadmium, Zink, Quecksilber oder Beryllium enthalten, sind beson-
dere Vorsichtsmafinahmen einzuhalten

2. INBETRIEBNAHME
21. MONTAGEANWEISUNGEN
2.1.1. In der MXE-Lieferverpackung ist enthalten:

A. MXE-Funktionspanel
B. Diese Gebrauchsanweisung

MXE

Kayttéohje

e Promig 501
Brugsanvisning .
Users manual Promlg 51 1
Gebrauchanwgisung .
ey Promig 530
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2.1.2. MXE-Installation

a) Installlieren Sie die anderen Einheiten der Schweilanlage; PRO-Stromquelle, PROMIG-Drahtvor-
schubgerit, eventuelles PROCOOL-Wasserkiihlgerét - in den Funktionszustand, bevor Sie das MXE-
Panel montieren.

b) Vergewissern Sie sich, daf} die Spannung zum PROMIG ausgeschaltet ist.

¢) Montieren Sie das MXE-Panel zum PROMIG-Drahtvorschubgerit geméfl dem obigen Bild.

2.2. MXE-SCHNELLGUIDE 10

L pr——pr— / mEnre
1 [=] . Y k)

2.2.1. MIG/MAG - SchweiRen

a)
b)
©)
d)
d)
e)
f)

Wihlen Sie MEMORY OFF (9)

Wihlen Sie FACTORY (14)

Wihlen Sie MIG 2-Takt oder MIG 4-Takt (2)

Wihlen Sie MIG (3)

Bei Bedart wihlen Sie die Brennerfernregelung oder die Fernregelung (7)

Bei Bedart wihlen Sie das Einschleichen (11)

Stellen Sie die Drahtvorschubgeschwindigkeit (4), die SchweiBspannung (5) und die SchweiB-
dynamik (8) fiir [hre Anwendung ein.

Schweiflen Sie und stellen Sie die Drahtvorschubgeschwindigkeit und die Spannung bei Bedarf
von den Potentiometern 4 und 5 ein.

2.2.2. MMA - Schwei3en

a)
b)

c)

d)
e)
f)

Waihlen Sie MEMORY OFF (9)

Waihlen Sie FACTORY (14)

Waihlen Sie das MMA-Schweiflen (1). Achtung ! Die Stromquelle wird gestartet und die
Leerlaufspannung eingeschaltet

Bei Bedart wihlen Sie die Fernregelung (7)

Stellen Sie die MMA-SchweiB3kurve (4) fiir [hre Anwendungen ein.

Mit der Schweildynamikkontrolle (8) konnen Sie die Schweilresultate mit verschiedenen
Elektrodentypen optimieren

Schweillen Sie und bei Bedarf stellen Sie den Strom von dem Potentiometer 4 ein.
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2.2.3. Synergetisches MIG/MAG-, 1-Knopf-MIG-Schwei3en

Beim synergetischen MIG/MAG-Schweillen ist die Steuerung fiir Strom leicht. Der Schwei3strom
wird vom Potentiometer (4) von Minimum- zu Maximumwerten kontrolliert und der Lichtbogen
bleibt stabil. Synergetisches MIG/MAG-Schweifien fordert die Wahl der richtigen Materialkurve vor
dem Schweif3en.

a) Wihlen Sie MEMORY OFF (9)

b) Waihlen Sie FACTORY (14)

¢) Waihlen Sie MIG 2-Takt oder MIG 4-Takt (2)

d) Waihlen Sie 1-Knopf-MIG (3)

e) Waibhlen Sie die Materialkurve vom Auswahlblock 9 durch die Auswahl des Schwei3drahtmateri-
als, des Schutzgases und des Schweifldrahtdurchmessers

f)  Wihlen Sie bei Bedarf die Fernregelung oder die Brennerfernregelung (7)

g) Wihlen Sie bei Bedarf das Einschleichen (11)

h) Sie konnen bei Bedarf den Hot Start und/oder die Kraterfiillungsfunktion (11) wahlen

i)  Stellen Sie den Schweillstrom (4), die Lichtbogenlidnge (5) und die Schweifldynamik
(8) fuir Ihre Anwendung ein. In der Schweistromanzeige sehen Sie auch die Anzeige fiir die
Blechstdrke.

Schweiflen Sie und stellen Sie den Schweillstrom und die Lichtbogenlénge bei Bedarf von den
Potentionmetern 4 und 5 ein.

2.2.4. Synergetisches Impuls-MIG-Schwei3en | | | |

Im synergetischen Impuls-MIG-Schweilen bei der Schnellpulsierung der Stromquelle wird ein
SchweiBprozess mit kontrollierter und spritzerfreier Schweimaterial-Ubertragung ins Werkstiick
produziert. Der Schweillstrom wird von dem Potentionmeter (4) von Minimum- zu Maxiumwerten
kontrolliert und der Lichtbogen bleibt stabil. Synergetisches Impuls-MIG-Schweif3en fordert die
Auswahl der richtigen Materialkurve vor dem Schweillen.

a) Wihlen Sie MEMORY OFF (9)

b) Wihlen Sie FACTORY (14)

c) Waihlen Sie MIG 2-Takt oder MIG 4-Takt (2)

d) Waihlen Sie Impuls-MIG (3)

e) Waibhlen Sie die Materialkurve vom Auswahlblock 10 durch die Auswahl des Schweifldrahtmate-
rials, des Schutzgases und des SchweiB3drahtdurchmessers.

f)  Wabhlen Sie bei Bedarf die Fernregelung oder die Brennerfernregelung (7)

g) Wihlen Sie bei Bedarf Doppelimpuls (12)

h) Wihlen Sie bei Bedarf das Einschleichen (11)

1)  Sie konnen bei Bedarf den Hot Start oder/und die Kraterfiillungsfunktion (11) wéhlen

j)  Stellen Sie den Schweif3strom (4) und die Lichtbogenldnge (5) fiir Ihre Anwendungen ein. Bei
der Schweillstromkontrolle sehen Sie auch die Anzeige fiir Richtlinien der Blechstérken (6).

k) Schweillen Sie und stellen Sie den Schweillstrom und die Lichtbogenlédnge bei Bedarf vom
Potentionmeter 4 und 5 ein.

1) “Top Current” Kontrolle des Pulsspitzenstromes im Setup

2.2.5. Bedienung der Einspeicherkanéle

Zu 20 Einspeicherkanélen des MXE-Panels konnen Sie die MIG/MAG-, 1-Knopf-MIG und Impuls-

MIG-SchweiBsituationen einspeichern. Die Panelauswahlen sowie die Potentiometerwerte werden
eingespeichert. Man kann nicht die MMA-Schweillwerte in die Einspeicherkanéle einspeichern.

Einspeichern der SchweiB3situation, SET + SAVE

Wihlen Sie die Einstellungen und die Steuerungswerte bei Threm MIG-Prozess; MIG,
1-Knopf-MIG oder Impuls-MIG

Waihlen Sie SET (9)

Wihlen Sie den gewiinschten Einspeicherkanal mit den CH- and CH+ -Tasten

Schweillen Sie und stellen Sie die Werte bei Bedarf ein

Speichern Sie die SchweiBsituation durch das Driicken auf die SAVE-Taste.

Durch gemeinsames Driicken (45) ist es moglich direkt von OFF zur ON Einstellung zu
gelangen und die eingestellten Werte direkt abzuspeichern ohne die Schritte a-e zu wieder-
holen.

42 g) Durch gemeinsames Driicken der Tasten (42) gehen sie direkt von ON in die OFF Position.
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Bedienung der eingespeicherten SchweiB8situationen, ON

a) Waibhlen Sie ON (9)

b) Waihlen Sie den gewiinschten Speicherkanal mit den CH- and CH+ -Tasten

¢) Schweilen Sie und regeln Sie bei Bedarf die Feinregelung fiir die Spannung-/Lichtbogenlénge
vom Panelpotentiometer (5) oder von der Fernregelung, wenn Sie den Fernregelungsmodus (7)
gewdhlt haben.

2.2.6. SETUP-Funktion

Mit der SETUP-Funktion kénnen die Schweiler viele MIG-, 1-Knopf-MIG- und Impuls-MIG-Schweif3-
parametern dndern, fiir welche es keine eigene Einstellung auf dem Panel gibt; z.B. Vor- und Nachgas-
zeiten und den Hot Start. Sie konnen auch im ON und SET von der Speicherfunktion geéndert werden.
Mit der SETUP-Taste (14) kann der Schweiller entweder die Fabrikparameter (FACTORY) oder die von
ihm selbst gednderten Parameterwerte (USER) wihlen. Sie konnen die Parameter nur im User dndern.
Die Umstellung zum SETUP und die Riickkehr daraus wird durch das gleichzeitige Driicken auf zwei
Tasten (11 und 14) durchgefiihrt, sehen Sie das Bild. Die Tasten des Funktionspanels, die im SETUP-
Modus funktionieren, sind mit blauer Farbe markiert. Funktionen im SETUP-Modus: S = Parameter-
wahl, +/—= Einstellung der Werte aufwirts/abwirts, M = Einspeichern der Parameterwerte.

ES ®| seroe
= | racror @
— §| =g

Die Aktivierung des SETUPS und die Riickkehr zum Schweif3-
zustand durch das gleichzeitige Driicken der zwei Tasten (11

[_ _[ i~]— und 14).
" —14

Wby

| M, Einspeichern S, Auswahl der Parameter
11

PROCESS ms;ﬁ’x/ /

an- LB LM St LA

-8
- |HR
m (o

+/—, Einstellung fiir Werte

2.2.7. 1-Knopf-MIG und Impuls-MIG, synergetische Kurven

Vor-und Zuriickgehen in den
10 SETUP-Funktionen
PROCESS SvMERGI /

Synergetisches Impuls-MIG nn- 5 Auswahl des Materials
Synergetisches MIG/MAG 141G il Anzeige des Materials
wee | . Auswahl / Anzeige fiir Gas

Auswahl des MIG-Prozesses 4l:] o=

Nummeranzeige der
synergetischen Kurve

Auswahl / Anzeige flir Drahtdurchmesser

Das MXE-Panel enthilt Fabrikkurvenprogramme fiir das synergetische Schweilen der gebréuchlichsten
Materialien. Die Fabrikkurve wird vom Auswahlblock (10) ausgewahlt. Zuerst wird das Material, dann das
Gas und weiter der Drahtdurchmesser gewihlt. Alle diese Einstellungen sind von den von Thnen verwen-
deten Schweil3draht- und Schutzgastypen abhédngig. Die Auswahl des Materials ist in 4 Gruppen eingeteilt.
Die Fe-Gruppe: Eisen-basierte Schweifldrdhte, Die Al-Gruppe: Aluminium-basierte Schweifldréhte, Die
Edelstahl (Ss)-Gruppe: Edelstahl-Schweilldrahte und die X-Gruppe. Synergetische Schweif3funktionen sind
mit roter Farbe markiert. Auf den folgenden Tabellen werden die synergetischen Kurven des 1-Knopf-MIG-
und Impuls-MIG-Schweillens vorgestellt:
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3. MXE-FUNKTIONEN

3.1. AUSWAHL DES SCHWEISSPROZESSES
MMA-Auswabhl, die Stromquelle wird bei der Leerlaufspannung gestartet

1
1
@" 2. MIG-Schweiflen mit der 2-Takt-Starttasterfunktion, MIG 2-Takt
= 5 3. MIG-Schweilen mit der 4-Takt Starttasterfunktion, MIG 4-Takt
4

‘? 3 Wahltaste fiir MIG 2-Takt / MIG 4-Takt

B o
3.2. AUSWAHL DES MIG-PROZESSES

5. Synergetisches Impuls-MIG-Schweillen: der Schweillprozess, in dem fiir die

nn- > Pulsierung des Schweilistromes eine kontrollierte, spritzerfreie Materialiibert-
1M ——¢ ragung ins Werkstiick produziert wird. Die Impuls-Parameter der Stromquelle
uGQ ; werden automatisch geméf der Drahtvorschubgeschwindigkeit (Synergie)
T gedndert. Dies ermoglicht die Kontrolle des Schweillstromniveaus durch Bedi-
: g enung des 1-Potentiometers allein. Die Abhidngigkeit der Impulsparameter von

der Drahtvorschubgeschwindigkeit wird durch die Wahl der synergetischen
Kurve fiir den von Thnen verwendeten Schweifldraht und Gas bestimmt.

6. Synergetisches MIG/MAG-Schweiflen (1-Knopf-MIG): das MIG-Schweilen, wo alle anderen
Parameterwerte automatisch mit der Drahtvorschubgeschwindigkeit gedndert werden. Dies
ermdglicht die Kontrolle des Schweil3stromniveaus durch die Bedienung nur des 1-Potentiome-
ters. Die Abhéngigkeit der Impulsparameter von der Drahtvorschubgeschwindigkeit wird durch
die Wahl der synergetischen Kurve fiir den von Thnen verwendeten Schwei3draht und Gas
bestimmt.

7.  MIG/MAG-Schweillen mit separaten Drahtvorschubgeschwindigkeit- und Spannungskontrollen.

8. Auswabhltaste fiir den MIG-Prozess; MIG/MAG, 1-Knopf-MIG, Impuls-MIG

PROCESS STHERAGIC

11 ——paa | fo, 12
10 ——mic@ 13
wee | | 14

o 16

3.3. 1-KNOPF-MIG / IMPULS-MIG, AUSWAHL DER
SYNERGETISCHEN KURVEN

9. Wahltaste fiir den MIG-Prozess
10. LED-Anzeige fiir synergetisches MIG/MAG-Schweillen
11. LED-Anzeige fiir synergetisches Impuls-MIG-Schweif3en
12. Wahltasten fiir Materialgruppen:
Fe: Eisen-basierte Schweil3drihte, auch Fiilldrahtelektroden
Al: Aluminium-basierte Schwei3drihte, z.B. AlMg, AlSi
Ss: Edelstahl-Schweifldrahte, z.B. AISi 316L
X: Spezialdréhte, z.B. CuAlS, NiCu30, CuSi3
13. Anzeige fiir das ausgewihlte Zusatzmaterial.
14. Auswahltaste und Anzeige fiir das von Ihnen verwendete Schutzgas.
15. Auswahltaste und Anzeige fiir den Drahtdurchmesser.
16. Programmnummer Anzeige.

Achtung! Synergistische Funktionen sind mit roter Farbe markiert.
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19

18

17

3.3.1. Synergetische Kurve fiir 1-Knopf-MIG oder Impuls-MIG wird wie

a)
b)

c)

folgt ausgewabhilt:
Waihlen Sie 1-Knopf-MIG oder Impuls-MIG
Wihlen Sie die Materialgruppe. Dann erhalten Sie von der entsprechenden Materialgruppe die
Kurve, mit der zuletzt gestartet wurde. Wenn das ausgewéhlte Material nicht passend ist, kdnnen
Sie die Materialien in der Materialgruppe durchsuchen, indem Sie die Auswahltaste der Materialg-
ruppe wieder betétigen.
Wihlen Sie das Schutzgas. Nur die Gasauswahl, die fiir das infragestehende Material moglich
sind, wird gezeigt.
Wihlen Sie den Drahtdurchmesser. Nur die Durchmesser fiir die entsprechende Schweidraht-/

Gasauswahl werden angezeigt. Die Einheit speichert separat den letzten Wert von jeder Materialg-
ruppe (Material, Gas, Drahtdurchmesser) beim 1-Knopf-MIG und Impuls-MIG (MEMORY).

3.4. GRUNDEINSTELLUNGEN, GRUNDANZEIGEN, WELD DATA

22.

17. Einstellung fiir Drahtvorschubgeschwindigkeit (MIG/
22 MAG), Schweifistrom (1-Knopf-MIG und Impuls-
MIG), sowie fiir MMA-Strom.

21 18. Anzeige fiir Drahtvorschubgeschwindigkeit oder

s e v MMA-Strom.
/p-—\ 19. Informative Anzeige fiir Blechstiarken beim 1-
Knopf-MIG und Impuls-MIG fiir horizontal Kehl-
o, nahtschweillen. Wihrend des Schweillens die Anzeige
20 fiir tatsdchlichen Schweif3strom.
POWER | B ul[ T 20. Einstellung fiir Schweillspannung (MIG/MAG) oder fiir

Lichtbogenlidnge (1-Knopf-MIG und Impuls-MIG).

. Anzeige fiir Sollwert der SchweiBspannung (MIG/MAG und 1-Knopf-MIG). Sollwertanzeige

fiir Lichtbogenldnge beim Impuls-MIG, Bereich -9...0...9. Wihrend des Schweilens wird die
Polspannung der Stromquelle angezeigt. Die entsprechende Anzeige wird auch als Anzeige fiir
Schweifldynamikeinstellung, -9...0...9, verwendet.

Das Driicken auf die WELD DATA-Taste zeigt Ihnen den zuletzt geschweil3ten Wert an.

3.5. EINSTELLUNG FUR SCHWEISSDYNAMIK

Faaat 23. Einstellung fiir die MIG/MAG-, 1-Knopf-MIG- und MMA-Schweif3dyna-
] mik. Der Einstellungswert, -9...0...9, wird in der Anzeige 21 angezeigt. Die
Einstellung der SchweiBdynamik wirkt auf die Stabilitét des Schweilens
23 und auf die Menge der Spritzer. Die Nulleinstellung ist die zu empfehlende

Grund-einstellung. Die Werte -9...-1 fiir einen weicheren Lichtbogen um
die Menge der Gespritzer zu vermindern. Die Werte 1...9 fiir einen hérteren
Lichtbogen um die Stabilitit zu verbessern und bei der Verwendung vom
100 % CO,-Schutzgas im Schweilen von Stahl.

3.6. AUSWAHLEN FUR HAUPTEINSTELLUNGEN

" ppwott 24. Nahregelung, die Haupteinstellungen werden von Potentiometern 17 und 20 des
oy — 26 Panels durchgefiihrt.

oy 05 25. Brennerfernregelung, Drahtvorschubgeschwindigkeit oder die Einstellungen fiir

X

Schweillstrom werden von der Regelungseinheit RMT10 durchgefiihrt, die an
den PMT MIG-Brenner montiert ist. Die Einstellungen fiir Schweillspannung
oder Lichtbogenldnge werden vom Potentiometer 20 des Panels durchgefiihrt.

24
27
26. Fernregelung, die Haupteinstellungen werden von der Regelungseinheit R20 dur-

chgefiihrt, die an das hauptsachliche Drahtvorschubgerit angeschlossen worden
ist, oder vom PROMIG 100-Zwischenvorschubgerit.

27. Auswabhltaste fiir Einstellungen.

Achtung! Sie kdnnen nicht die Fernregelung oder die Brennerfernregelung auswéhlen, wenn die
Regelungeinheit nicht an die Schweilanlage angeschlossen worden ist.
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3.7. DOPPELIMPULS

Der Doppelimpuls funktioniert nur mit der pulsierenden MIG-Schweifung.
.ﬂ_‘l."["[ Max. 2,5 m/min iiber und unter der Drahtzufuhrgeschwindigkeit. Gleichzei-
—_— tig werden die synergetischen Schweilparameter auf die momentane
| 'ﬂﬂf ] 12 Drahtzufuhrgeschwindigkeit angepasst. Der Zweck dieser Funktion ist, die
Nahtform wie auch das Aussehen bestmdglich zu gestalten. Es verbessert
auch die Kontrolle des Schweil3bades in der Positionsschweifung.

3.8. MIG-ZUSATZFUNKTIONEN

30. Einschleichen, MIG/MAG, 1-Knopf-MIG, Impuls-MIG:
Der Zweck des Einschleichens ist, den Start zu verbessern, z.B. im Schweil3en bei hohen Drahtvor-
schubgeschwindigkeiten. Im Start ist die Drahtvorschubgeschwindigkeit kleiner als der Sollwert, bis der
Draht das Werkstiick beriihrt und der Strom zu flieen beginnt.

X e 30 Beachten! Wenn der Schweifldraht das Werkstiick nich in 0,6 Sek. beriihrt
I= &— 31 geht die Drahtvorschubgeschwindigkeit auf den eingestellten Wert. Bei Bedarf
—_— — 32 konnen Sie das Niveau des Startes und die Up-Slope-Geschwindigkeit der
BL Drahtvorschubgeschwindigkeit durch die SETUP-Funktionen &ndern.
33

31. Heilstart, Punktschwei3zeit:
Die HeiBstartfunktion dient zur Reduzierung von Schwei3fehlern am Nahtanfang speziell
im Aluminiumschweilen. Heif3start ist aktiv in 1-MIG und Puls - MIG. In 4T ist die Heifstartzeit
vom Schweiller abhéngig (siche Bild), in 2T wird die Zeit im SETUP eingestellt. Der Level kann
ebenfalls im SETUP eingestellt werden .
Die Punktschweilizeit ist normalerweise ausgeschaltet. Sie ist eingeschaltet wenn die Zeit im
SETUP fiir die Punktschweif3zeit grofer als 0 ist und der Heif3start eingeschaltet ist. Der
Schweillstromwert im Punktschweillen ist der Hei3startwert.

32. Endkrater in 1-MIG und Puls - MIG:
Diese Funktion reduziert die Fehler am Nahtende. Im 4T wird die Endkraterfunktion aktiviert
wenn der Taster gedriickt wird und der Schwei3strom geht Schrittweise auf den Endkraterstrom
runter. Im 2T ist die Absenkung automatisch entsprechend den Einstellungen im SETUP.

33. Auswabhltaste fiir MIG —Zusatzfunktionen:
Zusatzfunktionen konnen unabhéngig voneinander gewahlt werden in 4T und 2T.
Beachten! Mit langer Einschleichzeit kann der HeiBstart nicht gemeinsam gewéhlt werden.

Startverzogerung, 30 Hot Start, 31  Kraterfiillung, 32

|
Drahtgeschwindigkeit / ‘ Drahtgeschw1n- ‘
Leistung digkeit / Leistung /
Starttaster [~ Schweillstrom
Schweifistrom ____(——— Starttaster 4T __[1 —

3.9. TESTEN DES GASFLUSSES

Durch Driicken der Testtaste fiir den Gasflul konnen Sie den Schutzgasstrom aktivieren, ohne
das Gerit in Betrieb zu nehmen oder die Drahtzufuhr zu starten. Dadurch kann der Gasflull mit

GAS ] einem externen Messgerit gemessen werden.
TEST Der GasfluB wird gestoppt, wenn dieselbe Taste oder die Brennertaste noch einmal gedriickt

wird. Wird die Taste nicht nochmals gedriickt, wird der Gasflul automatisch nach 20 Sekunden
@« gestoppt.
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3.10. MXE-SPEICHERKANALE, MEMORY (AUSWAHL)

In den 20 Speicherkandlendes MXE-Panels konnen die MIG/MAG-, 1-Knopf-MIG- und Impuls-MIG-
Schweilsituationen eingespeichert werden. Die Werte der Einstellpotentiometer sowie die Funktionsaus-
wahlen werden eingespeichert. Sie konnen die MMA -Schweillwerte nicht einspeichern.

3.10.1. Folgende Parameter werden eingespeichert:
—  Drahtvorschubgeschwindigkeit und Schweif3spannung (MIG/
41  MAG)
40 Schweiflstrom und Lichtbogenlénge (1-Knopf-MIG, Impuls-
MIG)
39 Auswahl der synergetischen Kurven (1-Knopf-MIG, Impuls-
MIG)
—  MIG-Dynamik (MIG/MAG, 1-Knopf-MIG)
—  MIG 2-Takt -/ MIG 4-Takt-Auswahl
—  Auswabhl fiir Einschleichen
45 —  Auswahl fiir Hot Start und Kraterfiillung (1-Knopf-MIG,
Impuls-MIG)
—  FACTORY- / USER-Parameterauswahlen
Der Funktionsmodus der Speicherfunktion wird mit der Taste 37 ausgewéhlt. Der Funktionsmodus ist OFF
(34): normales Schweiflen ohne Speicherfunktionen. ON (35): Schweillen mit den Werten der Speicher-
kandle. SET (36): ein Modus, in dem Sie die Schweillwerte in den gewiinschten Kanal durch das Driicken
auf die Speichertaste SAVE (41) einspeichern konnen. Der Speicherkanal wird mit den CH- (38)- und CH+
(39)-Tasten ausgewahlt. Die Nummer des ausgewihlten Kanals wird am Display 40 angezeigt.

Im SET-Modus zeigt das Blinken der LED-Anzeige, daB keine Schweillwerte in den entsprechenden Kanal
eingespeichert worden sind. Bei Bedarf konnen Sie den Speicherkanal durch das gleichzeitige Driicken (42)
auf die Tasten fliir Modusauswahl (37) und CH- (38) 16schen. Vor dem Loschen konnen Sie die in den Kanal
eingespeicherten Werte so iiberpriifen, daB Sie fiir einen Moment zum ON-Zustand (35) gehen.

Im ON-Zustand konnen Sie nur die Kanile anwéhlen, in die Werte eingespeichert worden sind. Die Feinre-
gelung der eingespeicherten Kanéle fiir SchweiBspannung (MIG/MAG) oder Lichtbogenlidnge (1-Knopf-
MIG, Impuls-MIG) wird vom Potentiometer 43 durchgefiihrt. Wahrend des Schweillens konnen Sie die
Kanile wechseln, wenn der in die Kanéle eingespeicherte MIG-Prozess (MIG, 1-Knopf-MIG, Impuls-MIG)
derselbe ist. Auch soll die Auswahl der synergetischen Kurven fiir 1-Knopf-MIG und Impuls-MIG in den
entsprechenden Kanilen dieselbe sein.

Die Auswabhl der Speicherkanéle 1-5 kann zur Fernregeleinheit R20 iibertragen werden, die an PROMIG
oder zur Brennerfernregeleinheit RMT10 des PMT MIG-Brenners angeschlossen worden ist. Das Uber-
wechseln zur Fernregelung der Kanéle erfolgt im ON-Zustand durch das gleichzeitige Driicken (44) auf die
CH+ (39)- und die Einstellwahl- (27)-Tasten. Mit der R20-Regeleinheit werden sowohl die Kanalauswahl
als auch die Feinregelung auf die Potentiometer der Regeleinheit iibertragen. Mit der RMT10-Regelein-
heit wird die Kanalauswahl zu RMT10 iibertragen und die Feinregelung bleibt im Potentiometer 43 des
Panels. Die Fernwahl der Speicherkanile wird durch das Blinken der LED-Anzeiger fiir die Fernregelung
oder Brennerfernregelung angezeigt. Das Beenden der Fernregelung erfolgt in derselben Weise durch das
gleichzeitige Driicken (44). Vom OFF- direkt zum SET-Modus kommt man durch das gleichzeitige Driicken
(45) (= direktes Speichern die gerade geschweiliten Werte auf die Speicherkanile). Vom ON- direkt zum
OFF-Modus kommt man durch das gleichzeitige Driicken (42).

43 Wahl des Kanals
o 1,2,3,4,5

mimin v RENOTE I_QED _ ”-";g'?ﬁ— Feinregulierung
Dy, | Wahl des Kanals
] ‘.,:5'_,—:[—“1‘%.[:"1 1’2935495
T Ry
POWER /B~ _L{ vy . Gt FMT
S FrT10
44 27
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3.11. VOREINSTELLUNGEN DER SCHWEISSPARAMETER,
SETUP

Mit der SETUP-Funktion kann die Anwender solche Parameter fiir MIG, 1-Knopf-MIG und Impuls-
MIG &ndern, fiir welche es keine eigene Einstellung auf dem Panel gibt. Diese Parameter sind z.B.
die Vor-, Nachgaszeiten und der Hot Start u.s.w. Die Parameter sind verschieden fiir jeden MIG-
Prozess, was bedeutet, daf3 Sie separat eigene Parameter fiir MIG, 1-Knopf-MIG und Impuls-MIG
erstellen konnen. Die SETUP-Tasten sind mit blauer Farbe markiert.

Modus fiir die SETUP-Funktion:

a) FACTORY-Modus: Verwendung der s.g. Fabrikeinstellungen der Schweillparameter.
b) USER-Modus: Verwendung der vom Anwender gednderten Schweillparameter.
¢) SETUP-Anderungsmodus: Modus, in dem die Parameter gedndert und eingespeichert werden

3.11.1. SETUP-Funktionen MXE
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Nameim MIG/ 1-MIG Pulsed Werks- Beschreibung
Display MAG MIG einstel-
lungen
Gasvorstromzeit PrEGAS X X X 0 Gasvorstromen vor Schweils-
0-99s tart, Arbeitet nur in 2T
Gasnachstromzeit POStGAS X X X 1.0 Gasnachstromen nach
0-99s Schweillende
Einschleichen CrEEP S X X X 50% % von DV-Geschwindigkeit
10-99%
HeilRstart HOt-StA X X 40% % von Schweilleistung, -50% ist
-50...0...+70% kalt und +70% ist heiRer
Heillstart 2T (* Hot-2tt X X 12s Einstellung der Heil3startzeit im
0..99s 2T
Punktschweilen (** SPOt-2t X X 0.0s PunktschweilRen ist aktiv wenn
0.0...99s der Heif3start gewahlt ist und die
Zeit fur SPOt-2t 0.1...9.9 s ist.
Schweifistrom ist der HeiRstart-
wert.
Einschleichen Anstieg UPSLOPE X X X 0 Anstiegzeit zum Schweil3strom,
0...99 1 ist kurz, 99 ist lang
Endkraterfillung CrAtErF X X 15 Absenkzeit zum Endkraterstrom,
1...99 1ist kurz , 99 ist lang
Endkraterstrom CrAtESL X X 0 Endkraterwert in % vom
0...99% Schweiltstrom,1% min Strom,
99% max. Strom
Startstrom StArt C X X X 0 Lange des Startstrom
-9...0...49
Puls-Spitzenstrom top-Cur X 0 MXE -Funktion , Einstellung des
—10...+15% Pulsspitzenstromes .
Drahtriickbrand POStCUr X X X 0 Lange des freien Drahtende
-99...0...+99 nach dem Schweilstop z.B. Al
<0,Fe>0
Kontrolle der Licht- ArCLENnG X X 0 Einstellbereich fir die Lichtbo-
bogenlange genlange
50...0...99%
Doppelpulse- dPULS-A X 1,5 m/min  Amplitude fiir den Drahtvorschub
Amplitude im Doppelpuls
0,1 ...2,5m/min
Doppelpulse - dPULS-F X 2 Hz Frequenzeinstellung im Doppel-
Frequenz puls
0,1..3,0Hz
Kalibrierspannung CAL X X 14 1.4 V ist die Standarteinstellung
0.0-99V Einstellbereich ist von 0...9.9V
Ricksetzung auf rEStOrE X X X Setzt alle Werte auf die Werk-
Werkseinstellung FAC ALL seinstellung zurlick

(* Ab Programmversion Promig 0AS
(** Ab Programmversion Promig 0A6
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3.11.2. Anderung der Parameter im SETUP-Anderungmodus:

PROCESS a) Wihlen Sie den MIG-Prozess, MIG/MAG (7), 1-Knopf-MIG (6) oder
Impuls-MIG (5), in dem Sie die Parameter andern wollen.
IUI"—— 5 b) Gehen Sie zum SETUP-Anderungszustand durch das gleichzeitige Driicken
Moe—— 6 50 auf Tasten 33 und 49.

o 7 ¢) Wihlen Sie die einzustellenden Parameter mit der Taste 51. Die Namen der
Parameter sind sichtbar in der Anzeige 52 und die Werte der Parameter in der

| — 8 Anzeige 53.

d) Stellen Sie die Werte der Parameter aufwirts (+) oder abwirts (—) mit den
Tasten 54 ein.

e) Speichern Sie den eingestellten Wert mit der Taste 55.

f)  Fabrikwert des ausgewéhlten Parameters kann man durch das
Anwihlen zum FACTORY-Modus 47 iiberpriifen, wenn der

JET &) serup entsprechende Fabrikwert des Parameters in 53 angezeigt wird.
[~ @ |rume @— 47 g) Fabrikwerte aller Parameter fiir den ausgewéhlten MIG-Pro-
— | v @l 48 zess konnen als USER-Parameterwerte so kopiert werden, daf3

man RESTORE FAC ALL als Parameter auswéhlt und auf die

l I""i"‘[ I 49 Ein-speichertaste 55 driickt.

h) Gehen Sie zuriick zum Schweifmodus durch gleichzeitiges
Driicken 50 der Tasten 33 and 49.

50
55 51
FROCESE E'EHE)QG'E ﬁ
5 — NN | - /
1-MIG 52
T ——— wGg 53

a

3.11.3 Speichern der SETUP-Parameter in die MXE -Speicherkanale

a) Wibhlen Sie die Einstellungen die Sie fiir den MIG-Prozess bendtigen, MIG/MAG (7),
1-MIG (6) oder Puls -MIG (5).

b) Wihlen sie Set-Mode der Speicherfunktion durch Driicken der Taste 37.

¢) Auswahl des Kanals durch driicken der Taste CH- (38) oder CH+ (39).

d) Speichern der Werte durch driicken der SAVE -Taste (41). Wenn der Kanal frei ist blinkt
die LED, die SETUP- Parameter konnen nicht in der Memory -Funktion gespeichert
werden.

e) Um direkt zum SETUP zu gelangen (50) die Tasten 33 und 49 gemeinsam driicken.
f) Wihlen Sie die Parameter die kontrolliert werden sollen mit der Taste 51.

g) Einstellen der Parameter hoch (+) oder runter (-) durch Driicken der Taste 54.

h) Speichern der eingestellten Parameter mit der Taste 55.

i) Zurilick zur Memory-Funktion durch erneutes Driicken der Taste (50).

j) Anfangen zu Schweillen, Einstellen der Parameter wenn notig und Speichern mit der SAVE-
Taste.

k) Verlassen der SET —Funktion durch Driicken der Taste 37.
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4. ENTSORGUNG DES PRODUKTS

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

ﬁ Gemadss Europdischer Richtlinie 2002/96/EG iiber Elektro- und Elektronik- Altgerdte und
Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden. Als Eigentiimer diese Werkzeuges
sollten sie sich Informationen iiber ein lokales autorisiertes Sammel- bzw. Entsorgungssystem
einholen.

Mit der Anwendung dieser EU Direktive tragen sie wesentlich zur Schonung der Umwelt und
ihrer Gesundheit bei!

5. GARANTIEBEDINGUNGEN

Kemppi Oy leistet Garantie fiir die von ihr hergestellten und verkauften Maschinen und Anlagen hinsichtlich
der Herstellungs- und Rohmaterialfehler. Anfallende Garantiereparaturen diirfen nur von einer Kemppi
bevollméachtigten Wartungswerkstatt vorgenommen werden. Verpackung, Frachtkosten und Versicherung
werden vom Auftraggeber bezahlt. Die Garantie tritt mit Rechnungsdatum in Kraft. Miindliche Vereinbarungen
die nicht in den Garantiebedingungen enthalten sind, sind fiir den Garantiegeber nicht bindend.

Begrenzung der Garantie

Aufgrund der Garantie werden keine Méngel beseitigt, die durch natiirlichen Verschleif3, nicht Beachtung
der Gebrauchsanweisung, Uberlastung, Unvorsichtigkeit, Unterlassung der Wartungsvorschriften, falsche
Netzspannung oder Gasdruck, Storung oder Mangel im Netz, Transport- oder Lagerungsschaden, Feuer
oder Beschiddigung durch Naturereignisse entstanden sind. Die Garantie erstreckt sich nicht auf indirekte
oder direkte Reisekosten (Tagegeld, Ubernachtungs-, Frachtkosten etc.), die durch Garantiereparaturen
entstanden sind. Die Garantie erstreckt sich weder auf Schweiflbrenner und ihre Verschleif3teile, noch auf
Vorschubrollen und Draftfiihrungen der Drahtvorschubgerite. Die Garantie erstreckt sich nicht auf direkte
oder indirekte Schéden, die durch defekte Produkte entstanden sind. Die Garantie verliert ihre Giiltigkeit,
wenn an der Anlage Anderungen vorgenommen werden, die nicht vom Hersteller empfohlen werden oder
wenn bei Reparaturen irgendwelche andere als Originalersatzteile verwendet werden. Die Garantie wird
ungiiltig, wenn die Reparatur von irgendeiner anderen als von der Firma Kemppi oder von einer Kemppi
bevollméchtigten Wartungswerkstatt vorgenommen wird.

Annahme einer Garantiereparatur

Kemppi oder eine von Kemppi bevollmichtigte Wartungswerkstatt muf3 unverziiglich tiber die Garantie-
méngel unterrichtet werden. Bevor eine Garantiereparatur vorgenommen wird, muf3 der Kunde eine vom
Verkédufer ausgefiillte Garantiebescheinigung vorlegen oder die Giiltigkeit der Garantie in Form einer
Einkaufsrechnung, einer Einkaufsquittung oder eines Lieferscheines schriftlich nachweisen. Aus dieser
miissen das Einkaufsdatum, die Herstellungsnummer der zu reparierenden Anlage ersichtlich sein. Die
Teile, die aufgrund der Garantie, getaucht worden sind, bleiben Eigentum der Firma Kemppi. Nach der
Garantiereparatur wird die Garantie der reparierten oder getauschten Machine oder Anlage bis zum Ende
der originalen Garantiezeit fortgesetzt.
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