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1. EINLEITUNG

1.1. VORWORT

Wir gratulieren Thnen zu Threr Wahl. SachgeméB installiert sind Kemppi-Produkte
produktive Maschinen, die nur in regelméfBigen Abstinden Wartung bendtigen. Der
Zweck dieser Gebrauchsanweisungen ist es, Ihnen einen guten Verstdndnis iiber die
Anlage und iiber den sicheren Betrieb der Anlage zu vermitteln. Sie enthilt auch
Informationen tiber Wartung sowie Technische Daten der Anlage. Lesen Sie diese
Anweisungen von Anfang bis Ende bevor Sie die Anlage zum ersten Mal installieren,
bedienen oder warten. Fiir weitere Auskiinfte iiber Kemppi-Produkte wenden Sie bitte
an Thren niachsten Kemppi-Vertreter.

Anderungen der in dieser Gebrauchsanweisung vorgestellten Spezifikationen und Kon-
struktionen bleiben vorbehalten.

In dieser Betriebsanweisung wird vor Lebensgefahr oder Gefahr von Personenschaden
mit folgendem Symbol gewarnt: c

Bitte lesen Sie die Warnungstexte sorgfaltig und befolgen Sie die Anweisungen. Machen
Sie sich auch mit den Sicherheitsanweisungen bekannt und beachten Sie die Anweisun-
gen bei Anbau, Betrieb und Wartung dieser Maschine.

1.2. PRODUKTEINFUHRUNG

Kemppi Pro Inox MIG -Schweillsystem ist besonders fiir den industriellen Einsatz
und fiir das Schweillen der rostfreien Stahle konzipiert. Das System besteht aus einer
Stromquelle, einem Drahtvorschubgerit und MIG-Brenner und einem Kiihlgerat.

Die Stromquelle ist eine Multifunktionalmaschine fiir anspruchsvollen professionellen
Einsatz beim MMA -, MIG-, MAG- und Impuls-MIG-Schweiflen sowie beim TIG-
Gleichstromschweiflen. Die Leistungseinstellung erfolgt durch IGBT-Transistoren mit
einer Frequenz von ca. 20 kHz und der Steuerteil bedient sich einem Mikroprozessor.
Der Betrieb des Drahtvorschubgerits wird durch einen Mikroprozessor gesteuert.

An dem Funktionseinschub des Drahtvorschubgerits werden der Schweillprozess und
die Schweifleinstellungen gewidhlt. Die Funktionen und Einstellungen des Einschubs
sind fiir das Schweilen von rostfreien Stéhlen spezifiziert. Der Schweiflbrenner hat
Wasserkiihlung.

1.3. BETRIEBSSICHERHEIT

Machen Sie sich mit diesen Sicherheitsanweisungen bekannt und beachten Sie die
Anweisungen bei Anbau, Betrieb und Wartung dieser Anlage.

Lichtbogen und heiBRer Funkenflug

Der Lichtbogen schadet ungeschiitzten Augen. Hiiten Sie sich auch vor der reflektie-
renden Strahlung des Lichtbogens. Lichtbogen und Funkenflug schaden ungeschiitzter
Haut.

Feuer- oder Explosionsgefahr

Die allgemeinen Brandschutzbestimmungen sind einzuhalten. Feuergefahrliche Mate-
rialien sind vor Arbeitsbeginn aus der Umgebung des SchweiBarbeitsplatzes zu ent-
fernen. Am Arbeitsplatz miissen ausreichend geeignete Feuerloschmittel vorhanden

sein. Beachten Sie auch die Gefahren an Sonderarbeitsplétzen, z.B. die Feuer- oder
Explosionsgefahr beim Schweilen von Behélterwerkstiicken.

Achtung! Es besteht noch Stunden nach Beendigung der Schweillarbeiten die Gefahr der
Spatentziindung durch Funken, u.a. an unzugénglichen Stellen!
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Anschlu8spannung

Das Aufstellen von Stromquellen in engen Raumen (Behilter, Kfz) ist nicht zuldssig.
Die SchweiBBmaschine nicht auf einer nassen Unterlage aufstellen. Verwenden Sie keine
beschiadigten Schweillkabel. Bei der Verwendung defekter Kabel besteht stets Brand-
und Lebensgefahr. Das AnschluB3kabel darf weder gewaltsam gepref3t, noch mit heiflen
Gegenstidnden oder scharfen Kanten in Beriihrung kommen.

SchweiBstromkreis

Isolieren Sie sich durch Verwendung von sachgemédBer Schutzbekleidung. Verwenden Sie
keine nasse Bekleidung. Arbeiten Sie nicht auf einer nassen Unterlage und verwenden

Sie keine beschéddigten Schweilkabel. Der MIG-Brenner oder die Schwei3kabel nicht auf
die Stromquelle oder andere elektrische Anlage aufstellen. Driicken Sie nicht auf den
Starttaster, wenn der Brenner nicht auf das Werkstiick gerichtet ist.

Gefahrdung durch Schweilrauch

Arbeiten Sie nie in geschlossenen Rdumen ohne Ventilation und ausreichende Frischluft-
zufuhr! Beim Schweillen von Metallen, die Blei, Kadmium, Zink, Quecksilber oder
Beryllium enthalten, sind besondere VorsichtsmaBBnahmen einzuhalten.

2. INBETRIEBNAHME
2.1. ENTFERNUNG VON DER VERPACKUNG

Die Anlage ist in bestdndigen Verpackungen verpackt, die besonders fiir diesen Zweck
konzipiert sind. Uberpriifen Sie trotzdem, daB die Anlage nicht wiihrend des Transports
beschadigt ist. Es ist auch wichtig nachzusehen, daB3 alle bestellten Waren und die
benotigten Gebrauchs- und Installierungsanweisung(en) vorhanden sind. Die Verpackun-
gen sind recyclebar.

2.2. AUFSTELLEN

Stellen Sie die Gerite auf eine feste, horizontale, trockene Unterlage. Schiitzen Sie die
Gerite gegen kriftigen Regen oder brennenden Sonnenschein. Vor und hinter den Geréten
soll sich freier Raum fiir die Kiihlluftzirkulation befinden.

2.3. SERIENNUMMER

Die Seriennummer und das CE-Zeichen sind auf dem Typenschild angebracht. Nur {iber
Seriennummer ist es moglich, Teile eines Produkts zu identifizieren. Es ist wichtig,

daB3 beim Service und bei der Ersatzteilbestellungen auf die korrekte Seriennummer
hingewiesen wird.

2.4, AUFBAU DER ANLAGE UND HAUPTBESTANDTEILE

2.4.1. Aufbau der Anlage
Die Anlage soll in der folgende Reihenfolge zusammengestellt werden:

1. Unterwagen PU 40 6185264NX
2. Kiihlgerét Procool 40 6262014NX
3. Stromquelle Pro Inox 6131400NX
4. Drahtvorschubgerit Promig Inox 623150INX
5. SchweiB3brenner INOX PMT 41 W 6254028NX

Beféstigen Sie die Geréte mit den Schrauben und Bolzen, die mitgeliefert sind. Installie-
ren Sie den Schweillbrenner an das Drahtvorschubgerit und ziehen Sie den Anschlul3 fest
an. Siehe 2.4.3. Hauptbestandteile des Drahtvorschubgerits. Kabelanschliisse sind in den
folgenden Absédtzen vorgestellt.



2.4.2. Hauptbestandteile der Stromquelle

D
C
B H
G
E
F [
A dITTE
Vorderseite Riickseite
A Gehéuse E Steckdose fiir Kiihlgerétstecker
B Hauptschalter F Kiihlgeritsicherung
C Kontrollampe des Hauptschalters G Steuerkabelsicherung
D Signallampe fiir Uberhitzung AnschliBle:
H Netzkabel
I Schweillstromkabel +
J Massekabel -
K Steuerkabel (Kiihlgerit, Draht-
vorschub)

2.4.3. Hauptbestandteile des Drahtvorschubgerits
i

H
I
J
K
L
Vorderseite Riickseite
A Gehéduse Anschliif3e:
B Funktioneinschub H Schutzgasschlauch (Schnell-
C Signallampe der Uberhitzung stecker)
Anschlii3e: I Steuerkabel fiir Zusatzgerit
D Steuerkabel des Fernreglers J Steuerkabel an Stromquelle
E Steuerkabel fiir Zusatzgerit K Schweillstromkabel
F Kiihlwasserschlduche L Kiihlwasserschlauche
G Schweillbrenner



Drahtvorschubmechanismus

A Drahtvorschubmotor

B Einstellschraube Anpressdruck
C Vorschubrolle und Schraube

D Drahteinfiihrung

E Wire inch

Handgriff
Brennertaster
Brennerhals
Gasdiise
Isolierungshiilse fiir Gasdiise
Stromdiise
Diisenstock
Isolierungsring
Drahtleiter

o R NesRwl@Rve il =

G I
B H J
C
D
E
Vorderseite Ruckseite
A Gehduse G Massekabel
B Hauptschalter und Signallampe H Steuerkabel
C Testschalter I Kiihlwasser ZufluBBschlauch
D Signallampe der Uberhitzung J Kiihlwasser RiickfluBschlauch
E Signallampe fiir Stérung
F Fill6ffnung
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2.5. ANHEBEN

Die Maschine soll nur ohne Gasflasche angehoben werden!

Die Handgriffe zum Befordern des Gerites befinden sich auf der Oberkante des
Gehauses. Fiir das Anheben des Gerits verwenden Sie Hebegurte. Befestigen Sie die
Gurte sorgféltig um die Maschine herum.

Achtung! Versichern Sie sich dariiber, da3 das Gerét wihrend des Hebens zwischen den
Hebeseilen bleibt.

2,6. MASSEANSCHLUR

A Das Netzkabel darf nur durch ein berechtigtes Elektrofachgeschift oder eine
Elektrofachkraft eingebaut werden!

Im Lieferumfang ist einen 5 m Massekabel fiir die Stromquelle, ohne Stecker, enthalten.
Den Stecker darf nur ein berechtigter Elektrofachmann anschlieBen. Die Informationen
iiber Sicherung und Kabelgrofe sind im Kapitel 5. Technische Daten am Ende dieser
Anleitung angegeben.

2.7. KUHLGERAT

Das Kiihlwasser ist schidlich! Haut- und Augenkontakte sind zu vermeiden.
Im Fall einer Verletzung, suchen Sie artzliche Hilfe.
Siehe 2.4.5. Hauptbestandteile des Kiihlgerits und 2.4.3. Hauptbestandteile des Draht-
vorschubgerits.
Stecken Sie den Kiihlgeritstecker in die geerdete Steckdose der Stromquelle. Die Siche-
rung- und KabelgréBe sind im Kapitel 5. Technische Daten am Ende dieser Anweisung
angegeben. Schlielen Sie das Steuerkabel des Kiihlgerits an das Drahtvorschubgerit.
SchlieBen Sie die Kiihlwasserschlduche an die Anschliile des Drahtvorschubgerits,
beachten Sie die Farben. Fiillen Sie den Behilter mit einer 40 - 20 % Mischung
von Glykol und Wasser, oder mit einer passenden Kiihlfliissigkeit. Die Kapazitit des
Behilters ist 3 Liter.

2.8. FULLDRAHTMATERIALIEN UND AUSRUSTUNG

Pro Inox ist besonders fiir das Schweillen der rostfreien Stihle konzipiert.

2.8.1. Fiilldraht und Teile der Drahtfiihrung

Wihlen Sie das Kontaktrohr, den Drahtleiter und die Vorschubrollen gemal3

dem Fiilldraht. Die Auswahl der Drahtmaterialien und die betreffenden Teile der
Drahtfiihrung sind in der Abbildung auf der folgende Seite vorgestellt. Der Lieferum-
fang enthélt Vorschubrollen mit V-nut und orangen Teflon Drahtvorschubréhrchen fiir
[J 0.9-1.2 mm Fiilldraht. Drahtvorschubrohrchen aus Stahl und groere Aufziehrader
werden mit dem Drahtvorschubgerit geliefert.
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Fiilldrahtmaterialien und Teile der Drahtvorschublinie
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2.8.2. Einsetzen der Drahtspule

1.

2.

Schieben Sie die Drahtspule tiber den Dorn der Aufnahme (evtl. Korb-
spulenadapter verwenden).

Offnen Sie die Arretierungskrallen des Dornes durch Drehen des Arretie-
rungsknopfes um 45 °.

Legen Sie die Spule ein. Achtung! Achten Sie auf den Bremsnippel und auf
die Drehrichtung.

SchlieBen Sie die Drahtspule durch Drehen des Arretierungsknopfes.

A Achtung! Uberpriifen Sie, daB der Schweidraht oder die Drahts-
pule nicht das Gehiuse beriihrt!

2.8.3. Einbau des Schweilbrenners
Siehe 2.5.2. Hauptbestandteile des Drahtvorschubgerits.

1.

2.

3.

Installieren Sie den Brennerkabelanschlu3 an dem Anschlufl am Draht-
vorschubgerit.

Ziehen Sie die Verbindungen fest an, um Spannungsverluste zu vermeiden.
Achtung! Wenn die Verbindungen nicht ordentlich angezogen sind, kann der
Schweillbrenner und das Drahtvorschubgerit iiberhitzt werden.

Installieren Sie die Kiihlwasserschlauche des Schweillbrenners.

2.8.4. Einfddeln des Schweildrahts
Achten Sie darauf, dal der Schweilbrenner gegen keine Person gerichtet ist!

Bevor Sie den Schweilldraht einfideln, stellen Sie sicher, da3 die Vorschubrolle, der
Drahtleiter und die Stromdiise dem ausgewidhlten Zusatzdraht entsprechen.

1.

Installieren Sie die Vorschubrolle und tiberpriifen Sie, daB3 der Draht auf
die richtige Spur eingestellt ist. Um die Spur zu wechseln, dndern Sie die
Position der Unterlegscheibe.

e

Wenn nétig, feilen Sie das Drahtende stumpf. Scharfe Kanten konnen den
Drahtleiter beschddigen. Achten Sie darauf, da3 der Draht sich nicht 16st!
Schieben Sie den Draht durch die Einfiihrung auf die Vorschubrollen. Entlas-
ten Sie nicht den Anpressdruck der Vorschubrollen!

Bedienen Sie den Einfddeltaster, um den Draht zu den Brenner zu fiihren.
Der Draht kann auch durch Bedienen des Brennertasters in den Brenner
gefiihrt werden. Driicken Sie zuerst leicht den Draht durch die Einflihrung
auf Vorschubrollen und betitigen Sie dann den Brennertaster bis der Draht
aus der Stromdiise gefordert wird. Achtung! Kontrollieren Sie, daf3 der Draht
auf der Nuten der beiden Vorschubrollpaaren liegt!
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5. Stellen Sie den AnpreBdruck der Vorschubrollen mit der Einstellschraube
so ein, daf} der Draht gleichmadssig in das Drahtfiihrungsrohr geschoben
wird. Beim Herauskommen aus der Stromdiise sollte der Draht ein leichtes
Bremsen zulassen, ohne iiber die Vorschubrollen zu rutschen.
Achtung! Ein zu hoher Anpredruck kann Storungen verursachen: der Draht
driickt sich zusammen, die Umbhiillung des Drahtes 16st sich, die Vorschub-
rollen werden schneller abgenutzt, die Reibung wird groBer.

6. Justieren Sie die Bremskraft der Drahtspule durch Festziehen der Justier-
schraube mit Hilfe eines Schraubenziehers. Achtung! Um das Uberlasten des
Drahtvorschubmotors zu vermeiden, ziehen Sie die Bremse nicht zu fest an.

2.9. SCHUTZGAS

A Behandeln Sie die Gasflasche immer mit Vorsicht. Wenn die Flasche oder das
Flaschenventil beschidigt wird, besteht ein Unfallrisiko!

Fiir das Schweillen der rostfreien Stihle werden oft Mischgase verwendet. Der Druck-
minderer muB fiir das gewidhlte Schutzgas geeignet sein. Die Gasmenge soll gemill dem
fiir den Einsatz verwendeten Schweillstrom eingestellt werden, iiblich ist 8 - 10 1/min.
Wenn der GasfluB3 fiir die Schweiarbeit ungeeignet ist, kann die Schweillnaht pords
werden. Fiir das Wéhlen des Gases und der Zusatzausriistung, wenden Sie sich bitte an
Ihren ortlichen Kemppi-Vertreter.

2.9.1. Einbau der Gasflasche

Stellen Sie die Gasflasche immer ordentlich in aufrechte Stellung an das
Gestell oder den Flaschenwagen. Schlieen Sie das Flaschenventil immer nach dem
Beenden des Schweiflens.

Teile des Gasdruckminderers

Flaschenventil
Druckregulierschraube
AnschlufSmutter
Schlauchspindel
Mantelmutter
Flaschendruckmesser

Q™mTmoaw»

Flowmeter

Die folgenden allgemeinen Anweisungen gelten fiir die meisten Druckregulatoren:

1. Treten Sie auf die Seite und 6ffnen Sie das Flaschenventil (A), um die
eventuellen Unreinigkeiten zu entfernen.

2. Schrauben Sie die Druckregulierschraube (B) so weit auf, daB3 kein Feder-
druck mehr zu fiihlen ist (die Schraube dreht sich frei).

3. Wenn es bei dem Druckminderer ein Nadelventil gibt, schlielen Sie es.

4. Installieren Sie den Druckminderer auf das Flaschenventil und ziehen Sie die
AnschluBmutter (C) mit Schraubenzieher an.

Gebrauchsanweisungen Pro Inox/0104 - Seite 10 ] COPYRIGHT KEMPPI OY



5. Installieren Sie den Schlauchspindel (D) und die Mantelmutter (E) an den
Gasschlauch und ziehen Sie den Anschlufl mit Schlauchklamme an.

6. Schlieflen Sie den Schlauch mit den Druckminderer an und die andere
Ende mit dem Drahtvorschubgerit. Siehe 2.4.3. Hauptbestandteile des
Drahtvorschubgerits. Ziehen Sie die Mantelmutter fest an.

7. Offnen Sie das Gasventil langsam. Der Flaschenmanometer (F) zeigt den

Flaschendruck. Achtung! Die Flasche sollte nicht ganz entleert werden.

Lassen Sie die Gasflasche wieder nachfiillen bei einem Flaschendruck von

mindestens 2 bar.

Offnen Sie das Nadelventil.

9. Schrauben Sie die Regulierschraube (B) auf, bis der Flowmeter (G) einen
passenden GasfluB3 (oder Druck) zeigt. Beim Einstellen des Gasflusses muss
die Maschine in Betrieb sein und auf den Brennerschalter gedriickt werden.

SchlieBen Sie den Flaschenventil, nachdem Sie das Schweillen beendet haben. Wenn

die Maschine fiir eine ldngere Zeit stehen bleibt, schrauben Sie auch die Druckregel-

schraube auf.

*

3. BETRIEB

A Das Schweiflen an feuer- und explosionsgefihrdeten Plitzen ist verboten!

3.1. SCHWEIRVERFAHREN
3.1.1. MIGIMAG -SchweiBen

Beim MIG/MAG-Schweiflen wird der Zusatzdraht mit dem Schweiflbrenner in das
Schmelzbad gefiihrt. Die Schweil3stromstirke und die Drahtvorschubgeschwindigkeit
werden gemal} der Eigenschaften des Arbeitstiicks gewdhlt. Die Werte werden mit
separaten Potentiometern gewidhlt und eingestellt.

3.1.2. Synergetisches MIGIMAG -Schwei8en oder 1-MIG

Beim synergetischen MIG-Schweilen werden die Schweilparameter durch Einstellen
der Drahtvorschubgeschwindigkeit festgelegt. Im Praktischen bedeutet es, daf3 fiir das
Einstellen der Schweil3leistung nur ein Potentiometer bedient wird. Um den synergeti-
schen Prozess in Gebrauch zu nehmen, mull am Anfang des Prozesses eine fiir den
Zusatzdraht und fiir das Gas passende Synergikurve gewéhlt werden.

3.1.3. Synergetisches Impuls-MIG -Schweiflen

Beim synergetischen Impuls-MIG-Schwei3en wird der Schweillstrom von einem
Pulstrom {iberlagert, sodall das Zusatzmaterial auf das Arbeitsstiick kontrolliert und
ohne Spitzer gefiihrt werden kann. Beim synergetischen Impuls-MIG-Prozess, wird
fiir das Einstellen der SchweiBleistung nur ein Potentiometer bedient. Um den syner-
getischen Prozess in Gebrauch zu nehmen, mufl am Anfang des Prozesses eine fiir
den Zusatzdraht und fiir das Gas passende Synergikurve gewahlt werden. Die Pulspa-
rameter der Stromquelle dndern sich automatisch, wenn die Drahtvorschubgeschwin-
digkeit gedndert wird.

3.2. SONDERFUNKTIONEN

3.2.1. Brennertaster 2-Takt-Funktion

Der GasfluB3 und der Drahtvorschub werden beim Driicken des Brennertasters gestartet
und beim Loslassen des Tasters gestoppt.

3.2.2. Brennertaster 4-Takt-Funktion
Der GasfluB} fingt an beim Driicken des Brennertasters. Wenn der Taster wieder losge-
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lassen wird, startet der Drahtvorschub und das Schweil3en beginnt. Wenn der Taster
wieder gedriickt wird, stoppt der Drahtvorschub und beim Loslassen des Tasters wird
auch der GasfluB3 beendet.

3.2.3. Startverzégerung (Creep start)

Der Zweck der Startverzégerung ist es, beim MIG/MAG-, 1-MIG oder Impuls-MIG-
Schweiflen, den Schweilanfang zu verlangsamen, wenn z.B. eine besonders hohe
Drahtvorschubgeschwindigkeit verwendet wird. Beim Starten ist der Drahtvorschub
langsamer, aber die Geschwindigkeit wird gesteigert, wenn der Draht das Arbeitsstiick
trifft und der Schweillstrom aktiviert wird. Das Startstromniveau und die Steigerung der
Drahtvorschubgeschwindigkeit kann tiber die SETUP-Funktion geéndert werden.

3.2.4. Hot start

Hot start kann bei 1-MIG und Impuls-MIG-Schweiflen mit 4-Taktfunktion des Bren-
nertasters verwendet werden. Der Zweck der Startverzogerung ist es, Fehler am
Schweillanfang bei wirmeleitenden Materialien, z.B. Aluminium, zu vermindern. Beim
Hot start wird eine hohere Schwei3spannung fiir die Zeit des Brennertasterbetriebs
erreicht. Der Spannungsbereich des Hot start kann mit Hilfe der SETUP-Funktion
gedndert werden.

3.2.5. Kraterfiillung

Kraterfiillung kann bei 1-MIG und Impuls-MIG-Schweiflen mit 4-Taktfunktion des
Brennertasters verwendet werden. Der Zweck der Kraterfiillung ist es, Fehler am
SchweiBlende zu vermeiden. Bei Kraterfiillung wird die Schwei3spannung fiir die

Zeit des Brennertasterbetriebs stufenlos vermindert. Dieses hilft das Beenden des
Schweillvorgangs zu kontrollieren. Der Bereich der Spannungsverminderung kann mit
Hilfe der SETUP-Funktion gedndert werden.

3.3. BETRIEBSFUNKTIONEN
Siehe auch 2.4. Aufbau des Systems und Hauptbestandteile.

3.3.1. Stromquelle

Achtung! Schalten Sie das Gerit nur am Hauptschalter ein und aus. Verwenden Sie
nicht den Netzstecker als Schalter!

In der Stellung I liegt an den Steuerkreisen des Gerits Spannung an.
Die Kontrollampe des Hauptschalters leuchtet und die Stromquelle
ist betriebsbereit. Die Kontrollampe leuchtet immer wenn die Mas-
chine an Netzspannung angeschaltet ist und der Hauptschalter in der
Stellung I liegt. Das System geht zuriick zu dem Schwei3prozess,
der vor dem Ausschalten verwendet wurde.

Signallampe fiir Uberhitzung
Die gelbe Signallampe leuchtet, wenn der Sensor der Maschine Uberhitzung entdeckt
hat. Die Maschine wird gekiihlt und wenn das Licht wieder ausgeht, kann das
Schweillen durch Driicken des Brennertasters fortgesetzt werden.

3.3.2. Drahtvorschubgerét und Funktioneinschub

Die fiir den Schweil3einsatz passenden Einstellungen werden vor dem Schwei3anfang
an dem Funktioneinschub gewihlt. Die Einstellungen kénnen an dem Funktioneinschub
gedndert werden. Der Funktioneinschub enthélt auch vorprogrammierte Funktionen, die
gemdl} den Materialeigenschaften gewihlt werden konnen. Der Inox Synergic-Vorschub
des Pro Inox-Systems hat auch Funktionen fiir das Einspeichern von Schweiflparametern
fiir zukiinftigen Bedarf. Die eingespeicherten Parameter konnen spdter geéndert werden.
Die wichtigsten Teile des Funktioneinschubs sind auf der folgende Seite vorgestellt.
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Signallampe fiir Uberhitzung
Die gelbe Signallampe leuchtet, wenn der Sensor der Maschine Uberhitzung des Bren-

ners oder Uberbelastung des Drahtvorschubmotors entdeckt hat.

.ﬂ ! Wenn der Thermoschutz im Betrieb ist, leuchtet die Signallampe

und das Schweillen wird verhindert. Nachdem der Grund fiir die
Storung entfernt ist, geht das Licht bei einem neuen Start wieder

aus. Siehe auch 4.4. Fehlersuche.

3.4. AUSWAHLEN DER SCHWEIREINSTELLUNGEN
Siehe auch 3.3.2. Drahtvorschubgerit und Funktioneinschub.

3.4.1. MIGIMAG-SchweiRen

N —

Eal

Uberpriifen Sie, da im MEMORY-Bereich OFF gewihlt ist.

Driicken Sie den SETUP-Taster in der Mitte des Einschubs und wiéhlen Sie
FACTORY.

Wihlen Sie Brennertasterfunktion: MIG 2T oder 4T

Driicken des PROCESS-Tasters und wiéhlen Sie MIG.

Wihlen Sie die Regelung der Schweilleinstellungen indem Sie den
REMOTE-Taster driicken: lokal, Brenner oder Fernregler.

Wihlen Sie Startverzogerung (Creep start) bei Sonderfunktionen.

Waihlen Sie Drahtvorschubgeschwindigkeit m/min und Schwei3spannung V
mit den Potentiometern.

Die SchweiBBdynamik kann beim Bedarf mit dem Potentiometer rechts von
der WELD DATA-Anzeige eingestellt werden.

3.4.2. Synergetisches MIGIMAG-SchweiRen oder 1-MIG

Im synergischen MIG/MAG-Schweiflen, wird fiir das Einstellen der Schweilleistung
nur ein Potentiometer bedient. Um den synergetischen Prozess im Gebrauch zu nehmen,
mufl am Anfang des Prozesses eine Synergikurve gewahlt werden.

1.

S

10.
11.
12.

Uberpriifen Sie, da im MEMORY-
Bereich OFF gewdhlt ist.

Uberpriifen Sie, da3 CALIB nicht £c-309 a8
gewahlt ist. : njA-2Loe
Wihlen Sie FACTORY indem Sie den uA ) =)0 Lo
SETUP-Taster driicken.

Wihlen Sie den Schweillprozess: MIG
2T oder 4T.

Wihlen Sie synergisches MIG-
Schweillen (1-MIG) indem Sie den
PROCESS-Taster driicken.

Waihlen Sie das Zusatzmaterial durch
Driicken von Fe, Al, INOX oder CUSTOM.

Wihlen Sie den Schutzgas.

Waihlen Sie den Drahtdurchmesser.

Wenn Sie die Schweilleinstellungen vom Brenner regelieren mochten,
wihlen Sie Brenner oder Fernregler durch Driicken des REMOTE-Tasters.
Wenn nétig, wihlen Sie Startverzogerung bei Sonderfunktionen (nur 2-T).
Waihlen Sie Hot start und/oder Kraterfiillung bei Sonderfunktionen (nur 4-T).
Wihlen Sie SchweiBleistung, Lichtbogenldnge und Schweildynamik mit
den Potentiometern. Achtung! Beim Wahlen der SchweiBlleistung, siehe auch
die Anzeige fiir Blechstérke.
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3.4.3. Synergetisches Impuls-MIG-Schweiflen

Beim synergetischen Impuls-MIG-Schweilen wird der Schwei3strom zerhackt, sodal3
das Fiillmaterial auf den Arbeitsstiick kontrolliert und ohne Splitter gefiihrt werden
kann. Fiir das Einstellen der Schweil3leistung wird nur ein Potentiometer bendtigt.
Am Anfang des Vorgangs muss eine fiir den Fiilldraht und fiir das Gas passende
Synergikurve gewéhlt werden.
1. Uberpriifen Sie, daB im MEMORY-Bereich OFF gewihlt ist.
2. Uberpriifen Sie, daB CALIB nicht gewihlt ist.
3. Wihlen Sie FACTORY indem Sie den SETUP-Taster driicken.
4. Wibhlen Sie synergetisches Impuls-MIG-Schweissen indem Sie den PRO-
CESS-Taster driicken.
5. Waihlen Sie das Zusatzmaterial durch Driicken von Fe, Al, INOX oder
CUSTOM.
7. Waihlen Sie den Schutzgas.
8. Wihlen Sie den Drahtdurchmesser.
8.  Wenn Sie die Schweifeinstellungen vom Brenner regulieren mochten,
wihlen Sie Brenner oder Fernregler durch Driicken des REMOTE-Tasters.
9.  Wenn nétig, wihlen Sie Startverzogerung bei Sonderfunktionen (nur 2-T).
10. Wihlen Sie Hot start und/oder Kraterfiillung bei Sonderfunktionen (nur 4-T).
11. Wihlen Sie SchweiBleistung, Lichtbogenldnge und Schweildynamik mit
den Potentiometern. Achtung! Beim Wihlen der SchweiBleistung, siche auch
die Anzeige fiir Blattenstérke.

3.4.4. Anderung der Werkseinstellungen

Mit SETUP/USER-Funktion, kann der Bediener beim MIG-, 1-MIG- und Impuls-MIG-
Schweillen solche Einstellungen dndern, fiir die keine separaten
Waihltaster oder Wahlmoglich-keiten auf dem Funktioneinschub
vorhanden sind, z.Bs. Vor- und Nachgaszeit.

Die Funktionen konnen mit den folgenden mit der blau markier- | F ACTORYO
ten Tastern eingestellt werden:

S = Wahl der Parameter USER .
+ = vergrossern

SETUP
O

- = vermindern

M = einspeichern
Die Einstellungen konnen im Wechselbetrieb gedndert werden,
der durch das Driicken des SETUP-Tasters und des Tasters nebenan auf der linke Seite
erreicht wird. Die Taster sind mit einer blauen Strich verkniipft. Die Anderung wird
aktiviert, indem die Taster wieder gleichzeitig gedriickt werden. Beim wiederholten
Driicken des Tasters wird zuriick zu den Schweiflvorgang retourniert.

3.4.5. Einspeichern der SchweiBeinstellungen

Siehe auch 3.4. Auswihlen der Schweifleinstellungen.
Inox Synergic-Vorschub hat 20 Speicherkanile. Fiir das Einspeichern werden die Taster
unten in der linken Ecke des Vorschubs, auf MEMORY-Bereich bedient. Nicht nur
Schwei3parameter sondern auch Wahlverfahren kénnen eingespeichert werden. Beim
Stabelektrodenschweillen kann die MEMORY-Funktion nicht

verwendet werden. Machen Sie folgendes: MEM(:::
1. Wihlen Sie die SchweiBwerte. -
2. Wihlen Sie SET auf dem MEMORY-Bereich OFFsm
indem Sie den ON-Taster driicken. CH
3. Wihlen Sie den Speicherkanal durch Driicken el v +
des CH - oder CH + Tasters. __Lchcleard _chrefote)
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4. Fangen Sie an zu Schweil3en, justieren Sie bei Bedarf die Einstellungen.
5. Speichern Sie Ihre Einstellungen und den Vorgang beim Driicken des
SAVE-Tasters.

3.4.6. Aufrufen der gespeicherten Einstellungen

1. Wihlen Sie MEMORY-ON mit dem Taster.
2. Wibhlen Sie den Speicherkanal beim Driicken des CH - oder CH + Tasters.
3. Fangen Sie an zu Schweif3en.

3.5. BETRIEB DES KUHLGERATS

Siehe 2.4.5. Hauptbestandteile des Kiihlgerits.
Der Betrieb des Procool Kiihlgerits wird von Mikroprozessor gesteuert. Die Pumpe des
Kiihlgerits startet automatisch wenn das Schweiflen anfangt. Machen Sie folgendes:

1. Schalten Sie die Stromquelle und das Kiihlgerit ein.

2. Uberpriifen Sie das Kiihlwasserniveau und den ZufluB. Behilter nachfiillen,

wenn notig.

Nach Schweilende ist die Pumpe noch weitere 5 Minuten im Betrieb und kiihlt das
Kiihlwasser auf die gleiche Temperatur als in der Umgebung ab. Dieses reduziert den
Servicebedarf.

3.5.1. Signallampen

Kontrollampe des Hauptschalters
Die Kontrollampe leuchtet immer wenn die Maschine an Netzspannung anliegt und der
Hauptschalter in Stellung I ist.

Signallampe fiir Uberhitzung

Die Signallampe leuchtet, wenn der Sensor der Maschine Uberhitzung des Kiihlwassers
entdeckt hat. Die Maschine wird gekiihlt und wenn das Licht wieder ausgeht, kann das
Schweillen fortgesetzt werden

Signallampe fiir Stérungen im Wasserdurchfluf
Die rote Signallampe leuchtet, wenn der WasserdurchfluB3 gestort ist.

3.6. LAGERUNG

Die Maschine muf} in einem sauberen und trockenen Raum gelagert werden. Schiitzen
Sie das Gerit vor Regen und bei Temperaturen von tiber 25 °C vor direkter Sonnenein-
strahlung. Vor und hinter dem Schwei3gerdt muf} freier Raum fiir den Luftkreislauf
sein.

3.7. SCHWEIRVORGANG

Schweifirauch kann zu Gesundheitsschiiden fiihren, arbeiten Sie nie in
geschlossenen Riumen ohne Ventilation und ausreichende Frischluftzufuhr!

Sehen Sie nie beim Schweifien ohne Gesichtsmaske in den Lichtbogen!
Schiitzen Sie sich und die Umgebung vor dem Lichtbogen und Funkenflug!

3.7.1. Wahl der Schwei3polaritét

Die SchweiBpolaritit kann fiir Fiilldraht durch Austauschen der Schwei3strom- und
Massekabelanschliile gedndert werden.

3.7.2. Massekabel

Die Erdungsklemme des Massekabels soll, wenn moglich, direkt am Werkstiick befestigt
werden.

1. Reinigen Sie die Kontaktfliche von Farbe und Rost.

2. Befestigen Sie die Erdungsklemme sorgfiltig, so daB3 die Kontaktfliche
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moglichst groB ist.
3. Uberpriifen Sie noch, daB die Klemme ordentlich befestigt ist.

3.7.3. Schweilen

Siehe auch 3.4. Auswihlen der Schweilleinstellungen. Achtung! Es ist empfehlenswert,
eine TestschweiBung zu machen, bevor das Arbeitsstiick geschweilit wird.

Nach den notwendigen Einstellungen kann das Schwei3en angefangen werden. Der
Betrieb fangt an, indem der Schweifldraht das Arbeitsstiick beriihrt und gleichzeitig der
Brennertaster gedriickt wird. Der Lichtbogen entziindet sich, der SchutzgasfluB3 fingt an
und der Drahtvorschub lduft. Wenn nétig, justieren Sie Drahtvorschub und Spannung,
oder beim synergetischen Schweillen Schweillleistung. Dieses soll wiederholt werden bis
die passenden Einstellungen gefunden sind.

3.7.4. Fernregelung des Schweillvorgangs

Fernregelung wird mit dem REMOTE-Taster auf Promig Inox -Funktionsvorschub
gewihlt. Siehe 3.4. Auswihlen der Schweieinstellungen. Mit dem Fernregler konnen
Sie die Schweilleinstellungen regeln und die eingespeicherten Einstellungen auf den
Specherkanélen 1-5 abrufen.

PROZESS / SCHWEIRFUNKTION FERNREGELUNG

MIG/Drahtvorschubgeschwindigkeit [=1-18 m/min, II = 1-25 m/min
Synerg. und Impuls-MIG/Stromeinstellung  geméal dem Zusatzdraht, Min. - Max.

Wahl des Speicherkanals Positionen 1 - 5

4, WARTUNG

Die Gefahren der Anschlufispannung bei den Schweiflkabeln beriicksichti-gen!
Beim Wartungsplan miissen Auslastung und Arbeitsverhiltnisse der Maschine bertick-
sichtigt werden. Sorgfiltiger Betrieb und vorbeugende Wartung helfen dabei, Produkt-
ionsstorungen und Unterbrechungen zu vermeiden.

4.1. TAGLICHE WARTUNG

Fiihren Sie folgende Wartungsmafinahmen tiglich aus:

B Reinigen Sie den Drahtleiter und die Stromdiise und ersetzen Sie defekte Teile.

B Uberpriifen Sie die Netz- und SchweiBkabel immer vor dem Betrieb. Ersetzen
Sie defekte Kabel.

4.2. REGELMASSIGE WARTUNG

4.2.1. Halbjahrliche Wartung
Fiihren Sie folgende WartungsmaBBnahmen mindestens halbjdhrlich aus:

B Uberpriifen Sie auf Drahtspuren. Ersetzen Sie abgenutzte Teile. Verschleil der
Fithrung verursacht Probleme im Drahtvorschub.

B Uberpriifen Sie den Drahtleiter. Ersetzen Sie abgenutzte Teile.

B Uberpriifen Sie, daB die Drahtfilhrung von Drahtleiterende bis zu den Spuren
der Vorschubrollen gerade ist.

B Uberpriifen Sie den Drahtspulendruck und justieren Sie den Druck, wenn
notig.

B Uberpriifen Sie Elektrikanschliie. Ziehen Sie an, wenn notig und reinigen Sie
oxydierte Flachen.
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B Reinigen Sie die Gehduse und den Filter der Stromquelle. Der Filter kann
mit Druckluft oder, wenn nétig, mit Waschmittel gereinigt werden.

4.2.2. Wartungsvertrag

Mit KEMPPI —Vertragswerkstdtten konnen Wartungsvertrage abgeschlossen werden.
Alle Teile werden gereinigt und liberpriift und, wenn nétig, repariert. Auch der Betrieb
der SchweiBBmaschine wird getestet.

4.3. BESTELLDATEN

Massekabel 70 mm2, 5 m 6184711
Fernregler RMT10 6185475
Brennerstiitz GH20 6256020
Vorschubrolle 0,8, V-Spur, weil3 3133810
Vorschubrolle 0,9-1,0/1,2, V-Spur, rot 3133210
Vorschubrolle 0,9-1,0/1,2, gerillt, rot 3133940
Vorschubrolle 0,9-1,0/1,2, U-Spur, rot 3133960
Vorschubrolle 1,4-1,6/2,0, V-Spur, gelb 3133820
Vorschubrolle 1,4-1,6/2,0, gerillt, gelb 3133990
Stromdiise M8 [0 0,8 mm 9580122
Stromdiise M8 [0 0,9 mm 9580121
Stromdiise M8 [0 1,0 mm 9580123
Stromdiise M8 [ 1,2 mm 9580124
Stromdiise M8 [0 1,4 mm 9580125
Stromdiise M8 [0 1,6 mm 9580126
Gas nozzle PMT41W 4270710
Stromdiisenadaptor M8 PMT 41 W 4276690UL
Isolierungsbiichse PMT 41 W 4276580
Isolierungsring PMT 41 W 4276590
Drahtleiter 0 0,8, 3 m, weil 4188571
Drahtleiter J0,9-1,2, 3 mrot 4188581
Drahtleiter 0 1,4-1,6, 3 m gelb 4188591
Teflon Drahtleiter 0 0,6-0,8, 3 m weil3 4188511
Teflon Drahtleiter 0 1,0-1,2, 3 m rot 4188521

Teflon Drahtleiter [J 1,2-1,6, 3 m gelb 4188531



4.4. FEHLERSUCHE

Kontrollampe des Hauptschalters leuchtet nicht.
Die Maschine bekommt keinen Strom.

B Uberpriifen Sie Netzsicherungen, ersetzen Sie abgebrannte Sicherungen.
B Uberpriifen Sie Netzkabel und Stecker, ersetzen Sie defekte Teile.
Die Maschine schweit nicht ordentlich.
Beim Schweifen entstehen viele Spritzer. Schweiflnaht ist spords. SchweiB3strom ist
nicht ausreichend.
B Uberpriifen Sie SchweiBeinstellungen. Justieren Sie die Einstellungen, wenn
ndtig. Siehe 3. Betrieb.
B Uberpriifen Sie den GasfluB und Gasschlauchanschluf. Siehe 2.9. Schutzgas.
®  Uberpriifen Sie, das Massekabel ordentlich befestigt ist und daB es nicht
beschddigt ist. Wenn nétig, dndern Sie die Position der Erdklamme. Ersetzen
Sie defekte Teile. Siehe 3.7. Schweillvorgang und 4. Wartung.
B Uberpriifen Sie den Brennerkabel und AnschluB. Ziehen Sie den Anschluf3
fest an und ersetzen Sie defekte Teile. Siehe 2.8.3. Einbau des
Schweil3brenners.

®  Uberpriifen Sie die VerschleiBteile des Brenners. Reinigen Sie die Teile.
Ersetzen Sie defekte Teile. Siehe 4. Wartung.

B Uberpriifen Sie Netzsicherungen, ersetzen Sie abgebrannte Sicherungen.

Storungen im Betrieb des Drahtvorschubs.
Der Anpressdruck ist zu hoch oder Vorschubrollen sind abgenutzt.
B Uberpriifen Sie die Drahtfiihrung. Justieren Sie den Anpressdruck,
wenn notig. Ersetzen Sie abgenutzte Vorschubrollen. Siehe 2.8.
Fiilldrahtmaterialien und Ausriistung und 4. Wartung.

Drahtvorschub is gestoppt.
Der Anpressdruck ist zu hoch oder zu niedrig.
®  Uberpriifen Sie die Einstellschraube, Vorschubrollen, Unterlegscheibe und
Aufzugrad. Siehe 2.4.3. Hauptbestandteile des Drahtvorschubgerits und 2.8.
Drahtmaterialien und Ausriistung.

Kontrollampe fiir Uberhitzung der Stromquelle leuchtet.
Stromquelle ist {iberhitzt. Siehe 3.3. Betriebsfunktionen.
®m  Uberpriifen Sie, daB hinter dem SchweiBgerit freier Raum fiir den Luftkreis-
lauf besteht.

Kontrollampe fiir Uberhitzung des Drahtvorschubgerits leuchtet.

Der Brenner ist liberhitzt oder der Drahtvorschubmotor ist iiberlastet, z.Bs. wegen einer
Verstopfung im Brenner oder im Drahtleiter. Das Schweilen wird automatisch gestoppt
und die gelbe Signallampe leuchtet. Siehe 3.3. Betriebsfunktionen.

B Reinigen Sie den Brenner und den Drahtleiter.

B Uberpriifen Sie den Wasserdurchflu im Kiihlgerit, reinigen Sie den Filter
und den Schutzgitter. Fiillen Sie den Wasserbehélter nach, wenn nétig.

Fiir weitere Auskiinfte wenden Sie sich an den nichsten Kemppi Servicewerkstatt. Wenn
ein Fehlercode auf dem Funktioneinschub erscheint, bitte notieren Sie auch den Code
(Err+Nummer).



5. TECHNISCHE DATEN UND GARANTIEBEDINGUN-
GEN

5.1. TECHNISCHE DATEN

Pro Inox MIG Schweilsystem

Stromquelle

AnschluBBspannung  50/60Hz 3~400V
AnschluBleistung 100 % ED 400 A /19,7 kVA
AnschluBBkabel/Sicherung 4 x 6 mm?3S - 5 m/35 A trig
Ladungskapazitit 100 % ED 400A/36,0V
(nominelle Werte)
Max. SchweiB3strom 46V /400 A
Max. Leerlaufspannung 65V
Leerlaufleistung <75W
Betriebsfrekvenz ca. 20 kHz
Leistung (auf nominellen Werten) ca. 85 %
Leistungsfaktor (auf nominellen Werten) ca. 0,90
Gewicht 41 kg
AulBlenmale: Lange 530 mm

Breite 230 mm

Hohe 520 mm
Drahtvorschubgerat
Betriebsspannung (Sicherheitsspannung) 50V DC
AnschluB3leistung 100 W
Ladungskapazitat 100 % ED 400 A
(nominelle Werte)
Drahtvorschubgeschwindigkeit 0 — 18/25 m/min, stufenlos
Zusatzstoffdraht 0 Fe, SS 0,6 - 2,0 mm

0 Filldraht 0,8 - 2,0 mm

0 Al 1,0 - 2,0 mm
Drahtspule Max. Gewicht 20 kg

Max. Durchmesser 300 mm
Brenneranschlufl Euro
AuBenmafe: Lénge 620 mm

Breite 230 mm
Hohe 480 mm

Gewicht 23 kg
Kuhlgerat
Anschlullspannung  50/60 Hz 1~230V
AnschluBleistung 100 % ED 120 W
Anschluf3kabel 3x1.5S-1,0m
Leistungsfaktor 0,42
Einstellspannung 50V DC
Kiihlungsleistung 1,25 kW
Max. Startdruck 400 kPa
Kiihlwasser 20% - 40 % Glychol-Wasser
Behiltervolumen ca.31
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AuBlenmale: Linge 610 mm

Breite 230 mm

Hohe 290 mm
Gewicht 13 kg
Stromquelle, Drahtvorschubgerat und Kiihlgerat
Betriebstemperaturbereich -20 ... +400C
Lagerungstemperaturbereich -40 ... +60 °C
Schutzklasse IP23C

Die Produkte erfiillen die Konformitatsanspriiche des CE-Zeichens.

5.2. GARANTIEBEDINGUNGEN

KEMPPI Oy leistet Garantie fiir die von ihr hergestellten und verkauften Maschinen und
Anlagen hinsichtlich der Herstellungs- und Rohmaterialfehler. Anfallende Garantierepa-
raturen diirfen nur von einer KEMPPI bevollméchtigten Wartungswerkstatt vorgenom-
men werden. Verpackung, Frachtkosten und Versicherung werden vom Auftraggeber
bezahlt. Die Garantie tritt mit Rechnungsdatum in Kraft. Miindliche Vereinbarungen

die nicht in den Garantiebedingungen enthalten sind, sind fiir den Garantiegeber nicht
bindend.

Begrenzung der Garantie

Aufgrund der Garantie werden keine Méngel beseitigt, die durch natiirlichen VerschleiB,
Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung, Uberlastung, Unvorsichtigkeit, Unterlassung
der Wartungsvorschriften, falsche Netzspannung oder Gasdruck, Storung oder Méngel
im Netz, Transport- oder Lagerungsschiden Feuer oder Beschiddigung durch Naturereig-
nisse entstanden sind. Die Garantie erstreckt sich nicht auf indirekte oder direkte
Reisekosten (Tagegeld, Ubernachtungs-, Frachtkosten etc.), die durch Garantiereparatu-
ren entstanden sind. Die Garantie erstreckt sich weder auf Schweiflbrenner und ihre
Verschleifiteile, noch auf Vorschubrollen und Drahtfiihrungen der Drahtvorschubgeréte.
Die Garantie erstreckt sich nicht auf direkte oder indirekte Schiden, die durch defekte
Produkte entstanden sind. Die Garantie verliert ihre Giiltigkeit, wenn an der Anlage
Anderungen vorgenommen werden, die nicht vom Hersteller empfohlen werden oder
wenn bei Reparaturen irgendwelche andere als Originalersatzteile verwendet werden.
Die Garantie wird ungiiltig, wenn die Reparatur von irgendeiner anderen als von

der Firma KEMPPI oder von einer KEMPPI bevollméchtigten Wartungswerkstatt vor-
genommen wird.

Garantiezeit

Die Garantiezeit betrdgt 1 Jahr im 1-Schichtbetrieb, bzw. 6 Monate im 2-Schichtbetrieb
und 4 Monate im 3-Schichtbetrieb.

Annahme einer Garantiereparatur

KEMPPI oder eine von KEMPPI bevollmichtigte Wartungswerkstatt mul3 unverziiglich
iiber die Garantieméngel unterrichtet werden. Bevor eine Garantiereparatur vorgenom-
men wird, mul3 der Kunde eine vom Verkdufer ausgefiillte Garantiebescheinigung vor-
legen oder die Giiltigkeit der Garantie in Form einer Einkaufsrechung, einer Ein-
kaufsquittung oder eines Lieferscheines schriftlich nachweisen. Aus dieser miissen das
Einkaufsdatum, die Herstellungsnummer der zu reparierenden Anlage ersichtlich sein.
Die Teile, die aufgrund der Garantie, getauscht worden sind, bleiben Eigentum der
Firma KEMPPI. Nach der Garantiereparatur wird die Garantie der reparierten oder
getauschten Maschine oder Anlage bis zum Ende der originalen Garantiezeit fortgesetzt.
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