
KAT-Traktor-System mit AUTO-WELD STEUERUNG 
 

 

MODEL GK-200-RLA 

- Für die starre Schiene 
 

MODEL GK-200-FLA 

- Für die flexible Schiene 

 

 

 

 

 

 

 
KAT AUTO-WELD Traktoren verfügen über eine Vielzahl von Möglichkeiten und Programme für wie-
derkehrende Vorgänge und das, in jeder Position. Die neue AUTO-WELD-Steuerung regelt 

über Wegmesssystem und reagiert auf Endschaltersignale, die auf der Schiene frei eingestellt wer-
den. Fahrtrichtung, Geschwindigkeit, und Länge der zu schweißenden Strecke werden mit der präzi-
sen Zündposition und der Position des Schweiß-Endes abgestimmt. Die Kombination  verschiedener 
Endschalterfunktionen erlauben das automatisieren von Schweißaufgaben. Die KAT AUTO-WELD 
Steuerung eignet sich für genaue Heftnahtschweißungen mit Parkraum für den Traktor. Die Kosten 
Ihrer Fertigung sinken, die Qualität und Genauigkeit Ihrer Produkte steigt. 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Technische Daten: 

 

Gullco Autoweld KAT-Traktor Systeme sind mit Schwerlast-Laufrollen ausgerüstet. Für präzisen 
Lauf sorgt das Tacho-Feedback-System und das, in jeder Position und unabhängig von Lasten, bis 
max. 45 kg. Die neue GSP-Steuerung basiert auf einer 24 Volt Gleichspannung und verwendet einen 
Mikroprozessor zur Motorregelung durch Puls-Weiten-Modulation. Geschaltet wird das mittels Fahrt-
Richtungsschalter und viergängigem Poti für die Geschwindigkeitswahl. Die Anzeige erfolgt durch 
LED-Display in Zentimeter oder Zoll. Ein Drehwahlschalter mit 10 Stellungen erlaubt die Funktions-
einstellung der Autoweld-Möglichkeiten. Anschlussspannung: 42 V~, 115 V~ oder 230 V~, bitte bei 
Bestellung spezifizieren. 

 
Endschalter ï drei Endschalter sind außen am Traktor montiert. Jeweils einer für Vor/Zurück und 
der Mittlere für die Position des Schweißbeginns und Lichtbogen Ein/Aus. 

 

Verstellbare Initiatoren ï zur Montage auf starren oder flexiblen Gullco-Schienen. Der Initiator für 
den mittleren Endschalter ist kundenseitig zu stellen. 

 

Zubehör: Fernsteuergehäuse mit Steuerleitung und Blindplatte. Die KAT-Autoweld-Steuerung wird in 
das Fernsteuerungsgehäuse gebaut. 

 

AUTO-WELD STEUERUNG, bietet folgende Einstellungen: 

 

- Parkposition 

- Verzögerter Anlauf nach Startsignal. Einstellbar von 0-9.9 Sek. 

- Kraterfüllverzögerung, lässt den Lichtbogen EIN, nachdem der Traktor stoppt. Einstellbar von 
0-9.9 Sek. 

- Verzögerung Schweißende, einstellbar von 0-9.9 Sek. 

- Schweißen EIN beiðvor, zurück oder vor und zurück 

- Mittlerer Endschalter*: wird verwendet, um in Schnellfahrt zum Scheißen START zu verfahren. 

- Heftnaht-Schweißen, EIN, elektronisches Wegmesssystem. Eingabe in 0.1-99.9 Inkrementen 
in Zoll oder Zentimeter 

- Heftnaht-Schweißen, Aus, elektronisches Wegmesssystem. Eingabe in 0.1-99.9 Inkrementen 
in Zoll oder Zentimeter 

- Automatische Rückfahrt des Traktors. Endschalter aktiv. 

- Ständiges Vor-und zurückfahren des Traktors Einschalter aktiv. 



   
 
Fernsteuergehäuse: 
 
Für Flexï und Rigid Autoweld - beinhaltet das Fernsteuergehäuse mit 0.8 m Steuerleitung. Alle Ver-
bindungen sind bereits verdrahtet. Aus dem Autoweld KAT wird die GSP-Steuerung in das 
Fernsteuerungsgehäuse gebaut. Der KAT wird mit der Blindplatte abgedeckt. Diese Montage ist ein-
fach und kundenseitig durchzuführen. Bei Bestellung ab Werk geschieht dies ohne Aufpreis. 
 
 

KAT - STARRE SCHIENE TRAKTOR SYSTEM 
 
 
 KAT-Traktorsysteme für starre Schienen 
 sind weltweit erfolgreich im Einsatz von 

Schneid- und Schweißaufgaben. Der 
zuverlässige und stabile Traktor arbeitet in 
allen Positionen an starren 
Schienensystemen. Diese Schienen können 
eben oder geformt eingesetzt werden. 
So gewalzt, folgen sie Konturen und Kurven. 
Gullco bietet eine große Palette Geräte an, 
die mit RIGID-KATé benannt sind und die 
Mechanisierung beim Schweißen und 
Schneiden erleichtern. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.) Zahnstange 

2.) Zahnstangengehäuse 

3.) Klemme 

4.) Brennerhalterung 

5.) Schneidbrennerhalterung 

6.) Vier-Wege-Brennerhalterung 

7.) Fernsteuerung 

8.) KAT-Anhänger 

Starres Schienensysteme: 

 

Die starren Schienensysteme von Gullco werden aus präzise gezogenem Aluminium hergestellt. Die 
Zahnstange aus Stahl ist sicher befestigt. Die Verbinder am Anfang und am Ende jeder Schienensek-
tion ermöglichen beliebig viele stoßfreie Schienenverbindungen. Die Schienen sind 1,2 m oder 2,4 m 
oder 3,05 m lang, sie sind formbar. Die selbst tragenden Schienen eignen sich für alle eben verlau-
fenden Aufgaben. Die Sektionen sind je 1,5 m oder 3,05 m lang. Auf magnetischen Werkstoffen emp-
fehlen sich abhebelbare- oder schaltbare Magnethaltebrücken. Auf nicht magnetischem Werkstoff 
bieten sich Saugbrücken an. 

 

 

 

 

 

 

 

  
  

 

 

 

 



RIGID KAT SCHWEISSAUTOMATEN 

 

Rigid-KAT von Gullco sind Traktorsysteme zur Mechanisierung von Ein- und Mehrkopfanwendungen 
beim Schweißen und Schneiden. Brenner zum Schweißen und/oder Schneiden werden vom Traktor 
entlang des Fahrweges bewegt, vorwärts und rückwärts, auf Standard- oder selbst tragenden Schie-
nensektionen. Das spielfreie Führungs- und Antriebsystem ist die Basis für fehlerfreie Arbeiten. So 
geregelt und geführt, vom Start bis zum Ende der Naht, wird die Brennerbewegung präzise und re-
produzierbar. Zugänglichkeit, Hitze oder sonstige Einflüsse von außen bzw. vom Bediener werden 
vom KAT-Traktor täglich gemeistert. Diese Traktoren wurden für Arbeiten an ebenen und gerundeten 
Oberflächen entwickelt, entsprechend der Schienenform, die der Werkstückgeometrie folgt. Die spiel-
freie Traktorführung und der direkte Antrieb gewährleisten die Einsätze in allen Positionen. Der Trak-
tor kann an jeder beliebigen Stelle von der Schiene genommen werden. Der Antrieb des Traktors 
erfolgt durch einen Permanentmagnetmotor über ein Winkelgetriebe. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                 AUTO-WELD Rigid KAT-Traktor: 

 

Der AUTO-WELD KAT-Traktor bietet Einsatzmöglichkeiten  
der KAT-Reihe bei Auftragung und Claddingeinsätzen.  
Die GSP-Regelung überwacht Fahrtrichtung, Geschwindig- 
keit, Fahrweg und synchronisiert diese Daten mit dem  
genauen Lichtbogenstart- und Stopp. Bohrungen für das  
AUTO-WELD-Zubehör sind vorgesehen. Diese Maschine  
bietet sich als idealer Heftnaht und Längsträgerschweißtraktor  
an. Für kleines Geld erzielen Sie größtmögliche Mechanisier- 
ung und Wirtschaftlichkeit bei bester Nahtqualität.  
 

 

 

 

 

 

 

  

 

 



           INDEXER & Rigid KAT-Traktor 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Der Indexer KAT arbeitet mit der GSP Regelung und kombiniert die Steuerung der Längsrichtung mit 
den EIN/AUS-Befehlen und der Brennerversetzung (Index) jeweils am Ende des Pfades. Dies auto-
matisiert Auftragschweißungen und Flammspritzungen. Am Ende jeder Hin- und Herfahrt stoppt der 
Traktor, ändert seine Richtung und versetzt (indext) gleichzeitig den Brenner. Zum Programm gehört 
die Option, Lichtbogen EIN/AUS während Versatz. Bohrungen für das Indexer-Zubehör sind vorge-
sehen. 

 

                 KAT-COMBO Rigid, Traktor mit Pendelautomat 

 

 

 

 

Diese KAT-COMBO vereint die präzise Traktoreigenschaft mit einem einmaligen Pedel/ Oszillier-
automaten. Nahezu alle Pendelmuster können erreicht werden. Die Steuerung des Traktors und des 
Pendelautomaten geschieht durch die Gullco GSP-Regeleinheit. Hier werden Pendelgeschwindigkeit, 
Verweilzeit und/oder Fahrzeit sowie die Lichtbogenverzögerung vorgewählt. Programmierte Verweil-
zeiten bleiben bestehen, auch wenn zeitweise ohne Verweilung gearbeitet wird. Der Pendelkopf ist 
eine separate Einheit und kann so montiert werden, dass nahezu beliebige Pendelformen entstehen 
können (seitlich in unterschiedlichen Winkeln montiert, ideal für Zwangslagenschweißungen). 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Die Gullco Standard Plattform (GSP) bietet Schalter auf für: VOR/HALT/ZURÜCK, EIN/AUS, 

HAND/AUTOMATIK und Dreh-Encoder als Wahlschalter für mögliche inkrementale / dekrementale 

Schritte und die Geschwindigkeit. Diese 24 V Gs Mikroprozessorsteuerung ermöglicht 

eine Vielzahl von Steuervarianten wie Indexer, Pendel-COMBO und Auto-Weld-Traktor. Alle 

Befehle werden zentral von der GSP-Steuerung verwaltet. Genauigkeit, Sicherheit und 

Zuverlässigkeit sind so gewährleistet. 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Technische Daten 

 

Gewicht:   13 kg (29lbs.) 

Tragkraft, senkrecht:  45kg (100lbs.) 

Antrieb:    24 V Gs Permanentmagnetmotor 

Zuleitung:    42, 115 oder 230 V, 50/60 Hz., 200 Watt 

 

Spielfreier Antrieb und Führung ermöglichen den Einsatz in allen Positionen, auch Überkopf. 

 

 



KAT - FLEXIBLE SCHIENE TRAKTOR SYSTEM 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

KAT-Traktorsysteme für flexible Schienen sind weltweit erfolgreich im Einsatz von Schneid- und 
Schweißaufgaben. Der zuverlässige und stabile Traktor arbeitet in allen Positionen auf flexiblen 
Schienensystemen. Sie folgen Konturen, Oberflächen und Kurven. Gullco bietet eine große Palette 
von Geräten an, die mit FLEX-KATé benannt sind und die Mechanisierung beim Schweißen und 
Schneiden erleichtern. 

 

Flexible Schienen und Haltesysteme 

 

Gullco Flexschienen wurden entwickelt und konstruiert, um das Gullco-Flex-KAT System aufzuneh-
men. Die flexible Schiene besteht aus speziell gehärtetem Federstahl. Sie eignet sich besonders 
dort, wo die Schiene der Werkstückkontur folgen muss. Rundungen von 1524 mm Innendurchmesser 
können mit Flexschienen ausgerüstet werden. Auf magnetischen Werkstoffen empfehlen sich 
abhebelbare- oder schaltbare Magnethaltebrücken. Bei nicht magnetischem Werkstoff bieten sich 
Saugbrücken an. 

 

 

 

 

 

 

 

Versteifung für Flexschiene 

Gezogenes Profil zur Versteifung der Gullco-Flex-
Schienensektion von 2438 mm Länge 

 

 

 

 

 

  

 



KAT Fahrwagen / Indexer Combo 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Dieses Gullco System findet seinen Einsatz beim automatisierten Auftragsschweißen (Eindraht und 
Mehrdraht). Hierbei bewegt sich zwischen den Endschalterdistanzen der Brenner, angetrieben ent-
weder durch den Fahrwagen oder die motorisierten Zahnstangen. Dabei wird eine vom Kunden defi-
nierbare Fläche abgedeckt. Immer wenn die Längsbewegung (KAT oder Zahnstange) einen End-
schalter erreicht, läuft die Verzögerung ab, während dessen die zu indexende Strecke versetzt wird. 

Der Lichtbogen wird vom System angesteuert. Zwei Gullco GSP-Steuerungen übernehmen die Re-
gelung der Antriebe, jeweils von KAT und der motorisierten Zahnstange (Längsweg und Querweg). 
Beide Regeleinheiten erlauben die Vorwahl der Parameter und das Eingreifen auf diese während der 
Prozess abläuft.  

Die Gullco Indexer Systeme für die Vollmechanisierung von Auftragsschweißungen bieten präzise 
und reproduzierbare Bewegungen des Brenners, unabhängig von der Lagenzahl und den Schweiß-
parametern. 

 

 

Option: 

Fernsteuerung ist möglich 

 

 

 

KAT Indexer arbeiten sowohl auf starren als auch auf flexiblen Schienen 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hauptbauteile: KAT-Fahrwagen (wahlweise für die Flexschiene oder die starre Schiene), die GSP-
Steuerungen, motorisierte Zahnstangengehäuse und Zahnstangen, Endabschalter für Schienensys-
teme und Zahnstangen und die Brennerhalterung. Die beiden GSP-Steuerungen regeln den Fahrwa-
gen und den Motor des Zahnstangengehäuses. Die Lichtbogensteuerung, die Verfahrgeschwindig-
keiten und die Richtungen werden von den GSP gesteuert. Alle relevanten Daten werden im Display 
angezeigt. Die Schaltelemente befinden sich zentral auf der GSP-Steuerung. 

Indexer Zahnstangensystem: mit Endabschaltung zur Wegbegrenzung, mit Antriebsmotor zum 
präzisen Versatz und Einhaltung der Vorwahl. Zahnstangen in vielen Standardlängen mit 29mm Kan-
tenmaß stehen zur Auswahl. Sondermaße sind möglich. 

Fahrwagen für die Flex- oder starre Schiene: die Steuerung erfolgt durch Mikroprozessoren und 
mittels Puls-Weiten-Modulation. Die Schnittstellen und Bedienelemente für die Motorschaltung und 
Regelung befinden sich auf der GSP-Steuerung. Ein Feedback-System gewährleistet eine stets 
gleich bleibende Vorfahrgeschwindigkeit, unabhängig von der Position und der Last (max. 45 kg). Die 
Vorfahrlänge richtet sich nach der Schienenlänge bzw. den Endschalterpositionen. Die Endschalter 
begrenzen die Fahrwege, steuern die Rückfahrt, bestimmen die Indexwege und die Strecken ñLicht-
bogen an bzw. ausñ. Für Ihre Sicherheit ist gesorgt. Die Betriebsspannung dieses Systems ist 24 V. 
Als Anschlussspannung können Sie wählen zwischen 42V, 115 V oder 230 V. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Fernsteuer-Modulé f¿r starre und flexible Fahrwagen / Indexer 

Das Fernsteuergehäuse mit 2,4 m Kabellänge (keine separate GSP-Steuerung) bietet Platz für die 
KAT Steuerung und verfügt über die Schnittstellen zum Anschluss am Traktor sowie einer Blindplat-
te. Diese Option ist auch einfach vor Ort zu montieren. 

 
Ferngesteuerter Indexer für externe Vorrichtungen (Drehtische o.ä.) 

Beinhaltet ein Steuergerät und Schaltelemente für Zahnstangenbewegungen, Starttaster und 
Regelpoti. Die Versatzregelung geschieht in Inkrementen von 0,01 bis 99,9 Schritten. Ein 
Endabschalter mit 4,5 m Kabel bietet 600 mm Verstellweg auf der 900 mm Zahnstange mit 29 mm 
Kantenmaß. Die Vorfahrgeschwindigkeit ist regelbar von 25 ï 84 cm/Min. Die Steuerung der Index-
wege und das Ein-Ausschalten des Lichtbogens regelt die GSP-Steuerung. Zum Lieferumfang gehört 
weiter ein Endschalterset für die Zahnstangen und eine Vierwege-Brennerhalterung. 



 

Flexibles, tragbares Traktorsystem 
zum Schweißen 

 

Á Der perfekte Traktor für Kehlnähte, Überlappnähte und 
Stumpfstöße 

Á Die Steuerung erlaubt kontinuierliches und / oder Heftnaht-
schweißungen  

Á Für die gleichzeitig zu schweißende Doppelkehlnaht stehen 
Brennerhalterungen bereit 

Á Die Laufrollen der Moggy-Traktoren eignen sich durch Dre-
hen zum Verfahren auf V-Führungsschiene 

Á Der Magnet-Moggy verfügt über einen starken Dauermagne-
ten im Traktor, der z. B. an vertikaler Stahlwand ñhªngendò 
Zwangslagenführungen erlaubt. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MOGGY ï SCHIENENLOS, MAGNETISCH FÜR KEHLNÄHTE 

preiswert und zuverlässig, für Zwangslagen-Kehlnähte, Überlappnähte und Stumpfstöße 

 

Dieses Gerät ist vom Grundsatz her die gleiche Maschine, wie sie auf der Innenseite beschrieben ist. 
Sie verfügt zusätzlich über einen starken Dauermagneten im Boden. Außerdem sind die Laufrollen 
aus breitem Spezialkunststoff (22 mm). Zwei Modelle stehen zur Wahl: 

 

Magnet MODELL GM 03 350 (Standard Modell GM 03 050) 

Moggy für das kontinuierliche Schweißen. Mit Fahrtrichtungsschalter, Draht Ein/Aus-Schalter, 
Regelpoti, automatisches Lichtbogenzünden mit verzögertem Start des Moggys, LED-Display und 
Schnittstelle zum Drahtvorschub mit 4,5 m Leitung. 

 

Magnet MODELL GM 03 300 (Standard Modell GM 03 100) 

Moggy für das kontinuierliche Schweißen und das Heftnahtschweißen. Dies wird möglich, durch die 
GULLCO-Mikroprozessor-Steuerung, die eine Wiederholgenauigkeit der Strecken gewährleistet, un-
abhängig davon, wie schnell der Traktor verfährt. Mit Fahrtrichtungsschalter, Draht Ein/Aus-Schalter, 
Regelpoti, automatisches Lichtbogenzünden mit verzögertem Start des Moggys, Schnittstelle zum 
Drahtvorschub mit 4,5 m Leitung und LED-Display. 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

Verstellbare Führungsrollen, vorne und hinten am Moggy, folgen genau der Werkstück-Kontur und 
passen den Moggy dem Nahtverlauf an. 

 

 

VielseitigéEffektivé Leistungsstark 

 

Der Magnet-Moggy von Gullco ist eine sehr 
vielseitige Maschine für eine große Anzahl von 
Schweißaufgaben. Die typische Anwendung ist 
die horizontale Kehlnaht. Es muss lediglich ge-
nug Platz am horizontalen Teil (Steg oder 
Flansch) für den Moggy vorhanden sein.  

 

 

Der Moggy von Gullco arbeitet mit Reibantrieb. Er eignet sich als Führungstraktor bei Kehlnähten, 
Überlappnähten und bei Stumpfstößen. Zum Pendeln lässt sich ein Gullco Kompaktoszillator anbau-
en. Kurven von 1000 mm Radius und Steigung von 30° werden gemeistert. Nachfolgend eine Be-
schreibung des Moggy und seiner Möglichkeiten: Leichter, tragbarer Traktor mit Reibantrieb. Einsatz 
mit und ohne Schienen zum automatischen Schweißen. Die Geschwindigkeit ist von 15 bis 292 
cm/Minute regelbar. Das Gerät verfügt über einstellbare Führungsrollen, Endschalter, horizontale und 
vertikale Verstellschlitten (44 mm Wege) und der Brennerhalterung. Die Grundkonzeption besteht 
darin, dass der Traktor horizontal verfährt und dabei an der vertikalen Wand Ăhªngtñ, um z.B. eine 
Kehlnaht zu schweißen. Der Standard Moggy arbeitet mit und ohne Führungsschienen (V-Form und 
152,4 mm Spurweite. Die wird erreicht, durch Drehen der Laufräder.) Maximale Sicherheit für Ihr 
Personal durch die 24Volt Gs Steuerspannung. Drei Anschluss-Spannungen stehen wahlweise zur 
Verfügung: 42 V~, 115 V~ oder 230 V~. Bitte die Anschluss-Spannung bei Bestellung spezifizieren. 

 

Standard Modell GM-03-050 

(magnetischer Typ ist GM-03-350) 

Moggy-Traktor für kontinuierliches Schweißen, mit Fahrtrichtungswahlschalter, Drahtstart/Stopp, 
Regelpoti, Lichtbogenzünden mit verzögertem Traktorstart, LED-Anzeige und Schnittstelle zur Steue-
rung des Drahtvorschubes mit 4,5 m Kabel. 

 

Standard Modell GM-03-100 

(magnetischer Typ ist GM-03-30) 

Moggy-Traktor für kontinuierliches- und Heftnahtschweißen. Die Gullco-Regelung bietet reproduzier-
bare Wege für die zu schweißenden und die nicht zu schweißenden Strecken. Es wird die Strecke 
unabhängig von der Geschwindigkeit vorgewählt. Mit Fahrtrichtungswahlschalter, Drahtstart/Stopp, 
Regelpoti, Lichtbogenzünden mit verzögertem Traktorstart, LED-Anzeige und Schnittstelle zur Steue-
rung des Drahtvorschubes mit 4,5 m Kabel. 

 

 

 



MOGGY von GULLCO ist ein vielseitiges, leistungsstarkes und zuverlässiges Traktorsystem 
für eine große Zahl von Anwendungen. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Präzise Brennerposition am Werkstück 

Verstellbare Führungsrollen, vorne und hinten am Traktor, folgen genau der Werkstück-Kontur und 
passen den Moggy dem Nahtverlauf an, positionieren den Brenner optimal. Der Traktor verfährt in 
beiden Richtungen, die Geschwindigkeit ist regelbar. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 



KBM-18  

NAHTKANTEN ï FRÄSER 
Gullcoôs KBM-18 & KBM-18U  

mobiler Hochleistungsrollscherer produziert saubere 
Schweißnahtkanten Ohne Wärmeeinbringung, ohne 
Verzug an niedrig- und hochlegiertem Stahl und an 
Aluminium an Blechen von 6 bis 38 mm Dicke (für 
dünneres Material, fragen Sie bitte bei uns nach). Der 
KBM-18U bearbeitet die Nahtkanten von unten. Das 
reduziert Kosten und ist sicher, weil das Wenden der 
Bleche entfällt. Besonders wirtschaftlich wird Ihre 
Nahtvorbereitung, wenn oben und unten der KBM18 
nacheinander arbeitet. 

       Die Arbeitsgeschwindigkeit beträgt 3 Meter pro Minute 

       Einstellbarer Fräskopf von 22,5° bis 55 ° 

        

 

 

 

 

Das Fahrgestell ist so ausgelegt, dass Sie es leicht Ihrer Arbeitshöhe anpassen können 

KBM-18 Nahtkantenfräsmaschinen werden mit dem federnden, sich selbst aus-ausrichtendem Fahr-
gestell ausgeliefert. Vier lenkbare Laufrollen stützen die Maschine während der Arbeit. 

Winkelbolzenéhiermit werden die Scherwinkel festgelegt 

KBM-18 Maschinen werden mit Bolzen für 22,5° - 30° - 45° und 55° Scherwinkel geliefert. Andere 
Winkel auf Anfrage. 

 

Technische Daten: 

 

Max. Scherbreite   18 mm bei 30° Winkel und Stählen mit 450 N/mm² 

Max. Schertiefe   15,6 mm bei 30° Winkel und Stählen von 450 N/mm² 

Min. Blechdicke   6 mm (dünneres Material ist möglich, bitte anfragen) 

Max. Blechdicke   38 mm 

Schergeschwindigkeit  304 cm/Min.* 

Motor    1,45 kW Drehstromkurzschlussläufer  

in 400/415V 50 Hz oder 230/460/575 V 60 Hz 

Gewicht   154 Kg, inkl. Fahrgestell 

Entspricht   CE Regulierung und C.S.A./N.R.T.L. (File # LR 35006-6) 

 

KBM-18 werden ausgeliefert mit dem nach-
stehenden Zubehör: 

 

- 1- GBM-18-X1 Messer (grob) 

- 1- Set Winkelbolzen für 22,5°, 30°, 
37,5°, 45° und 55° 

- 1- Werkzeugsatz 

- 1- Gullco KBM-18 Fahrgestell 

Zubehör: 

 

- KBM-18-X1C: Messer (fein) 

- GBM-18-X1: Messer (Grob) 

- GBM-18-FXS: Messer (extra fein) 

- GBM-18 (Spezial-Winkelbolzen) 

- GBM-18-0.5: Distanzscheibe 0,5 mm 

- GBM-18-1.0: Distanzscheibe 1,0 m



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

KBM-28 NAHTKANTEN ï FRÄSER 
Gullcoôs KBM-28 & KBM-28U mobiler Hochleistungsrollsche-
rer produziert saubere Schweißnahtkanten Ohne Wärmeein-
bringung, ohne Verzug an niedrig- und hochlegiertem Stahl 
und an Aluminium an Blechen von 8 bis 50 mm Dicke (für 
dünneres Material, fragen Sie bitte bei uns nach). Der KBM-
28U bearbeitet die Nahtkanten von unten. Das reduziert Kos-
ten und ist sicher, weil das Wenden der Bleche entfällt. Be-
sonders wirtschaftlich wird Ihre Nahtvorbereitung, wenn oben 
und unten der KBM28 nacheinander arbeitet.  

Das Fahrgestell ist so ausgelegt dass Sie es leicht Ihrer 
Arbeitshöhe anpassen können 

KBM-28 Nahtkantenfräsmaschinen werden mit dem federn-
den, sich selbst ausausrichtendem Fahrgestell ausgeliefert. 
Vier lenkbare Laufrollen stützen die Maschine während der 
Arbeit.  

Winkelbolzenéhiermit werden die Scherwinkel festge-
legt 

KBM-28 Maschinen werden mit Bolzen für 22,5° - 30° - 

45° und 55° Scherwinkel geliefert. Andere Winkel auf 

Anfrage. 

 Die Arbeitsgeschwindigkeit beträgt 2 Meter / Minute 

 Einstellbarer Fräskopf von 22,5° bis 55 ° 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Technische Daten: 

 

Max. Scherbreite  28 mm bei 30° Winkel und Stählen mit 450 N/mm² 

Max. Schertiefe   24,2 mm bei 30° Winkel und Stählen von 450 N/mm² 

Min. Blechdicke:   8 mm (dünneres Material ist möglich, bitte anfragen) 

Max. Blechdicke:   50 mm 

Schergeschwindigkeit:  200 cm/Min.* 

Motor:    2,9 kW Drehstromkurzschlussläufer  

in 400/415V 50 Hz oder 230/460/575 V 60 Hz 

Gewicht:    404 Kg, inkl. Fahrgestell 

Entspricht:    CE Regulierung und C.S.A./N.R.T.L. (File # LR 35006-6) 

 

KBM-28 werden ausgeliefert mit dem nachstehenden Zubehör: 

 

- 1- GBM-28-X1 Messer (grob) 

- 1- Set Winkelbolzen für 22,5°, 30°, 37,5° 

- 45° and 55° 

- 1- Werkzeugsatz 

- 1- Gullco KBM-28® Fahrgestell 

 

Zubehör: 

 

- KBM-28-X1C: Messer (fein) 

- GBM-28-X1: Messer (Grob) 

- GBM-28-FXS: Messer (extra fein) 

- GBM-28 (Spezial-Winkelbolzen) 

- GBM-28-0.5: Distanzscheibe 0,5 mm 

- GBM-28-1.0: Distanzscheibe 1,0 mm  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Orbitaler Rohrschweißautomat ï PIPE KAT 
 

 

PK-200-B 115 Volt 

PK-200-C 230 Volt 
                   

- Hohe Abschmelzleistung 

- Lange Lichtbogenbrennzeit 

- Einfache Bedienung 

- Kurze Richtzeit 

 

Gullco PIPE KAT  

Automatisches Rohrschweißsystem  

mit integriertem Drahtvorschub 

 

 

 

Gullco PIPE KAT, Rohrschweißautomat  

mit integriertem Drahtvorschub und  
Traktorsystem zur schnellen Anbringung 
an Rohren. Das Traktorsystem verfügt  
außerdem über einen Eilgang (100 cm/Min. 
 Verfahrgeschwindigkeit). Zum PIPE KAT  
gehört auch ein linearer Oszillatorkopf mit  
individueller Pendelbreiteneinstellung und  
Nahtmittensteuerung. Alle elektronischen  
Steuerelemente für die Motorsteuerungen  
arbeiten gemeinsam im Automatikzyklus aber auch einzeln. Das System wird mit Steuergerät, einem 
3,6 m langem Schweiß- und Steuerkabel, 8 m Gasschlauch, Drahtvorschubgerät (vorgerichtet für die 
5 kg-Spulung - bis zu 19 m/Min. Drahtvorschubgeschwindigkeit ï 0,8 bis 1,6 mm Drahtdurchmesser) 
und diversem Abicor Binzel Brennerzubehör geliefert. 
 

SCHWEIßBRENNER-UND DRAHT 
VORSCHUBDATEN: 

MIG/MAG Brenner mit Binzel Abicor Ver-
schleißteilen. Drahtvorschub, vorgerich-
tet für 5 kg Spule, mit Vorschubge-
schwindigkeit bis 19 m/Min. für 0,8 bis 
1,6 mm Drahtdurchmesser. 
Motorspannung: 24 V Gs.  

 

GULLCO PIPE KAT STEUERUNG, beinhaltet: 

- Motorische Nahtbreiteneinstellung 

- Eilgang in max. Geschwindigkeit 

- Drahtpositionierung durch motorische 
Schlitten 

- Vertikalverstellung durch Motorschlitten 

 

- Testfahrt des PIPE KAT im Eilgang 

- Auf/Ab Positionssteuerung 

- Drahteinschleichen 

- Schweißen EIN/AUS Schalter 

- Akustisches Signal vor Auto-start



Fernsteuerung mit 3,6 m Kabel,  
ermöglicht Traktorfahrt und Positi-
onierung, Drahtvorschub und 
Draht einrichten, vertikale Verstel-
lung, Oszillierbreite und Mittenver-
satz, sowie EIN/AUS Funktionen 
und Notaus. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

Gullco`s PIPE KAT ist eine praktische und bezahlbare Alternative zur Schweißung von dickwandigen 
Großrohren. Erreicht wird Röntgensicherheit mit einer 5 ï 15 fachen Abschmelzleistung, verglichen 
mit WIG (GTAW) Schweißungen. Die Gleichmäßigkeit und die Präzision entspricht der von Roboter-
schweißungen. Der Einsatz im Feld, an der Pipeline und in der Werkstatt ist das ideale Arbeitsgebiet 
für den Gullco PIPE KAT. Die Einsatzmöglichkeit von vielen Stromquellen macht die Maschine noch 
vielseitiger. Die Allgemeinkosten sinken, die Schweißqualität steigt; ASME IX und API 1104 Code 
Specs werden erreicht.  

Der Traktor wird (schnell) gespannt und verfährt auf einem Edelstahl Führungsring, der für nahezu 
alle Rohrgrößen lieferbar ist. Die Schweißeinrichtung befindet sich auf einer Traktorseite. Somit ist 
der Zugang zur Naht jederzeit gegeben 

 

 

 



Einfach verpackt und leicht transportiert ïSchutzkoffer 

 

Der PIPE KAT kann in einem Feuchtigkeitsabweisenden Schutzgehäuse  

bestellt werden. Das bietet größtmöglichen Schutz für alle PIPE-KAT  

Bauteile beim Transport und der Lagerung. Die wieder verwendbare  

Schaumfüllung hält alle Komponenten an ihrem Platz. Eine ideale  

Transport- und Lagerverpackung, sei es im Feld oder in der Halle. 

 

Schnellspann ï Führungsring 

 

Der PIPE KAT Orbital-Schweißautomat arbeitet an einem 

Schienenband aus Edelstahl. Dieses wird schnell gespannt 

und senkt so die Vorrichtzeiten. Es bewahrt aber eine 

große Laufstabilität für den Traktor. Diese Schienenbänder 

können für alle Rohrgrößen (ab 350 mm (14ñ) 

Durchmesser) gefertigt werden. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Mit dem Gullco PIPE KAT ist es möglich, Rohrschweißungen ab 350 mm (14ñ) Durchmesser und in 
allen Positionen durchzuführen. Um größtmögliche Genauigkeit zu erzielen, verwendet Gullco die 
modernste Pendlertechnologie. Dem Bediener stehen die folgenden Möglichkeiten zur Verfügung: 
Fahrtrichtung festlegen, Draht einschleichen, Traktorgeschwindigkeit von 0 bis 100 cm/Min., Mittel-
stellung verschieben und Nahtbreitensteuerung. Alle diese Möglichkeiten, in einer Fernsteuerung 
untergebracht, erlauben dem Bediener Freiräume, die er braucht, um die gesamte orbitale Nahter-
stellung zu beobachten und Korrekturen per Tasterdruck vorzunehmen. Gullco`s PIPE KAT verwen-
det Fülldraht (FCAW) und lässt seinen Einsatz überall dort wünschenswert, wo der Grundwerkstoff 
(Rohr) Fülldrahtschweißungen erlaubt. Mit PIPE KAT können Rohre in allen Wanddicken automa-
tisch und qualitativ hochwertig verschweißt werden. PIPE KAT ist das ideale Schnellspann ï Füh-
rungsring Werkzeug für jede Pipeline-Schweißung. 

 

 SCHNEIDZUBEHÖR 

 Das PIPE KAT System ist vielseitig verwendbar   
 und kann ohne Aufwand zum Schneiden modifiziert  
 werden. Zum Einsatz kommen dann Zahnstangen,  
 Zahnstangengehäuse und Brennerhalterungen.  
 So einfach werden Phasen-  und komplette Rohr- 
 schnitte möglich. 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Elektronischer Pendelautomat, radial und linear mit Schrittmo-
tor 

- Lineare oder Radiale Oszillation 

- für starre oder flexible Schienen 

- Automatisation von Schweißungen in Zwangslagen 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Diese ausgereifte Pendler-Traktor-Kombination erhöht 
Ihre Produktivität und verbessert dabei gleichzeitig die 
Qualität Ihrer Nähte. Fehler werden minimiert, 
Einbrandkerben und schlechtes Anschmelzen der 
Raupen gibt es nicht mehr. Die GK-200 Reihe sind 
Kompakt-Oszillatoren entweder mit radialem oder mit 
linearem Pendlerkopf, zum Einsatz auf starrer oder 
flexibler Schiene. Der Pendelautomat bietet entweder 

die lineare, die tangentiale (Rechteckmatrix) oder die radiale Brennerbewegung. Die Hubbreite ist 
motorisch verstellbar, die Pendelgeschwindigkeit ist stufenlos einstellbar. An den Nahtflanken und 
der Mitte sind Verweilzeiten vorwählbar, auch ist die Verzögerung der Traktorfahrt vorzuwählen. 
Zehn Programme aus der Kombination von Pendelung und Fahrwagen sind abzuspeichern. 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

Modelle für die Zwangslagen, ebene oder geformte Flächen, Pendelschweißungen 

Die Gullco KAT -Combo besteht aus dem Pendelkopf, der Regelung, der Aufhängung, den An-
schlußkabel, der Zahnstange und Zahnstangengehäuse mit 29 mm Kantenlänge und Feinverstellung 
sowie der Brennerhalterung, integriert im oben abgebildeten KAT-Traktor, für starre oder flexible 
Schienensysteme. 

GK-200-F (Traktor im linken Bild), speziell für die Federstahl-Flex-Schiene entwickelter KAT-Traktor 

GK-200-R (Traktor im rechten Bild), speziell für die starre Alu-Schiene entwickelter KAT-Traktor 

Alle KAT-Combos werden von Mikroprozessoren gesteuert und verfügen über eine Feed-Back- 
Steuerung, um präzisen Gleichlauf bei unterschiedlichen Lasten (bis zu 45 kg) zu gewährleisten. 

 

Außerdem lieferbar: Linearer oder radialer Kompaktpend-
ler (ohne KAT-Traktor) Modell GK-201-100-RC 

Diese Einrichtung besteht aus einem Radialpendler oder ei-
nem Linearpendler, jeweils mit MIG/MAG Brennerhalterung, 
der Aufhängung, den Anschlußkabel, der Zahnstange und 
Zahnstangengehäuse mit 29 mm Kantenlänge und Feinver-
stellung zum Anbau an vorhandenem KAT-Traktor, Automa-
tenträger oder sonstiger Vorrichtung. 

 

 

 

  

 

 

  

 

 

 

 



TANGENTIALE ï RADIALE - ODER LINEARE BEWEGUNGEN - Die KAT- COMBO - 

Pendelautomaten bieten die vorher beschriebenen Bewegungen in der Wannen- und in der Zwangs-
lage. Die oben gezeigten Grafiken verdeutlicht die Bewegungsvielfalt des KAT-COMBO-Automaten, 
entwickelt für die Schweißaufgaben von heute und von morgen. 

 

 

MOTORISCHE EINSTELLUNG DER MITTEL-LINIE 

inkl. unabhängig voneinander vorwählbarer Verweilzeiten 

von 0 ï 5 Sek. an den Flanken und in der Mitte.  

 

 

Oszillationsbreite, elektrisch einstellbar. Präzise Einstellung zur Erreichung der gewünschten Matrix. 

PENDELGESCHWINDIGKEIT ï Die Oszilliergeschwindigkeit wird elektronisch vorgewählt und bietet 
bis 350 cm/Min. (linear) oder bis 45° (radial). 

Mit der Gullco KAT-COMBO ist es leicht möglich, die richtige Brennereinstellung zu finden. Dies ge-
schieht einfach durch Neigung des Kopfes, die seitlich oder in Schweißrichtung erfolgen kann. Der 
Traktor oder die Schienen bleiben unverändert. 

 

Die Kombination von Präzision und Flexibilität 

 
Hochpräzise, modernste Regeltechnik für die Traktorbewegungen und die Verweilzeiten des Bren-
ners, sowie die Pendelsteuerung; für genaue Reproduzierung der unterschiedlichen Raupenmatrix. 
Links im KAT wird die Traktorgeschwindigkeit und Richtung vorgewählt und im Display angezeigt (in 
cm/Min. oder in ñ/Min.). Rechts wählen Sie die Oszillierungsparameter vor, Anlaufverzögerung nach 
dem Lichtbogenzünden, Verweilzeiten, Pendelgeschwindigkeit, Pendelbreite, Speicherplätze und 
Zyklus-Start.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Trockenöfen für Schweißelektroden 
 

Á verhindert kostspielige Nacharbeiten 

Á Hilft bei der Einhaltung der mechani-
schen Gütewerte und der  Röntgensi-
cherheit 

Á Schützt den niedrigen Wasserstoffgehalt 
in Kb- und Fülldrahtelektroden 

Á Schützt die Umhüllungen von Alu-, Bron-
ze- und Gußelektroden genauso wie 
hochlegierte und niedriglegierte Stab-
elektroden 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  

 Die Tragbaren 
 Sie sind leichtgewichtig & robust. Etwas für die Baustelle. 

Wirklich leicht zu befüllen und wirklich leicht zu entleeren! 
Kostengünstig. Ein Schweißer kann gewärmte Stabelektro-
den mit Schutzhandschuhen leicht und schnell entnehmen. 
Es gibt das passende Modell auch für Ihren Bedarf.  

 
 

 

 

 

 

 

Thermometer-Elektrodenlift 

Zubehör 

Modell T10 ï für die tragbaren Öfen 10A-20 und 10B-20. 

Zweiteiliger Elektrodenlifter mit Thermometer, obenliegend  

und geschützt 

  

Zusatzschutz 

Extra Bodenfreiheit durch Sockel 

Der 10-RS Gullco-Sockel passt auf die 10er und 20er 

Modelle, bietet 160 mm Sockelhöhe und somit Schutz  

vor Schlamm und gute Standsicherheit bei rauesten  

Baustellenbedingungen. 

 

10 kg Mobilgeräte 

 

Modell 10 A-20 

 

Lieferbar für 230* V oder 115*V, mit Elektrodenlift, Kontrollleuchte und 25 mm Doppelboden. Die 
durchschnittliche Temperatur ist fest gewählt bei 135° C. Dies gewährleistet stabile Lagerkonditionen. 

 

Modell 10 N-20 Nuklear 

 

Lieferbar für 230* V oder 115* V Ws. Mit doppelten Kontrollleuchten und zwei Thermostaten zur Kö-
chertemperatur von 38 ° bis 149 ° C und gesplittetem Elektrodenlift mit Vorrichtung für ein Thermo-
meter 

 

Modell B-20 

 

Anschluss 115/230 V Ws., inklusive Elektrodenlift, Kontrollleuchte und Thermostat (38 ° bis 149 °C), 
für die individuelle Elektrodenlagerung.  

 

 

 




