KAT-Traktor-System mit AUTO-WELD STEUERUNG
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KAT AUTO-WELD Traktoren verfligen tber eine Vielzahl von Mdglichkeiten und Programme flr wie-
derkehrende Vorgénge und das, in jeder Position. Die neue AUTO-WELD-Steuerung regelt

Uber Wegmesssystem und reagiert auf Endschaltersignale, die auf der Schiene frei eingestellt wer-
den. Fahrtrichtung, Geschwindigkeit, und Lange der zu schweiRenden Strecke werden mit der prazi-
sen Zundposition und der Position des Schweil3-Endes abgestimmt. Die Kombination verschiedener
Endschalterfunktionen erlauben das automatisieren von Schweil3aufgaben. Die KAT AUTO-WELD
Steuerung eignet sich fur genaue Heftnahtschwei3ungen mit Parkraum fur den Traktor. Die Kosten
Ihrer Fertigung sinken, die Qualitat und Genauigkeit Ihrer Produkte steigt.

Typische Einsatzmaéglichkeit - Heftschweil3en

zurock zu Park in Jaschwindigken

Typische Einsatzmoglichkeit -Bahnschweil3en

windigke




Technische Daten:

Gullco Autoweld KAT-Traktor Systeme sind mit Schwerlast-Laufrollen ausgeriistet. Fur prazisen
Lauf sorgt das Tacho-Feedback-System und das, in jeder Position und unabhangig von Lasten, bis
max. 45 kg. Die neue GSP-Steuerung basiert auf einer 24 Volt Gleichspannung und verwendet einen
Mikroprozessor zur Motorregelung durch Puls-Weiten-Modulation. Geschaltet wird das mittels Fahrt-
Richtungsschalter und viergangigem Poti fur die Geschwindigkeitswahl. Die Anzeige erfolgt durch
LED-Display in Zentimeter oder Zoll. Ein Drehwahlschalter mit 10 Stellungen erlaubt die Funktions-
einstellung der Autoweld-Maoglichkeiten. Anschlussspannung: 42 V~, 115 V~ oder 230 V~, bitte bei
Bestellung spezifizieren.

Endschalter i drei Endschalter sind auf3en am Traktor montiert. Jeweils einer fiir Vor/Zuriick und
der Mittlere fur die Position des Schweil3beginns und Lichtbogen Ein/Aus.

Verstellbare Initiatoren T zur Montage auf starren oder flexiblen Gullco-Schienen. Der Initiator fur
den mittleren Endschalter ist kundenseitig zu stellen.

Zubehor: Fernsteuergehause mit Steuerleitung und Blindplatte. Die KAT-Autoweld-Steuerung wird in
das Fernsteuerungsgehéause gebaut.

AUTO-WELD STEUERUNG, bietet folgende Einstellungen:

- Parkposition
- Verzogerter Anlauf nach Startsignal. Einstellbar von 0-9.9 Sek.

- Kraterflllverzdégerung, lasst den Lichtbogen EIN, nachdem der Traktor stoppt. Einstellbar von
0-9.9 Sek.

- Verzogerung Schweil3ende, einstellbar von 0-9.9 Sek.
- SchweilRen EIN beid vor, zurtick oder vor und zurtick
- Mittlerer Endschalter*: wird verwendet, um in Schnellfahrt zum ScheiRen START zu verfahren.

- Heftnaht-SchweilRen, EIN, elektronisches Wegmesssystem. Eingabe in 0.1-99.9 Inkrementen
in Zoll oder Zentimeter

- Heftnaht-Schweil3en, Aus, elektronisches Wegmesssystem. Eingabe in 0.1-99.9 Inkrementen
in Zoll oder Zentimeter

- Automatische Ruckfahrt des Traktors. Endschalter aktiv.
- Standiges Vor-und zuriickfahren des Traktors Einschalter aktiv.



KAT AUTO-WELD KAT AUTO-WELD

Geschwindigkeit Geschwindigkeit
1,2 to 41 cm/min 2.0 to 65 cm/min
2.5 to 83 cm/min 3,9 to 131 cm/min

6,7 to 224 cm/min 10,6 to 353 cm/min

Wahien Sie Ihren Geschwindigkeitsbersich und

Anschiu3spanmnt

Fernsteuergehéause:

Fur Flexi und Rigid Autoweld - beinhaltet das Fernsteuergehause mit 0.8 m Steuerleitung. Alle Ver-
bindungen sind bereits verdrahtet. Aus dem Autoweld KAT wird die GSP-Steuerung in das
Fernsteuerungsgehéduse gebaut. Der KAT wird mit der Blindplatte abgedeckt. Diese Montage ist ein-
fach und kundenseitig durchzufuhren. Bei Bestellung ab Werk geschieht dies ohne Aufpreis.

KAT - STARRE SCHIENE TRAKTOR SYSTEM

KAT-Traktorsysteme fur starre Schienen
sind weltweit erfolgreich im Einsatz von
Schneid- und SchweilRaufgaben. Der
zuverlassige und stabile Traktor arbeitet in
allen Positionen an starren
Schienensystemen. Diese Schienen kdnnen
eben oder geformt eingesetzt werden.

So gewalzt, folgen sie Konturen und Kurven.
Gullco bietet eine gro3e Palette Gerate an,
die mtRIGID-KATé benannt si n
Mechanisierung beim Schwei3en und
Schneiden erleichtern.




Starres Schienensysteme:

1.) Zahnstange

2.) Zahnstangengehause

3.) Klemme

4.) Brennerhalterung

5.) Schneidbrennerhalterung

6.) Vier-Wege-Brennerhalterung
7.) Fernsteuerung

8.) KAT-Anhénger

Die starren Schienensysteme von Gullco werden aus prazise gezogenem Aluminium hergestellt. Die
Zahnstange aus Stahl ist sicher befestigt. Die Verbinder am Anfang und am Ende jeder Schienensek-
tion ermdglichen beliebig viele stol3freie Schienenverbindungen. Die Schienen sind 1,2 m oder 2,4 m
oder 3,05 m lang, sie sind formbar. Die selbst tragenden Schienen eignen sich fiir alle eben verlau-
fenden Aufgaben. Die Sektionen sind je 1,5 m oder 3,05 m lang. Auf magnetischen Werkstoffen emp-
fehlen sich abhebelbare- oder schaltbare Magnethaltebriicken. Auf nicht magnetischem Werkstoff

bieten sich Saugbrtcken an.
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3 1/2"

(88.9mm)
4

(101.6mm) m
4_ -1‘-17:"-;.2er] -,
Gewicht:
3 Ibs/ft (4.5 kg/m)

Schienenbefestigungen

Saugbriicken

—

Magnetbriicken, abhebelbar
oder umschaltbar

Schnellspannsystem
fir gerundete Schienen



RIGID KAT SCHWEISSAUTOMATEN

Rigid-KAT von Gullco sind Traktorsysteme zur Mechanisierung von Ein- und Mehrkopfanwendungen
beim SchweilRen und Schneiden. Brenner zum Schweil3en und/oder Schneiden werden vom Traktor
entlang des Fahrweges bewegt, vorwarts und rickwarts, auf Standard- oder selbst tragenden Schie-
nensektionen. Das spielfreie Flihrungs- und Antriebsystem ist die Basis fur fehlerfreie Arbeiten. So
geregelt und gefuhrt, vom Start bis zum Ende der Naht, wird die Brennerbewegung prazise und re-
produzierbar. Zuganglichkeit, Hitze oder sonstige Einfliisse von auRen bzw. vom Bediener werden
vom KAT-Traktor taglich gemeistert. Diese Traktoren wurden fur Arbeiten an ebenen und gerundeten
Oberflachen entwickelt, entsprechend der Schienenform, die der Werkstickgeometrie folgt. Die spiel-
freie Traktorfihrung und der direkte Antrieb gewéhrleisten die Einsatze in allen Positionen. Der Trak-
tor kann an jeder beliebigen Stelle von der Schiene genommen werden. Der Antrieb des Traktors
erfolgt durch einen Permanentmagnetmotor Uber ein Winkelgetriebe.

m AUTO-WELD Rigid KAT-Traktor:

Der AUTO-WELD KAT-Traktor bietet Einsatzmdglichkeiten
der KAT-Reihe bei Auftragung und Claddingeinsatzen.

Die GSP-Regelung tberwacht Fahrtrichtung, Geschwindig-
keit, Fahrweg und synchronisiert diese Daten mit dem
genauen Lichtbogenstart- und Stopp. Bohrungen fir das
AUTO-WELD-Zubehor sind vorgesehen. Diese Maschine
bietet sich als idealer Heftnaht und La&ngstragerschweifdtraktor
an. Fur kleines Geld erzielen Sie grél3tmogliche Mechanisier-
ung und Wirtschatftlichkeit bei bester Nahtqualitét.

Typische Anwendung — Heftnaht




INDEXER & Rigid KAT-Traktor

Der Indexer KAT arbeitet mit der GSP Regelung und kombiniert die Steuerung der Langsrichtung mit
den EIN/AUS-Befehlen und der Brennerversetzung (Index) jeweils am Ende des Pfades. Dies auto-
matisiert Auftragschweilungen und Flammspritzungen. Am Ende jeder Hin- und Herfahrt stoppt der
Traktor, andert seine Richtung und versetzt (indext) gleichzeitig den Brenner. Zum Programm gehort
die Option, Lichtbogen EIN/AUS wahrend Versatz. Bohrungen fir das Indexer-Zubehér sind vorge-
sehen.

KAT-COMBO Rigid, Traktor mit Pendelautomat

Diese KAT-COMBO vereint die prazise Traktoreigenschaft mit einem einmaligen Pedel/ Oszillier-
automaten. Nahezu alle Pendelmuster kdnnen erreicht werden. Die Steuerung des Traktors und des
Pendelautomaten geschieht durch die Gullco GSP-Regeleinheit. Hier werden Pendelgeschwindigkeit,
Verweilzeit und/oder Fahrzeit sowie die Lichtbogenverzdgerung vorgewéhlt. Programmierte Verweil-
zeiten bleiben bestehen, auch wenn zeitweise ohne Verweilung gearbeitet wird. Der Pendelkopf ist
eine separate Einheit und kann so montiert werden, dass nahezu beliebige Pendelformen entstehen
kénnen (seitlich in unterschiedlichen Winkeln montiert, ideal fir Zwangslagenschwei3ungen).



AnzeigeVorwarts LED-Anzeige

cos v Geschwindigkeit Zoll/Min.
Anzeige Ruckwarts

Anzeige Halt * oap Geschwindigkeit cm/Min

Lichtbogen Ein

Cyklus ; ;
(gedrlckt nicht gedruckt)

EIN ' ’
AUS , Fahririchtung Vorwarts

Programm-Wahlschalter Y Halt
(sichtbar oder verdeckt) = Fahrtrichtung Riickwarts

Auto-Cyklus (an)
Programmieren (blinken)

Geschwindigkeitsregler

Die Gullco Standard Plattform (GSP) bietet Schalter auf fir: VOR/HALT/ZURUCK, EIN/AUS,
HAND/AUTOMATIK und Dreh-Encoder als Wahlschalter fir mégliche inkrementale / dekrementale
Schritte und die Geschwindigkeit. Diese 24 V Gs Mikroprozessorsteuerung ermaoglicht

eine Vielzahl von Steuervarianten wie Indexer, Pendel-COMBO und Auto-Weld-Traktor. Alle
Befehle werden zentral von der GSP-Steuerung verwaltet. Genauigkeit, Sicherheit und

Zuverlassigkeit sind so gewahrleistet.

Wahlen Sie lhren KAT aus, so wie Sie in bendtigen...

Geschwindigkeiten

MODELL Bereiche IIDDELL Spannung (Ws)

1.2 t0 41.6 cm/min 42V

2.51t0 83.1 cm/min 115V
6.7 to 224 cm/min 230V

Technische Daten

Gewicht: 13 kg (29Ibs.)

Tragkraft, senkrecht: 45kg (100Ibs.)

Antrieb: 24 V Gs Permanentmagnetmotor
Zuleitung: 42, 115 oder 230 V, 50/60 Hz., 200 Watt

Spielfreier Antrieb und Fulhrung ermdglichen den Einsatz in allen Positionen, auch Uberkopf.



KAT - FLEXIBLE SCHIENE TRAKTOR SYSTEM
L_

KAT-Traktorsysteme fur flexible Schienen sind weltweit erfolgreich im Einsatz von Schneid- und
SchweilRaufgaben. Der zuverlassige und stabile Traktor arbeitet in allen Positionen auf flexiblen
Schienensystemen. Sie folgen Konturen, Oberflachen und Kurven. Gullco bietet eine grol3e Palette
von Geraten an, die mit FLEX-K AT é benannt [EdchamsiemnydeindScheveiRen und
Schneiden erleichtern.

Flexible Schienen und Haltesysteme

Gullco Flexschienen wurden entwickelt und konstruiert, um das Gullco-Flex-KAT System aufzuneh-
men. Die flexible Schiene besteht aus speziell gehartetem Federstahl. Sie eignet sich besonders
dort, wo die Schiene der Werkstiickkontur folgen muss. Rundungen von 1524 mm Innendurchmesser
kénnen mit Flexschienen ausgeristet werden. Auf magnetischen Werkstoffen empfehlen sich
abhebelbare- oder schaltbare Magnethaltebrticken. Bei nicht magnetischem Werkstoff bieten sich
Saugbricken an.

Magnetbriicken, abhebelbar
oder umschaltbar

Versteifung fur Flexschiene

Gezogenes Profil zur Versteifung der Gullco-Flex-
Schienensektion von 2438 mm L&nge

Saugbriicken




KAT Fahrwagen / Indexer Combo

Dieses Gullco System findet seinen Einsatz beim automatisierten AuftragsschweiR3en (Eindraht und
Mehrdraht). Hierbei bewegt sich zwischen den Endschalterdistanzen der Brenner, angetrieben ent-
weder durch den Fahrwagen oder die motorisierten Zahnstangen. Dabei wird eine vom Kunden defi-
nierbare Flache abgedeckt. Immer wenn die Langsbewegung (KAT oder Zahnstange) einen End-
schalter erreicht, lauft die Verzégerung ab, wahrend dessen die zu indexende Strecke versetzt wird.

Der Lichtbogen wird vom System angesteuert. Zwei Gullco GSP-Steuerungen tibernehmen die Re-
gelung der Antriebe, jeweils von KAT und der motorisierten Zahnstange (LAngsweg und Querweg).
Beide Regeleinheiten erlauben die Vorwahl der Parameter und das Eingreifen auf diese wahrend der
Prozess ablauft.

Die Gullco Indexer Systeme fiir die Vollmechanisierung von Auftragsschweil3ungen bieten prazise
und reproduzierbare Bewegungen des Brenners, unabhangig von der Lagenzahl und den Schweil3-
parametern.

Option:
Fernsteuerung ist moéglich

KAT Indexer arbeiten sowohl auf starren als auch auf flexiblen Schienen

Zahnstange macht die Indexer-Bewegung

Kat Carrlage “Indexes” torch at the end of each Rack Arm Cycle

R e e

Arc Signal
acBvatk




Der KAT Fahrwagen macht die Indexer-Bewegung.

Hauptbauteile: KAT-Fahrwagen (wahlweise fir die Flexschiene oder die starre Schiene), die GSP-
Steuerungen, motorisierte Zahnstangengehause und Zahnstangen, Endabschalter fiir Schienensys-
teme und Zahnstangen und die Brennerhalterung. Die beiden GSP-Steuerungen regeln den Fahrwa-
gen und den Motor des Zahnstangengehauses. Die Lichtbogensteuerung, die Verfahrgeschwindig-
keiten und die Richtungen werden von den GSP gesteuert. Alle relevanten Daten werden im Display
angezeigt. Die Schaltelemente befinden sich zentral auf der GSP-Steuerung.

Indexer Zahnstangensystem: mit Endabschaltung zur Wegbegrenzung, mit Antriebsmotor zum
prézisen Versatz und Einhaltung der Vorwahl. Zahnstangen in vielen Standardlangen mit 29mm Kan-
tenmald stehen zur Auswahl. Sondermaf3e sind mdglich.

Fahrwagen fur die Flex- oder starre Schiene: die Steuerung erfolgt durch Mikroprozessoren und
mittels Puls-Weiten-Modulation. Die Schnittstellen und Bedienelemente fir die Motorschaltung und
Regelung befinden sich auf der GSP-Steuerung. Ein Feedback-System gewébhrleistet eine stets
gleich bleibende Vorfahrgeschwindigkeit, unabhangig von der Position und der Last (max. 45 kg). Die
Vorfahrlange richtet sich nach der Schienenléange bzw. den Endschalterpositionen. Die Endschalter
begrenzen die Fahrwege, steuern die Ruckfahrt, bestimmendiel ndexwege und dt-e
bogen an WirWre Sieharkeii ist gesorgt. Die Betriebsspannung dieses Systems ist 24 V.
Als Anschlussspannung kénnen Sie wéahlen zwischen 42V, 115 V oder 230 V.

KAT Indexer Combo KAT Indexer Combo

MODELL Geschwindigkeits bereich

IPM H‘J m1 1 cm/ mlm
hu1 *11 IPM (10.6 to 353 cm/min)

Wahlen Sie Anschivss und Geschwindigheisbersich fir thren stamen Indexer
Modeldl Nummer

111‘ VAC 11:‘ ""_A'u..
230 VAC an \JA

Fernsteuer-Modulé f ¢r st 8eaxible Fabrwaben / Indexer

Das Fernsteuergehause mit 2,4 m Kabellange (keine separate GSP-Steuerung) bietet Platz fir die
KAT Steuerung und verfugt tGber die Schnittstellen zum Anschluss am Traktor sowie einer Blindplat-
te. Diese Option ist auch einfach vor Ort zu montieren.

Ferngesteuerter Indexer fur externe Vorrichtungen (Drehtische 0.4.)

Beinhaltet ein Steuergerat und Schaltelemente fiir Zahnstangenbewegungen, Starttaster und
Regelpoti. Die Versatzregelung geschieht in Inkrementen von 0,01 bis 99,9 Schritten. Ein
Endabschalter mit 4,5 m Kabel bietet 600 mm Verstellweg auf der 900 mm Zahnstange mit 29 mm
Kantenmal3. Die Vorfahrgeschwindigkeit ist regelbar von 257 84 cm/Min. Die Steuerung der Index-
wege und das Ein-Ausschalten des Lichtbogens regelt die GSP-Steuerung. Zum Lieferumfang gehort
weiter ein Endschalterset fur die Zahnstangen und eine Vierwege-Brennerhalterung.




Flexibles, tragbares Traktorsystem
zum Schweil3en

A Der perfekte Traktor fiir Kehlnéahte, Uberlappnéhte und
StumpfstoRRe

A Die Steuerung erlaubt kontinuierliches und / oder Heftnaht-
schweil3ungen

A Fir die gleichzeitig zu schweiende Doppelkehlnaht stehen
Brennerhalterungen bereit

A Die Laufrollen der Moggy-Traktoren eignen sich durch Dre-
hen zum Verfahren auf V-Fuhrungsschiene

ten im Traktor, der z. B. an vertikaler St a h| wand
Zwangslagenfiuhrungen erlaubt.

“MAGNETIC MOGGY”

MOGGY i SCHIENENLOS, MAGNETISCH FUR KEHLNAHTE
preiswert und zuverlassig, fur Zwangslagen-KehlInahte, Uberlappnahte und StumpfstoRe

A Der Magnet-Moggy verfugt tiber einen starken Dauermagne-

fi ha

Dieses Gerat ist vom Grundsatz her die gleiche Maschine, wie sie auf der Innenseite beschrieben ist.

Sie verfugt zusatzlich Uber einen starken Dauermagneten im Boden. AuRerdem sind die Laufrollen
aus breitem Spezialkunststoff (22 mm). Zwei Modelle stehen zur Wahl:

Magnet MODELL GM 03 350 (Standard Modell GM 03 050)

Moggy fur das kontinuierliche Schweil3en. Mit Fahrtrichtungsschalter, Draht Ein/Aus-Schalter,
Regelpoti, automatisches Lichtbogenziinden mit verzégertem Start des Moggys, LED-Display und
Schnittstelle zum Drahtvorschub mit 4,5 m Leitung.

Magnet MODELL GM 03 300 (Standard Modell GM 03 100)

Moggy fur das kontinuierliche Schweif3en und das Heftnahtschweil3en. Dies wird méglich, durch die
GULLCO-Mikroprozessor-Steuerung, die eine Wiederholgenauigkeit der Strecken gewahrleistet, un-
abhangig davon, wie schnell der Traktor verfahrt. Mit Fahrtrichtungsschalter, Draht Ein/Aus-Schalter,
Regelpoti, automatisches Lichtbogenziinden mit verzégertem Start des Moggys, Schnittstelle zum
Drahtvorschub mit 4,5 m Leitung und LED-Display.
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Verstellbare Fuhrungsrollen, vorne und hinten am Moggy, folgen genau der Werksttick-Kontur und
passen den Moggy dem Nahtverlauf an.

Kehinahteinrichtung StumpfstoBeinrichtung
Vielseiti §géeEefsektungsstar

Der Magnet-Moggy von Gullco ist eine sehr
vielseitige Maschine fur eine grof3e Anzahl von
SchweilRaufgaben. Die typische Anwendung ist
die horizontale Kehlnaht. Es muss lediglich ge-
nug Platz am horizontalen Teil (Steg oder
Flansch) fur den Moggy vorhanden sein.

Der Moggy von Gullco arbeitet mit Reibantrieb. Er eignet sich als Fihrungstraktor bei Kehlnahten,
Uberlappnahten und bei StumpfstéRen. Zum Pendeln lasst sich ein Gullco Kompaktoszillator anbau-
en. Kurven von 1000 mm Radius und Steigung von 30° werden gemeistert. Nachfolgend eine Be-
schreibung des Moggy und seiner Mdglichkeiten: Leichter, tragbarer Traktor mit Reibantrieb. Einsatz
mit und ohne Schienen zum automatischen Schweil3en. Die Geschwindigkeit ist von 15 bis 292
cm/Minute regelbar. Das Gerét verfugt tber einstellbare Fihrungsrollen, Endschalter, horizontale und
vertikale Verstellschlitten (44 mm Wege) und der Brennerhalterung. Die Grundkonzeption besteht
darin, dass der Traktor horizontal verfahrt und dabei an der vertkalenWand Ah2 ngt fie um
Kehlnaht zu schweil3en. Der Standard Moggy arbeitet mit und ohne Fuhrungsschienen (V-Form und
152,4 mm Spurweite. Die wird erreicht, durch Drehen der Laufrader.) Maximale Sicherheit fur Ihr
Personal durch die 24Volt Gs Steuerspannung. Drei Anschluss-Spannungen stehen wahlweise zur
Verfiigung: 42 V~, 115 V~ oder 230 V~. Bitte die Anschluss-Spannung bei Bestellung spezifizieren.

Standard Modell GM-03-050
(magnetischer Typ ist GM-03-350)
Moggy-Traktor fur kontinuierliches Schweil3en, mit Fahrtrichtungswahlschalter, Drahtstart/Stopp,

Regelpoti, Lichtbogenziinden mit verzogertem Traktorstart, LED-Anzeige und Schnittstelle zur Steue-
rung des Drahtvorschubes mit 4,5 m Kabel.

Standard Modell GM-03-100
(magnetischer Typ ist GM-03-30)

Moggy-Traktor fur kontinuierliches- und Heftnahtschweil3en. Die Gullco-Regelung bietet reproduzier-
bare Wege fur die zu schweiRenden und die nicht zu schweiRenden Strecken. Es wird die Strecke
unabhangig von der Geschwindigkeit vorgewahlt. Mit Fahrtrichtungswahlschalter, Drahtstart/Stopp,
Regelpoti, Lichtbogenziinden mit verzogertem Traktorstart, LED-Anzeige und Schnittstelle zur Steue-
rung des Drahtvorschubes mit 4,5 m Kabel.



MOGGY von GULLCO ist ein vielseitiges, leistungsstarkes und zuverlassiges Traktorsystem
fur eine grofRe Zahl von Anwendungen.

Uberlappnaht Kehlnaht Doppel -Moggy

|

A
Der Moggy verfahrt auf Der Moggy fahrt an einer Halterungen und
Schienen mit 152,4 mm Fiuhrkante oder direkt am Verstelleinrichtungen fiir zwei
Spurmalft, parallel zur Maht Werkstiick Brenner, sowie Ansteuerung
verlegt. beider Drahtvorschubsysteme.

Der Moggy fiihrt sich am
Werkstiick.

Stumpfsto Nahtverfolgung Pendelung

d

Der Moggy eignet sich vorziiglich  Einstellbare Fihrungsrollen Der Brennerhalter wird
fur diese Nahtform. Die Fihrung erlauben das Verfolgen von vom Pendler ersetzt
geschieht an einer Schiene, in der Konturen unterhalb oder ober- und bewegt nun den
Fuge oder unter dem Werkstiick. halb Brenner quer zur Fuge,
V-Schienen kénnen verwendet der Schweilknaht der Moggy verfahrt dabei
werden. kontinuierlich

Prazise Brennerposition am Werkstuck

Verstellbare Fuhrungsrollen, vorne und hinten am Traktor, folgen genau der Werkstiick-Kontur und
passen den Moggy dem Nahtverlauf an, positionieren den Brenner optimal. Der Traktor verfahrt in
beiden Richtungen, die Geschwindigkeit ist regelbar.

Vertikale
GM-03-050 Verstelleinrichtung
Kontinuierliches \
Schweil3en m | Brennerhalterung
oder ...

GM-03-100

Haftschweien

&
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Die Moggy-
Fithrungsrollen
lassen sich

Der Versatz der y 4 (St -
Fiihrungsrollen : / nahezu beliebig Horizontale v a )

bfingt den g “.:.',‘ ; einstellen ... Verstelleinrichtung
Andruck zum y 4 o3l extreme : 1)
Werkstiick y 4 Vielseitigkeit.

v Laufrollen in weiter
Spur (Lieferzustand),
stabiler Lauf ohne
Schienen

\




KBM-18
NAHTKANTEN i FRASER

Gul | c o 6-88 &KBN®18U

mobiler Hochleistungsrollscherer produziert saubere
Schweif3nahtkanten Ohne Warmeeinbringung, ohne
Verzug an niedrig- und hochlegiertem Stahl und an
Aluminium an Blechen von 6 bis 38 mm Dicke (fur
dunneres Material, fragen Sie bitte bei uns nach). Der
KBM-18U bearbeitet die Nahtkanten von unten. Das
reduziert Kosten und ist sicher, weil das Wenden der
Bleche entfallt. Besonders wirtschaftlich wird lhre
Nahtvorbereitung, wenn oben und unten der KBM18
nacheinander arbeitet.

Die Arbeitsgeschwindigkeit betragt 3 Meter pro Minute
Einstellbarer Fraskopf von 22,5° bis 55 °

KBM-18. KBM-18U.

h___

... fir die obere Blechkante ... fiir die untere Blechkante

KBM-18-100

Das Fahrgestell ist so ausgelegt, dass Sie es leicht Ihrer Arbeitshohe anpassen kdnnen

KBM-18 Nahtkantenfrasmaschinen werden mit dem federnden, sich selbst aus-ausrichtendem Fahr-
gestell ausgeliefert. Vier lenkbare Laufrollen stiitzen die Maschine wahrend der Arbeit.

Wi n k el b dhlean& werden die Scherwinkel festgelegt

KBM-18 Maschinen werden mit Bolzen fur 22,5° - 30° - 45° und 55° Scherwinkel geliefert. Andere
Winkel auf Anfrage.

Technische Daten:

Max. Scherbreite 18 mm bei 30° Winkel und Stahlen mit 450 N/mm?
Max. Schertiefe 15,6 mm bei 30° Winkel und Stéhlen von 450 N/mm?
Min. Blechdicke 6 mm (diinneres Material ist moglich, bitte anfragen)
Max. Blechdicke 38 mm
Schergeschwindigkeit 304 cm/Min.*
Motor 1,45 kW Drehstromkurzschlusslaufer

in 400/415V 50 Hz oder 230/460/575 V 60 Hz
Gewicht 154 Kg, inkl. Fahrgestell
Entspricht CE Regulierung und C.S.A./N.R.T.L. (File # LR 35006-6)
KBM-18 werden ausgeliefert mit dem nach- Zubehor:

stehenden Zubehor:
- KBM-18-X1C: Messer (fein)
- 1- GBM-18-X1 Messer (grob) - GBM-18-XL: Messer (Grob)
- 1- Set Winkelbolzen fur 22,5, 30°, -  GBM-18-FXS: Messer (extra fein)
37,5°, 45° und 55° ) .
- GBM-18 (Spezial-Winkelbolzen)
- 1- Werkzeugsatz . .
- GBM-18-0.5: Distanzscheibe 0,5 mm
- 1- Gullco KBM-18 Fahrgestell . )
- GBM-18-1.0: Distanzscheibe 1,0 m



Scherdaten
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KBM-28 NAHTKANTEN i FRASER

Gul | c o é&8 & KBBIHZ8U mobiler Hochleistungsrollsche-
rer produziert saubere Schweil3nahtkanten Ohne Warmeein-
bringung, ohne Verzug an niedrig- und hochlegiertem Stahl
und an Aluminium an Blechen von 8 bis 50 mm Dicke (fur
dinneres Material, fragen Sie bitte bei uns nach). Der KBM-
28U bearbeitet die Nahtkanten von unten. Das reduziert Kos-
ten und ist sicher, weil das Wenden der Bleche entféllt. Be-
sonders wirtschaftlich wird Ihre Nahtvorbereitung, wenn oben
und unten der KBM28 nacheinander arbeitet.

Das Fahrgestell ist so ausgelegt dass Sie es leicht Ihrer
Arbeitshéhe anpassen kdénnen

KBM-28 Nahtkantenfrasmaschinen werden mit dem federn-
den, sich selbst ausausrichtendem Fahrgestell ausgeliefert.
Vier lenkbare Laufrollen stitzen die Maschine wahrend der
Arbeit.

Wi n k el b chlemné& werden die Scherwinkel festge-
legt

KBM-28 Maschinen werden mit Bolzen fur 22,5° - 30° -
LRI 45° und 55° Scherwinkel geliefert. Andere Winkel auf
Anfrage.

KBM-28. KBM-28U. ¢ Die Arbeitsgeschwindigkeit betragt 2 Meter / Minute
. T
... fiir die obere Blechkante ... fiir die untere Blechkante e Einstellbarer FréSkOpf von 22150 bis 55 °
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Technische Daten:

Max. Scherbreite 28 mm bei 30° Winkel und Stéhlen mit 450 N/mm?2
Max. Schertiefe 24,2 mm bei 30° Winkel und Stéhlen von 450 N/mm?
Min. Blechdicke: 8 mm (dinneres Material ist méglich, bitte anfragen)
Max. Blechdicke: 50 mm
Schergeschwindigkeit: 200 cm/Min.*
Motor: 2,9 KW Drehstromkurzschlusslaufer
in 400/415V 50 Hz oder 230/460/575 V 60 Hz
Gewicht: 404 Kg, inkl. Fahrgestell
Entspricht: CE Regulierung und C.S.A./N.R.T.L. (File # LR 35006-6)

KBM-28 werden ausgeliefert mit dem nachstehenden Zubehor:

- 1- GBM-28-X1 Messer (grob)

- 1- Set Winkelbolzen fur 22,5°, 30°, 37,5°
- 45° and 55°

- 1- Werkzeugsatz

- 1- Gullco KBM-28® Fahrgestell

Zubehor:

- KBM-28-X1C: Messer (fein)
- GBM-28-X1: Messer (Grob)
- GBM-28-FXS: Messer (extra fein)
- GBM-28 (Spezial-Winkelbolzen) 7 A
- GBM-28-0.5: Distanzscheibe 0,5 mm 4 KBM-28-100
- GBM-28-1.0: Distanzscheibe 1,0 mm KBM-28-080

Scherdaten

Festigheit
64,000 Ibs/in® (45 kg/mm?) | 71,000 Ibs/in* (50 kg/mm?) | 85,000 Ibs/in® (60 kg/mm?)
A | W | 0 ] W | b ] W [ b |
m 0.71” (18 mm) | 0.65” (16.6 mm) | 0.63” (16 mm) |0.58”(14.8mm) | 0.55” (14 mm) | 0.51" (13 mm)
0777 (18 ) 057" (15.5mm) | 0.63" (16 mm) | 055" (139 | 0.55” (14 mm) | 248" (2.1 |
ar 5 mmm

u53 {1Emm} usg [gamm} 0.47” (12nm) | 0.33” {Bﬁmm}




Orbitaler Rohrschweifautomat i PIPE KAT

PK-200-B 115 Volt
PK-200-C 230 Volt

- Hohe Abschmelzleistung

- Lange Lichtbogenbrennzeit
- Einfache Bedienung

- Kurze Richtzeit

Gullco PIPE KAT
Automatisches Rohrschweil3system
mit integriertem Drahtvorschub

Gullco PIPE KAT, RohrschweilRBautomat

mit integriertem Drahtvorschub und
Traktorsystem zur schnellen Anbringung
an Rohren. Das Traktorsystem verflgt
aulRerdem uber einen Eilgang (100 cm/Min.
Verfahrgeschwindigkeit). Zum PIPE KAT
gehort auch ein linearer Oszillatorkopf mit
individueller Pendelbreiteneinstellung und
Nahtmittensteuerung. Alle elektronischen
Steuerelemente fur die Motorsteuerungen h-
arbeiten gemeinsam im Automatikzyklus aber auch elnzeln Das System wird mit Steuergerat, einem
3,6 m langem Schweil3- und Steuerkabel, 8 m Gasschlauch, Drahtvorschubgeréat (vorgerichtet fur die
5 kg-Spulung - bis zu 19 m/Min. Drahtvorschubgeschwindigkeit 7 0,8 bis 1,6 mm Drahtdurchmesser)
und diversem Abicor Binzel Brennerzubehor geliefert.

ANWENDUNGSBEISPIELE SCHWEIRBRENNER-UND DRAHT
. Y VORSCHUBDATEN:

MIG/MAG Brenner mit Binzel Abicor Ver-
schleif3teilen. Drahtvorschub, vorgerich-
tet fur 5 kg Spule, mit Vorschubge-
schwindigkeit bis 19 m/Min. fur 0,8 bis
1,6 mm Drahtdurchmesser.
Motorspannung: 24 V Gs.

GULLCO PIPE KAT STEUERUNG, beinhaltet:

- Motorische Nahtbreiteneinstellung - Testfahrt des PIPE KAT im Eilgang
- Eilgang in max. Geschwindigkeit - Auf/Ab Positionssteuerung
- Drahtpositionierung durch motorische - Drahteinschleichen

Schiitten - SchweiRen EIN/AUS Schalter

- Vertikalverstellung durch Motorschlitten - Akustisches Signal vor Auto-start



STEUERGERAT HANDSTECERUNG Fernsteuerung mit 3,6 m Kabel,

= ermdglicht Traktorfahrt und Positi-
onierung, Drahtvorschub und
Draht einrichten, vertikale Verstel-

A ' Bf e e g lung, Oszillierbreite und Mittenver-
j0.1] [0.0] {0.9] % & satz, sowie EIN/AUS Funktionen
= i und Notaus.

W .
INCHES 1PM
1‘“".‘--”_5

T
‘_]__l i ’,73

0.7in (780mm)

W
3
29.5in (750mm)

= 12.0in (305mm)

Der PIPE KAT Rohr-

schweilautomat, mit Draht-
vorschub fiir 5-kg-Spule von
0,8 bis 1,6 mm Drahtdurch-
messer. Der Drahtvorschub
ist bis 19 m/Min. regelbar und
bietet Abschmelzleistungen
bis zu 3 kg (6 Ibs.) pro
Stunde.

Gullco's PIPE KAT ist eine praktische und bezahlbare Alternative zur Schweif3ung von dickwandigen
Grof3rohren. Erreicht wird Rontgensicherheit mit einer 51 15 fachen Abschmelzleistung, verglichen
mit WIG (GTAW) Schweif3ungen. Die GleichmaRigkeit und die Prazision entspricht der von Roboter-
schweil3ungen. Der Einsatz im Feld, an der Pipeline und in der Werkstatt ist das ideale Arbeitsgebiet
fur den Gullco PIPE KAT. Die Einsatzmoglichkeit von vielen Stromquellen macht die Maschine noch
vielseitiger. Die Allgemeinkosten sinken, die Schweil3qualitat steigt; ASME IX und API 1104 Code
Specs werden erreicht.

Der Traktor wird (schnell) gespannt und verféahrt auf einem Edelstahl Fuhrungsring, der fir nahezu
alle RohrgroRen lieferbar ist. Die Schweil3einrichtung befindet sich auf einer Traktorseite. Somit ist
der Zugang zur Naht jederzeit gegeben



Einfach verpackt und leicht transportiert 1 Schutzkoffer

Der PIPE KAT kann in einem Feuchtigkeitsabweisenden Schutzgehause
bestellt werden. Das bietet groitmoglichen Schutz fur alle PIPE-KAT
Bauteile beim Transport und der Lagerung. Die wieder verwendbare
Schaumfullung halt alle Komponenten an ihrem Platz. Eine ideale
Transport- und Lagerverpackung, sei es im Feld oder in der Halle.

Schnellspann i Fiuhrungsring

Der PIPE KAT Orbital-Schwei3automat arbeitet an einem
Schienenband aus Edelstahl. Dieses wird schnell gespannt
und senkt so die Vorrichtzeiten. Es bewahrt aber eine
grol3e Laufstabilitat fuir den Traktor. Diese Schienenbander
konnen fir alle RohrgrofRen (ab 350 mm (14 i)
Durchmesser) gefertigt werden.

14"
«— ppge > O §

OUTSIDE DIAMETER
AND UP outside diameter of the pipe

le: 24 1/2 = PB— 24.20

Mit dem Gullco PIPE KAT ist es moglich, Rohrschweillungenab 350 mm ( 14A) Dur c hmes
allen Positionen durchzufihren. Um gré3tmogliche Genauigkeit zu erzielen, verwendet Gullco die
modernste Pendlertechnologie. Dem Bediener stehen die folgenden Mdglichkeiten zur Verfligung:
Fahrtrichtung festlegen, Draht einschleichen, Traktorgeschwindigkeit von 0 bis 100 cm/Min., Mittel-
stellung verschieben und Nahtbreitensteuerung. Alle diese Mdglichkeiten, in einer Fernsteuerung
untergebracht, erlauben dem Bediener Freirdume, die er braucht, um die gesamte orbitale Nahter-
stellung zu beobachten und Korrekturen per Tasterdruck vorzunehmen. Gullco's PIPE KAT verwen-
det Fulldraht (FCAW) und lasst seinen Einsatz uberall dort wiinschenswert, wo der Grundwerkstoff
(Rohr) Fulldrahtschwei3ungen erlaubt. Mit PIPE KAT kénnen Rohre in allen Wanddicken automa-
tisch und qualitativ hochwertig verschweil3t werden. PIPE KAT ist das ideale Schnellspann i Fih-
rungsring Werkzeug fur jede Pipeline-Schweil3ung.

SCHNEIDZUBEHOR

Das PIPE KAT System ist vielseitig verwendbar \
und kann ohne Aufwand zum Schneiden modifiziert &
werden. Zum Einsatz kommen dann Zahnstangen,
Zahnstangengehause und Brennerhalterungen.

. So einfach werden Phasen- und komplette Rohr-
schnitte mdglich.




Elektronischer Pendelautomat, radial und linear mit Schrittmo-
tor

- Lineare oder Radiale Oszillation
- fir starre oder flexible Schienen
- Automatisation von Schweil3ungen in Zwangslagen

Digitalanzeige

Steuerung
Lichtbogen

Speicher fiir 10
Programme

Pendelbreite,
elektrisch
einstellbar

Diese ausgereifte Pendler-Traktor-Kombination erhdht
Ihre Produktivitdt und verbessert dabei gleichzeitig die
Qualitat Ihrer Nahte. Fehler werden minimiert,

d Einbrandkerben und schlechtes Anschmelzen der
“-""“-'e"]:‘ﬁ;';;"“m-' ~ . S P Raupen gibt es nicht mehr. Die GK-200 Reihe sind

' Kompakt-Oszillatoren entweder mit radialem oder mit
linearem Pendlerkopf, zum Einsatz auf starrer oder
flexibler Schiene. Der Pendelautomat bietet entweder

die lineare, die tangentiale (Rechteckmatrix) oder die radiale Brennerbewegung. Die Hubbreite ist
motorisch verstellbar, die Pendelgeschwindigkeit ist stufenlos einstellbar. An den Nahtflanken und
der Mitte sind Verweilzeiten vorwéhlbar, auch ist die Verzégerung der Traktorfahrt vorzuwéhlen.
Zehn Programme aus der Kombination von Pendelung und Fahrwagen sind abzuspeichern.




Modelle fir die Zwangslagen, ebene oder geformte Flachen, PendelschweilRungen

Die Gullco KAT -Combo besteht aus dem Pendelkopf, der Regelung, der Aufhdngung, den An-
schluRkabel, der Zahnstange und Zahnstangengehause mit 29 mm Kantenlange und Feinverstellung
sowie der Brennerhalterung, integriert im oben abgebildeten KAT-Traktor, fur starre oder flexible
Schienensysteme.

GK-200-F (Traktor im linken Bild), speziell fir die Federstahl-Flex-Schiene entwickelter KAT-Traktor
GK-200-R (Traktor im rechten Bild), speziell fir die starre Alu-Schiene entwickelter KAT-Traktor

Alle KAT-Combos werden von Mikroprozessoren gesteuert und verflgen tber eine Feed-Back-
Steuerung, um prazisen Gleichlauf bei unterschiedlichen Lasten (bis zu 45 kg) zu gewéhrleisten.

AulRerdem lieferbar: Linearer oder radialer Kompaktpend-
ler (ohne KAT-Traktor) Modell GK-201-100-RC

Diese Einrichtung besteht aus einem Radialpendler oder ei-
nem Linearpendler, jeweils mit MIG/MAG Brennerhalterung,
der Aufh&ngung, den Anschluf3kabel, der Zahnstange und
Zahnstangengehause mit 29 mm Kantenléange und Feinver-
stellung zum Anbau an vorhandenem KAT-Traktor, Automa-
tentrager oder sonstiger Vorrichtung.



TANGENTIALE i RADIALE - ODER LINEARE BEWEGUNGEN - Die KAT- COMBO -

Pendelautomaten bieten die vorher beschriebenen Bewegungen in der Wannen- und in der Zwangs-
lage. Die oben gezeigten Grafiken verdeutlicht die Bewegungsvielfalt des KAT-COMBO-Automaten,
entwickelt fur die Schwei3aufgaben von heute und von morgen.

MOTORISCHE EINSTELLUNG DER MITTEL-LINIE
inkl. unabhéngig voneinander vorwahlbarer Verweilzeiten
von 01 5 Sek. an den Flanken und in der Mitte.

Oszillationsbreite, elektrisch einstellbar. Prézise Einstellung zur Erreichung der gewtinschten Matrix.

PENDELGESCHWINDIGKEIT i Die Oszilliergeschwindigkeit wird elektronisch vorgewahlt und bietet
bis 350 cm/Min. (linear) oder bis 45° (radial).

Mit der Gullco KAT-COMBO ist es leicht mdglich, die richtige Brennereinstellung zu finden. Dies ge-
schieht einfach durch Neigung des Kopfes, die seitlich oder in Schweil3richtung erfolgen kann. Der
Traktor oder die Schienen bleiben unverandert.

Die Kombination von Préazision und Flexibilitat

Hochprazise, modernste Regeltechnik fur die Traktorbewegungen und die Verweilzeiten des Bren-
ners, sowie die Pendelsteuerung; fir genaue Reproduzierung der unterschiedlichen Raupenmatrix.
Links im KAT wird die Traktorgeschwindigkeit und Richtung vorgewahlt und im Display angezeigt (in
c m/ Mi n. o d eRechts wahlén/SM die Oszillierungsparameter vor, Anlaufverzégerung nach
dem Lichtbogenziinden, Verweilzeiten, Pendelgeschwindigkeit, Pendelbreite, Speicherplatze und
Zyklus-Start.

Beispiele der Schweilmatrix durch KAT-COMBO-Pendelautomaten

%"/ ANGULAR OSCILLATION PATTERN
’ KAT fahrt standic R Ml dha A =

SCILLATION
OR DWELL

SCILLATION

itraight Line - Back
and forth cecillajon

I ST




Trockenofen fur Schweil3elektroden

v >

verhindert kostspielige Nacharbeiten

Hilft bei der Einhaltung der mechani-
schen Gitewerte und der Rontgensi-
cherheit

Schitzt den niedrigen Wasserstoffgehalt
in Kb- und Filldrahtelektroden

Schitzt die Umhallungen von Alu-, Bron-
ze- und Gul3elektroden genauso wie
hochlegierte und niedriglegierte Stab-
elektroden

Imperial
0A20 10820 1on20] s0 | 125 | 3s0 | 3508 -EE_
125 t0 175 Ibs.

5% 16" %2 2"

7" Dia.x 23"H 11"D x 23"H
3" Dia. x 19"H
14 Ibs.

bis 18"

Metrisch
40744074622 559559622
209x248x482

Keine




Die Tragbaren

Sie sind leichtgewichtig & robust. Etwas fur die Baustelle.
Wirklich leicht zu befillen und wirklich leicht zu entleeren!
Kostengunstig. Ein Schweil3er kann gewarmte Stabelektro-
den mit Schutzhandschuhen leicht und schnell enthehmen.
Es gibt das passende Modell auch fir Ihren Bedarf.

Thermometer-Elektrodenlift

Zubehor

Modell T10 7 fiir die tragbaren Ofen 10A-20 und 10B-20.
Zweiteiliger Elektrodenlifter mit Thermometer, obenliegend
und geschutzt

Zusatzschutz

Extra Bodenfreiheit durch Sockel

Der 10-RS Gullco-Sockel passt auf die 10er und 20er
Modelle, bietet 160 mm Sockelhdéhe und somit Schutz
vor Schlamm und gute Standsicherheit bei rauesten
Baustellenbedingungen.

10 kg Mobilgerate
Modell 10 A-20

Lieferbar fir 230* V oder 115*V, mit Elektrodenlift, Kontrollleuchte und 25 mm Doppelboden. Die
durchschnittliche Temperatur ist fest gewahlt bei 135° C. Dies gewdhrleistet stabile Lagerkonditionen.

Modell 10 N-20 Nuklear

Lieferbar fur 230* V oder 115* V Ws. Mit doppelten Kontrollleuchten und zwei Thermostaten zur Ko6-
chertemperatur von 38 ° bis 149 ° C und gesplittetem Elektrodenlift mit Vorrichtung fur ein Thermo-
meter

Modell B-20

Anschluss 115/230 V Ws., inklusive Elektrodenlift, Kontrollleuchte und Thermostat (38 ° bis 149 °C),
fur die individuelle Elektrodenlagerung.






