Wie entsteht der Lichtbogen?

Bei dem fur das Schweil3en bendtigten Lichtbogen handelt es sich um eine
elektrische Entladung zwischen der Schweilelektrode und dem Werkstuck. Der
Lichtbogen wird erzeugt, wenn ein ausreichend gro3er Spannungsimpuls
(Triggerzindung) zwischen den Werkstucken entwickelt oder die Schweilelektrode
auf das zu schweilkende Material getippt wird (Kontaktztindung).

Der Lichtbogen ist die Basis des Lichtbogenschweilens. Er verschweilt das
Ausgangsmaterial und den Zusatzwerkstoff, wobei die Schweil3naht hergestellt wird.

Hierbei entladt sich die Spannung wie ein Blitzschlag, wodurch der Elektrizitat
ermoglicht wird, durch einen Luftspalt zu flieRen, was zur Erzeugung eines
Lichtbogens fuhrt, der eine Temperatur von mehreren tausend Grad Celsius besitzt,
bei einem Maximum von 10.000 Grad Celsius (18.000 Grad Fahrenheit). Uber die
Schweilystromversorgung bildet sich durch die Schweil3elektrode ein Dauerstrom
zum Werkstuck und aus diesem Grund muss das Werkstuck Uber ein Erdungskabel
in der Schweilmaschine geerdet werden, bevor der Schweil3prozess begonnen wird.

Beim WIG-Schweilten handelt es sich bei der Schweilelektrode um eine
unverbrauchbare Wolframelektrode und der Zusatzwerkstoff wird manuell der
Schweildstelle zugefihrt. Beim MIG/MAG-Schweilden handelt es sich bei der
Elektrode um einen Schweil3draht, der durch den Schweil3pbrenner gefuhrt wird. Der
Draht schmilzt und wird zum Zusatzwerkstoff in dem Werksttck.

Um eine glatte und dauerhafte Schwei3naht zu erhalten, sollte der
Schweildlichtbogen stabil sein. Daher ist es wichtig, dass eine Schweil3spannung
verwendet und eine Drahtvorschubgeschwindigkeit gewahlt wird, die sich flr den zu
schweilRenden Werkstoff und seine Starke eignen.

AuRerdem beeinflusst die Arbeitstechnik des Schweilders die Feinheit des
Lichtbogens und folglich auch die Qualitat der Schweilnaht. Der Abstand von der
Schweillelektrode zur Naht und eine gleichmalige Bewegungsgeschwindigkeit des
Schweil3brenners sind wichtige Faktoren fur ein erfolgreiches Schweil3en. Das
Abschatzen der richtigen Spannung und Drahtvorschubgeschwindigkeit gehort als
wichtiger Bestandteil zu den Kompetenzen des Schweilers.

Jedoch bieten moderne Schweillmaschinen mehrere Optionen, welche die Arbeit des
Schweilders einfacher gestalten, wie z.B. die Speicherung vorher benutzter
Schweilleinstellungen oder die Verwendung voreingestellter Synergiekurven,
wodurch die SchweilRparameter fur die bevorstehende Aufgabe einfacher festgelegt
werden kdnnen.



