Warum werden verschiedene SchweiRverfahren benotigt?

Die Kriterien fur die Einteilung von Schweillverfahren umfassen die Methode, die fur
die Erzeugung der Schweillwarme verwendet wird und die Art und Weise, wie der
Zusatzwerkstoff der Schweil3stelle zugefuihrt wird. Die Wahl des zu verwendenden
Schweillverfahrens basiert auf dem zu schweillenden Werkstoff, auf der
Materialstarke, der erforderlichen Produktionseffizienz und der erwlnschten visuellen
Schweil3nahtqualitat.

Die am haufigsten eingesetzten Schweillverfahren sind das MIG/MAG-Schweil3en,
WIG-Schweilden und manuelle Metalllichtbogenschweil3en. Das alteste, bekannteste
und immer noch am weitesten verbreitete Verfahren ist das manuelle
Metalllichtbogenschweil’en, das haufig in Installationswerkstatten und auf
Aulenbaustellen eingesetzt wird, die gute Erreichbarkeit erfordern.

Das langsamere WIG-SchweilRverfahren ermdglicht die Erzielung extrem genauer
Schweildresultate und wird daher fur Schweil3nahte verwendet, die spater zu sehen
sind oder besondere Prazision bendtigen.

Das MIG/MAG-Schweil3en ist ein vielseitiges Schweillverfahren, bei dem der
Zusatzwerkstoff nicht separat der Schweil3stelle zugefuhrt werden muss. Stattdessen
lauft ein Draht mit umgebendem Schutzgas durch den Schweil3brenner direkt zu dem
flussigen Schweil3bad.

Es existieren auRerdem weitere Schweillverfahren, um speziellen Anforderungen
gerecht zu werden, wie z.B. das Laser-, Plasma-, Punkt-, Unterpulver-, Ultraschall-,
Reib- und automatisierte CNC-Schweil3en.



