
Neue Mobilität.

Plasma-Hand-Schneidinverter

für Produktion und Montage
für Werkstatt und Baustelle

CUTi 35C
CUTi 40
CUTi 70
CUTi 90

CUTi 120

F FINE OCUS NEU !
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Die Plasmaanlagen für das manuelle und mechanisierte Schneiden profitieren von den großen
Erfahrungen, die bei der Entwicklung der automatisierten Technik in den vergangenen 50 Jahren
gewonnen wurden. Sie sind eine wichtige Ergänzung der Produktpalette; der Anwender kann aus einem
kompletten Sortiment die Anlage auswählen, die seinen individuellen Ansprüchen und Anforderungen
genügt.

Leistungsstark und zuverlässig

Wirtschaftlich und produktiv

Flexibel und sicher

!

!

gute Schnittqualität an allen elektrisch leitfähigen Werkstoffen durch moderne Invertertechnik
mit bewährte robuste
Brennerkonstruktion

zuverlässige Plasmabrenner mit Sicherheitsschaltung beim Verschleißteilwechsel

stufenloser Einstellung des Schneidstromes und hohe Schneidleistung;

!

!
!
!
!
!

hervorragendes Preis-Leistungsverhältnis für
Plasmaanlagen und Verschleißteile

hohe Produktivität durch hohe Schnittgeschwindigkeiten

geringer Energiebedarf durch Invertertechnik

kostengünstiges Schneidgas Luft

extrem günstiges Leistungsgewicht

schneller Wechsel von Katode und Düse durch
Verschleißteilvorrat im Verschleißteil-Kit (Standardzubehör)

!

!
!

!

!

einfache und vielfältige Handhabungsmöglichkeiten durch umfangreiches Zubehör, wie Aufsetz-
kappe für Schablonenschnitte, Fasenkrone, Kreisschneideinrichtungen, Sonderverschleißteile für
das Schneiden in Ecken (bis 70A) und anderes

gutes Handling der Anlagen beim Transport und im Einsatz durch geringes Gewicht

Brennerzentralanschluß mit Sicherheitsabschaltung ermöglicht schnellen Brennerwechsel und
einfachen Transport

CUTi 40 anschließbar an Schukosteckdose (16 A) mit reduziertem
Schneidstrom von max. 30A

alle CUTi sind geeignet für den Einsatz in Arbeitsstätten mit erhöhter elektrischer Gefährdung

1)

in Verbindung mit einem Adapter

Wartungseinheit für die sichere Entfernung von Kondenswasser aus dem Schneidgas!

Erfahrungen aus der Automatisierungstechnologie auch für Schneidinverter

CUTi - Inverter überzeugen

Eine Sonderstellung innerhalb der CUTi-Reihe nimmt die
Anlage CUTi 35C ein. Durch einen integrierten Kompressor
kann dieser äußerst leichte Inverter ohne Druckluft-
anschluss bis max. 6 mm (25A) arbeiten.
Sobald externe Druckluft zugeführt wird, können mit dieser
Anlage bis zu 10 mm (35A) geschnitten werden. Somit ist die
CUTi 35C ideal für Baustellen oder andere mobile Einsätze
geeignet.
Insgesamt wiegt das Gerät lediglich 12,5 kg und kann
bequem mit einem Tragegurt über der Schulter transportiert
werden.

Ideal für den mobilen Einsatz - die CUTi 35C

1) Die CUTi 35C verfügt über einen fest angeschlossenen Brenner.
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Fasenschneiden

Räderwagen für das Kreisschneiden mit Hilfe
einer Zirkeleinrichtung bzw. das Schneiden von
Geraden entlang vonAnrissen

Ecken und Profile

lange Verschleißteile zum Schneiden schwer
zugänglicher Werkstückkonturen

mit Fasenkrone für 25° und 30° oder mit Fasen-
schneideinrichtung für eine stufenlose Ein-
stellung des Neigungswinkels für das Besäumen
von Blechen und zur Schweißnahtvorbereitung

Schabloneschneiden
mit Aufsetzkappe, erleichtert wie Distanzfeder
und Räderwagen die Handhabbarkeit des
Plasmabrenners

Plasmabrenner KjellCut 70 für CUTi 40 und
CUTi 70 und KjellCut 120 für CUTi 90 und
CUTi 120, beide mit Distanzfeder, die einen
konstanten Abstand zum Werkstück gewähr-
leistet und die Beobachtung des Plasmabogens
ermöglicht.

Kreise und Geraden

Luftgekühlte Plasmabrenner - leicht und komfortabel

Vielfältiges Werkzeug für vielfältigen Einsatz

Kreis- und Fasenschneideinrichtung, Verschleiß-
teile in langer Ausführung, Aufsetzkappe für das
Schneiden mit aufgesetztem Brenner

Optionales Zubehör lieferbar



Unsere Erzeugnisse zeichnen sich durch hohe Qualität und Zuverlässigkeit aus. Aus technischen Gründen bedingte Änderungen in der Serienfertigung behalten wir uns
vor. Aus diesem Prospekt können daher keine Ansprüche, gleich welcher Art, abgeleitet werden.

Kjellberg Finsterwalde Plasma und Maschinen GmbH
Germany       D - 03238 Finsterwalde       Leipziger Str. 82

Tel.: +49 3531 500-0      Fax: +49 3531 500-227
E-Mail: plasma@kjellberg.de

Internet: www.kjellberg.de
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Alle Rechte vorbehalten.

Die Plasmaschneidanlagen besitzen die CE-Konformität und entsprechen den gültigen Richtlinien und Vorschriften der Europäischen Union. Sie sind
entwickelt und gefertigt auf der Grundlage der Norm EN 60974 (VDE 0544). Alle Kjellberg-Plasmaschneidanlagen besitzen das S-Zeichen und sind in
Arbeitsstätten mit erhöhter elektrischer Gefährdung einsetzbar. Die Fertigung erfolgt nach DIN EN ISO 9001.

F FINE OCUS, ,
Kjellberg Stiftung/Kjellberg Finsterwalde und können in Deutschland und/oder anderen Ländern registriert sein.

, YellowXLife , XL , HiFocus, PGC und GreenLine sind Markenzeichen der

Kraftvolle Leichtgewichte mit hoher Zuverlässigkeit
für den flexiblen und mobilen Einsatz, für Baustelle und Werkstatt

Technische Daten der Plasmaschneidinverter

40 A

70 A

Max.
Strom-
stärke

Empfohlener
Schneidbereich 2)

90 A

10 20 30 40 50

CUTi 40

CUTi 70

2) Die Angaben sind abhängig von den zu schneidenden Werkstoffen und deren Zusammensetzung.

Materialdicke in mm

Maximaler
Schneidbereich 2)

CUTi 90

Einsatzbereiche

CUTi 120120 A

CUTi 35C35 A

Netzanschluss
max. Anschlussleistung
Netzsicherung, träge

Schneidstrom bei ED

Schutzart
Abmessungen
(L x B x H)
Luftverbrauch
Plasma- und Kühlgas
Arbeitsdruck

Leerlaufspannung

Masse
Plasmabrenner
Lieferumfang

3x 400 V
11,1 kVA

16 A

250 V
70 A (35% ED)

50 A (100% ED)
IP 21

470 x 180 x 250 mm

140 l/min
Luft

5,0 bar (0,5 MPa)
16,4 kg

KjellCut 70
Verschleißteil-Kit
Filterdruckregler

3x 400 V
15 kVA

32 A

320 V
90 A (40% ED)

55 A (100% ED)
IP 21

470 x 180 x 270 mm

195 l/min
Luft

5,0 bar (0,5 MPa)
17 kg

KjellCut 120
Verschleißteil-Kit
Filterdruckregler

3x 400 V
16,7 kVA

32 A

450 V
120 A (35% ED)
80 A (100% ED)

IP 23
610 x 230 x 410 mm

195 l/min
Luft

5,0 bar (0,5 MPa)
28,5 kg

KjellCut 120
Verschleißteil-Kit
Filterdruckregler

Stromquelle CUTi 70 CUTi 90 CUTi 120

1x 230 V
3,3 kVA/ 4,8 kVA

16 A

270 V
35 A (25% ED)

20 A (100% ED)
IP 23

550 x 150 x 245 mm

115 l/min
Luft

1)

4,0 bar (0,4 MPa)
12,5 kg
PHT 25

Verschleißteil-Kit
Filterdruckregler

1)

CUTi 35C

1) bei externem Druckluftanschluss

1x 230 V
6,5 kVA

16 A (Schuko)/
32 (CEE)

270 V
40 A (40% ED)

25 A (100% ED)
IP 21

460 x 180 x 220 mm

130 l/min
Luft

5,0 bar (0,5 MPa)
11,5 kg

KjellCut 70
Verschleißteil-Kit
Filterdruckregler

CUTi 40
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Manuelles Schneiden und Fugenhobeln
mit Plasma-Feinstrahlanlagen

CUTLINE 20G
CUTLINE 40G

CUTLINE 20W
CUTLINE 40W

für alle elektrisch leitenden Werkstoffe mit Luft als Plasm agas
und luft- (G) oder flüssigkeitsgekühlten (W) Plasmabrenne rn
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CUTLINE = Plasmahandschneiden mit höchster Qualität

Sie haben die Wahl: flüssigkeits- oder luftgekühlt?

Vielseitige Einsatzmöglichkeiten

Die Anlagen zeichnen sich aus durch !

Durchführung von Gerad-, Konturen- und
unterbrochenen Schnitten, zur Fasenvorbereitung
für Schweißnähte, zum Lochstechen, Schmelz-
bohren, Schneiden in allen Positionen und
Schrottschneiden

Plasmafugenhobeln als saubere Alternative zum
Fugen mit Kohleelektroden - , weil kein
Nachschleifen erforderlich ist, der Wärmeeintrag
gering ist und damit kaum Verzug auftritt, der Pro-
zess gut beobachtet werden kann sowie der
Geräuschpegel und der Rauchanfall stark
reduziert sind.

vorteilhaft

hohe Schneidgeschwindigkeit, die bis zu achtmal größer ist als beimAutogenschneiden
hervorragende Schneidergebnisse

technologisch beidseitig verwendbare Schnittflächen durch Double-Straight-Effekt (!Sparschnitte!)
schmale Schnittfugen, dadurch geringer Materialverlust und geringe Schadstoffbildung

Kjellberg Finsterwalde
ist der einzige Lieferant
von Plasma-Hand-
schneidanlagen mit
Feinstrahltechnik (Fine-
Focus-System).
Flüssigkeitsgekühlte
Plasma Feinstrahlbrenner
ermöglichen durch eine
direkt wirkende effektive
Kühlung der Brennerver-
schleißteile eine bis zu
fünfmal höhere Lebens-
dauer von Düsen und
Katoden.

Vorteile der flüssigkeitsgekühlten Plasmabrenner

Möglichkeit des fliegendenAnschneidens bzw. Einstechens ins Material; Bezugskante nicht erforderlich
erhöhte Lebensdauer der Verschleißteile durch Soft-Start-Schaltung, direkt flüssigkeitsgekühlten
Brenner und äußerst geringe Wechselzeiten der Verschleißteile
automatische Leistungserhöhung des Pilotbogens bei Werkstückberührung
schneller Brennerwechsel ohne Werkzeug durch Verwendung von Zentralanschlüssen
hohe Einschaltdauer durch effektive Kühlung und geringer Platzbedarf durch optimales Gehäuse

Einsatzzeit
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flüssigkeitsgekühlte Plasmabrenner

luftgekühlter Plasmabrenner

Daher empfehlen wir bei häufigem oder regelmäßigem
Einsatz derAnlage eine flüssigkeitsgekühlteAusführung.
Wesentlich geringere Betriebskosten sind das Ergebnis.
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Flexibler Einsatz der Handbrenner
durch vielfältige Zusatzausrüstungen

Kjellberg Finsterwalde
stellt eine breite Palette
von Zubehör für die Plas-
ma-Handbrenner zur
Verfügung. Dazu gehö-
ren Aufsetzkappen und
-düsen, Abstandshalter
und -kronen, z.B. für das

auch Sonderausfüh-
rungen von Katoden
sowie das Zubehör für
das

Spezialdüsen, Ke-
ramikkappe und ein Pro-
tector zum Schutz vor
Schlagbeanspruchung
und einseitiger Wärme-
belastung ist das einzige
Zubehör, welches für das
Fugenhobeln zusätzlich
benötigt wird.

Für das
zum Besäumen von

Blech oder die Schweiß-
nahtvorbereitung bieten
wir eine Fasenkrone für
verschiedene Winkel
sow ie e ine Fasen-
schneideinrichtung mit
frei wählbarer Winkel-
einstellung.

Be im
kann ein

Räderwagen aber bei

Schabloneschneiden,

Plasma-Fugenho-
beln.

Fasenschnei-
den

Zuschne iden
nach Anriss

Fugenhobeln

FasenkroneFasenschneiden
mit !

Fasenschneideinrichtung *

Eine Vielzahl von Aufgabenstellungen kann mit unserem umfangreichen, einfach zu handhabenden
Zubehör gelöst werden. Zu Ihrem speziellenAnwendungsfall beraten wir Sie gern.

größeren Abmessungen auch eine Plasmafahreinheit FE 1 die Brennerführung unterstützen. Das
erleichtert eine Kreisschneideinrichtung in Kombination mit einem Magnet-

oder einem Saughalter zur Fixierung.
Schneiden von Kreisbögen

Plasma-Fahreinheit *

Zirkeleinrichtung

Räderwagen

Schabloneschneiden

*) nur für flüssigkeitsgekühlte Plasmabrenner



Unsere Erzeugnisse zeichnen sich durch hohe Qualität und Zuverlässigkeit aus. Aus technischen Gründen bedingte Änderungen in der Serienfertigung behalten wir uns
vor. Aus diesem Prospekt können daher keine Ansprüche, gleich welcher Art, abgeleitet werden.
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Technische Daten

Typ

Netzspannung, 50 Hz (V), 3 Ph.
Netzsicherung, träge (A)
SONDER- Netzspannung, 50 Hz (V)
AUSFÜHRUNG Netzsicherung, träge (A)
Anschlussleistung (kVA)
Schutzart
Isolationklasse
Leerlaufspannung (V)
Schneidstrom (A)
Einschaltdauer (%)
Schneiddicke empfohlen (mm)

maximal (mm)
Plasmagas
Zündung
Masse (kg)
Abmessungen L x B x H (mm)
Plasmabrenner

1)

CUTLINE 20G

230 / 400
35 / 25

500
25
16

IP 22
F

275
30 / 60

50
15
20

74
670x490x880

KjellCut 70

CUTLINE 40G

400
35

500
25
24

IP 22
F

275
60 / 120

50
30
40

122
820x490x880
KjellCut 120

CUTLINE 20W

230 / 400
35 / 25

500
25
16

IP 22
F

275
25 / 50

60
15
20

84
670x490x880
PHT-30 W/L

CUTLINE 40W

400
35

500
25
24

IP 22
F

275
50 / 100

60
30
40

132
820x490x880
PHT-45 W/L

1) werkstoffabhängig, Standardgüten
2) je nach technologischem Einsatz können sich Druck und Menge ändern
3) optional
4) Feinstrahl-Plasmabrenner

Plasmabrenner

Schneidstrom (A)

Schlauchpaketlänge (m)

Kühlung
Luftdruck (MPa/bar)

Zündung

Plasmagas

Luftdruck (MPa/bar)

Gesamtluftverbrauch (l/min)

Einleitung des Plasmahauptbogens

Schutzsystem

2)

KjellCut 70

70

6
Luft

0,5 / 5

Luft

0,5 / 5

140

KjellCut 120

120

6

Luft

0,5 / 5

Luft

0,5 / 5

195

PHT-30 W/L 4)

80

6 (10)

Kjellfrost

-

Luft

0,5 / 5

25

3)

PHT-45 W/L 4)

130

6 (10)

Kjellfrost

-

Luft

0,5 / 5

25

3)

Vollautomatische Leistungserhöhung bei Berührung des Pilotbogens mit dem Werkstück

Hochspannung

Luft
Hochspannung

Schutzkappe mit Sicherheitsabschaltung
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Plasmaschneidanlagen

PA-S25 W
PA-S45 W
PA-S70 W

für das Schneiden mit
Maschinen- und Handbrenner sowie
für das Plasma-Fugenhobeln an
allen elektrisch leitfähigen Werkstoffen
auch mit technischen Gasen
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Vor mehr als 45 Jahren hat Kjellberg Finsterwalde
als erster und maßgeblicher Hersteller in Europa die
Plasmaschneidtechnik entwickelt und gefertigt.
Seitdem leistet das Unternehmen Pionierarbeit mit
der stetigen Verbesserung der Schneidergebnisse,
der Produktivität und der Einsatzvielfalt seiner
Produkte. Ein wichtiger Meilenstein war die
Einführung des Plasma-Feinstrahlprinzips. Es hat
sich weltweit bewährt und ist die entscheidende
Voraussetzung für den Erfolg des Plasma-
schneidens in Industrie und Handwerk.

Pluspunkte im technologischen Einsatz
Äußerst günstiges Preis-Leistungs-Verhältnis
Schneiden und Fugenhobeln aller elektrisch
leitfähigen Werkstoffe, wie Bau- und Edelstahl,
Aluminium sowie Messing, durch die Nutzung
unterschiedlicher Plasmagase und Plasmagasgemische
PA-S25 W und PA-S45 W: Verwendung vonAr/H /N ,Ar/H ,Ar/N , Luft oder O
PA-S70 W: Verwendung von Luft oderAr/H -Gemischen wie z. B. H35 (65%Ar / 35% H )
Sehr gut geeignet für teilautomatisierte Schneidaufgaben (Maschinenbrenner), aber auch für
den Werkstattbetrieb, Reparaturen, Baustelleneinsatz, Ausbildungsstätten (Handbrenner);
PA-S25 W und PA-S45 W optional mit Kompressor lieferbar
Die PA-S45 W kann mit
dem Wirbelgasbrenner PB-S44 W betrieben werden
Anbindung an CNC-Steuerungen möglich
FliegendesAnschneiden und fliegendes Einstechen
Konturen-, Gerad- und unterbrochene Schnitte
Fasenschnitte bis 60° und Schneiden in allen 2D- und 3D-Positionen

2 2 2 2 2

2 2

in Verbindung mit den Plasmagaseinstelleinheiten PGE1-45 oder PGE2-45

Bearbeitung beschichteter, öliger oder feuchter Oberflächen

Schnittmuster von 1964:
Vergleich der Schnittfugen eines konventionellen
Plasmabrenners mit der Schnittfuge des
ersten Plasma-Feinstrahlbrenners (links)

Plasma-Feinstrahlbrenner garantieren eine sehr gute Qualität an beiden Schnittflächen (Double-Straight-
Effekt). Schmale Schnittfugen führen zu geringem Materialverlust und damit zu einer verringerten
Schadstoffbildung. Die Nebenkosten werden durch nachbearbeitungsfreie oder nachbearbeitungsarme
Schnitte verringert.

Kostenreduzierung aufgrund hoher Verfügbarkeit

Hohe Standzeit von Düse und Katode durch extrem wirksame
direkte Flüssigkeitskühlung von Düse und Katode, Soft-Start-
Schaltung für das Anschneiden und Einstechen, Hochspannungs-
zündung
Minimierung der Nebenzeiten (XL-Life-
Time-System) an Baustahl durch Verhinderung derAufnitrierung
Schnelle Umrüstung der Brenner zum Plasma-Fugenhobeln und
zum Schneiden mit anderen Plasmagasen durch austauschbares
Katode-Düse-System

beim Schneiden mit O2

Ausgezeichnet durch große Einsatzvielfalt

Serienmäßige Schlauchpaketlängen 6 m, 10 m oder 25 m (Hand-)
bzw. 15 m (Maschinenbrenner)
Erweiterung des Aktionsradius bis auf 55 m mittels Schlauch-
paketverlängerung und Plasmazündeinheit
Gewährleistung der Betriebssicherheit

durch Hochfrequenz-Abschirmung
Optimiertes Schneiden von 3D-Teilen durch abgewinkelte
Brennerköpfe und spezielle Schaftausführungen

bei CNC-geführten
Schneidaufgaben

Bewährte Technik als Grundlage für den Erfolg der PA-Reihe

Beste Schneidergebnisse mit Plasma-Feinstrahlbrennern

Handbrenner
PB-S25 WH

Maschinenbrenner
PB-S45 W-1
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Kjellberg Finsterwalde stellt
eine breite Palette von
Zubehör für die Plasma-
Handbrenner PB-S25 WH
und PB-S45 WH zur Verfü-
gung. Dazu gehören Düsen,
Abstandshalter und -kronen,
z.B. für das

Sonderausfüh-
rungen von Katoden für das
Schneiden an schwer zu-
gänglichen Stellen sowie das
Zubehör für das

Spezialdüsen,
Keramikkappe und ein
Protector zum Schutz vor
Schlagbeanspruchung und
einseitiger Wärmebelastung
sind das einzige Zubehör,
welches für das Fugenho-
beln zusätzlich benötigt wird.

Für das
zum Besäumen von Blech
oder die Schweißnahtvor-
bereitung bieten wir eine
Fasenkrone für ca. 30 und
40 sowie eine Fasen-
schneideinrichtung mit frei
wählbarer Winkeleinstellung.

Beim
kann ein Räderwa-

gen, bei größeren Abmes-
sungen auch eine elektrisch
angetriebene Plasma-Fahr-
einheit FE 1 die Brennerführung unterstützen. Das Schneiden von Kreisbögen wird unterstützt durch eine
Kreisschneideinrichtung in Kombination mit einem Magnet- oder Saughalter zur Fixierung.

Auch für den Plasmabrenner PB-S70 WH sind ein Räderwagen und eine Kreisschneideinrichtung im
Angebot.

Schablone-
schneiden,

Plasma-
Fugenhobeln.

Fasenschneiden

Zuschneiden nach
Anriss

o

o

Sie gestattet
das kontinuierliche Schneiden ohneAbsetzen oder Umgreifen.

Eine Vielzahl von Aufgabenstellungen kann mit unserem umfangreichen, einfach zu handhabenden
Zubehör gelöst werden. Zu Ihrem speziellenAnwendungsfall beraten wir Sie gern.

Fugenhobeln
mit Protector

Fasenschneiden
mit !

Fasenschneideinrichtung

Plasma-Fahreinheit FE 1

Kreisschneideinrichtung

Räderwagen

Schabloneschneiden

Flexibler Einsatz der Handbrenner
durch zahlreiche Zusatzausrüstungen

Fasenkrone
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Schneiden mit Führungssystemen

Die Plasmaschneidanlagen PA-S25 W, PA-S45 W und PA-S70 W ermöglichen neben dem Einsatz an 2D-
Führungssystemen für einfache Aufgaben auch das Plasmaschneiden mit Robotern im 3D-Bereich.
Wesentliche Voraussetzung dafür ist die optimale Brennertechnik. Neben geraden Standard- und
speziellen Kurzschaftbrennern werden Brenner gefertigt, deren Kopf um 60° oder 90° abgewinkelt ist.
Damit können zum Beispiel Hohlprofile von innen oder Fasen geschnitten werden. Zur Vermeidung von

Kabelbrüchen und Gewährleistung einer stabilen
Gaszufuhr beim Robotereinsatz ist ein Knickschutz
vorgesehen, die sensible Elektronik wird durch eine HF-
Abschirmung geschützt.

Zur Überbrückung größerer Entfernungen zwischen
Plasmastromquelle und Plasmabrenner, wie sie zum
Beispiel bei sehr großen Schneidtischen entstehen,
dienen Zwischenschlauchpakete PBL, mit Längen von
10, 20, 30 oder 40 m. Die Zündsicherheit wird für
derartige Einsatzfälle durch eine Plasmazündeinheit PZ
gewährleistet. Damit ist es möglich, Entfernungen bis zu
55 m zu überwinden.

Für optimale Schneidergebnisse sind aber auch die
Auswahl und die Zusammensetzung des Schneid-
gases von Bedeutung. Eine sichere Einstellung des
Gasgemisches beim Schneiden mit der PA-S25 W oder
der PA-S45 W und den Schneidgasen Ar, H und N
gewährleistet die Gasmischeinheit PM-S45 W.

2 2

Kurzschaftbrenner
mit Knickschutz

Roboterbrenner
90° abgewinkelt

Roboterbrenner
60° abgewinkelt

Beschnitt eines Rohres mit der PA-S25 W

In wenigen Sekunden können sowohl Maschinen- als auch Handbrenner zum Fugenhobeln umgerüstet
werden. Es ist lediglich ein Wechsel der Düsen und das Aufsetzen einer Keramikkappe, falls gewünscht
mit Protector, erforderlich. Damit wird eine hohe Verfügbarkeit derAnlage gewährleistet.

Das Plasmafugen eignet sich ausgezeichnet zur
Beseitigung von Schweißnahtfehlern, Rissen, Lunkern,
Einschlüssen, zum Gussputzen und anderem. Gegen-
über dem Fugen mit Kohleelektroden ergibt sich eine
Vielzahl technologischer Vorteile, wie

Fugenhobeln

keine Aufkohlung des Materials
kein Nachschleifen, auch nicht bei legiertem
Material
geringer Wärmeeintrag und damit nur minimaler
Verzug
gute Beobachtung der Prozessführung
Reduzierung von Geräuschpegel und Rauchanfall
höhere Arbeitsgeschwindigkeit

Fugenhobeln mit dem Handbrenner

Vielseitigkeit auch beim maschinellen Plasmaschneiden
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Es werden empfohlene Einstellwerte für eine optimale Schnittqualität dargestellt. Die Schneidgeschwin-
digkeiten sind abhängig von der Werkstoffgüte, vom Plasmagas und dem Gasdruck, dem korrekten
Brennerabstand sowie verwendeten Düsen und Katoden. Bei geringenAbstrichen an der Qualität können
auch wesentlich höhere Schneidgeschwindigkeiten realisiert werden.

PA-S25 W

unlegierte Stähle legierte Stähle Aluminium

1
3
5

10
15
20
25

25
45
70
70
70
70
70

25
45
70
70
70
70
70

5400
2500
1600
1200

500
400
250

Schneid-
strom

(A)

Schneid-
geschwindigkeit

(mm/min)

Schneid-
strom

(A)

Schneid-
geschwindigkeit

(mm/min)

Schneid-
strom

(A)

Schneid-
geschwindigkeit

(mm/min)

25
45
45
70
70
70
70

1700
1500
2400

700
400
200
100

5400
3200
4500
1700
1100
800
650

Material-
dicke
(mm)

Luft* Luft* Luft*

PA-S45 W

unlegierte Stähle legierte Stähle Aluminium

Schneid-
strom

(A)

Schneid-
geschwindigkeit

(mm/min)

Schneid-
strom

(A)

Schneid-
geschwindigkeit

(mm/min)

Schneid-
strom

(A)

Schneid-
geschwindigkeit

(mm/min)

Material-
dicke
(mm)

3
5

10
15
20
25
40
45

130
130
130
130
130
130
130

85
130
130
130
130
130
130

2000
2500
1800
1250

800
600
200
150

45
85

130
130
130
130
130
130

1800
1450
1200

700
400
250
200

5600
3000
1850
1100
950
350
250

O2* Ar/H 2* Ar/H 2*

unlegierte Stähle legierte Stähle Aluminium

Schneid-
strom

(A)

Schneid-
geschwindigkeit

(mm/min)

Schneid-
strom

(A)

Schneid-
geschwindigkeit

(mm/min)

Schneid-
strom

(A)

Schneid-
geschwindigkeit

(mm/min)

160
160
160
160
240
240
240
240
240
240

160
160
160
160
160
240
240
240
240
240

3000
3150
2500
2600
1300
1100
800
500
230
200
125

160
160
160
240
240
240
240
240
240
240
240

2630
2200
1750
1500
1000
1050

530
500
350
200

3500
3000
2000
1700
1750
1250
1000

600
350
250

4
6
8

10
15
20
30
40
50
60
70

Material-
dicke
(mm)

Luft* H35* H35*

PA-S70 W

*) Diese Schneidgase dienen als Beispiel, andere Gase bzw. Gasgemische sind möglich.

Gas

Material

Gas

Material

Gas

Für jeden Schneidbereich die passende Anlage:
Daten für das mechanisierte und teilautomatisierte Plasmaschneiden
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Unsere Erzeugnisse zeichnen sich durch hohe Qualität und Zuverlässigkeit aus. Aus technischen Gründen bedingte Änderungen in der Serienfertigung behalten wir uns
vor. Aus diesem Prospekt können daher keine Ansprüche, gleich welcher Art, abgeleitet werden.

PZ Plasmazündeinheit
PGE Plasmagas-

einstelleinheit
PZL Zwischenschlauchpaket

(10, 20, 30 oder 40 m)
PB Plasmabrenner

Die Plasmaschneidanlagen besitzen die CE-Konformität und entsprechen den gültigen Richtlinien und Vorschriften der Europäischen Union. Sie sind
entwickelt und gefertigt auf der Grundlage der Normen und Vorschriften: EN 60974 (VDE 0544). Alle Kjellberg-Plasmaschneidanlagen besitzen das
S-Zeichen und sind inArbeitsstätten mit erhöhter elektrischer Gefährdung einsetzbar.
Die Fertigung erfolgt nach DIN EN ISO 9001. Die hauseigene Qualitätssicherung erfolgt in Form einer Stückprüfung mit schneidtechnischem
Leistungsnachweis und erzeugnisbezogenem Prüfprotokoll.

Technische Daten

Beispiel: Anschlussschema für die Ausstattung einer PA-S45 W mit
verlängertem Schlauchpaket zum Schneiden mit Luft oder Ar/H 2

Stromquelle

Netzanschluss
max. Anschlussleistung
Netzsicherung, träge

Schneidstrom bei 100% ED
Max. Schneidstrom
Schutzart
Abmessungen (L x B x H)
Masse
Maschinenbrenner
Handbrenner

1)

Anschlussquerschnitt, Cu
Leerlaufspannung

PA-S25 W

3x 400 V, 50 Hz
21 kVA

4 x 6 mm

25 A; 45 A
70 A bei 75% ED

IP 22
920 x 630 x 960 mm

168 kg

32 A

370 V

PB-S25 W, PB-S45 W
PB-S25 WH

2

1) andere Spannungen und Frequenzen auf Anfrage

PA-S45 W

3x 400 V, 50 Hz
38 kVA

4 x 16 mm

45 A; 85 A
130 A bei 60% ED

IP 22
950 X 710 X 1020 mm

240 kg
PB-S45 W, PB-S44W

PB-S45 WH

63 A

370 V

2

PA-S70 W

3x 400 V, 50 Hz
76 kVA

4 x 35 mm

80 A; 160 A
240 A bei 80% ED

IP 22
1380 x 870 x 1080 mm

460 kg

125 A

370 V

PB-S70 W
PB-S70 WH

2

Plasmabrenner

max. Schneidstrom
Einschaltdauer
max. Schneidbereich
Plasmagase
Wirbelgase
Brennerkühlung

PB-S25 W

70 A
100%

bis 25 mm
Air, O , Ar, N , H

-
Kühlmittelmischung

!Kjellfrost"

2 2 2

PB-S45 W

130 A
100%

bis 45 mm
Air, O , Ar, N , H

-
Kühlmittelmischung

!Kjellfrost"

2 2 2

PB-S44 W

130 A
100%

bis 45 mm
Air, Ar/H -Gemisch

Air, N
Kühlmittelmischung

!Kjellfrost"

2

2

PB-S70 W

250 A
100%

bis 70 mm
Air, Ar/H -Gemisch

-
Kühlmittelmischung

!Kjellfrost"

2

Air

Gase

PA-S45 W

SCE

FINSTERWALDE

H2Ar

PZ-45 W

PGV 1
PGE 2-45

PZL

Werkstückkabel

PB-S44 W

N2



Plasmaschneidinverter

leistungsstark  -  wirtschaftlich  -  flexibel

mit luftgekühlter Brennertechnik
für den automatisierten Einsatz

CutFire 100i

F FINE OCUS
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Die bietet modernste, primär getaktete Leistungs- und Steuer-
elektronik mit:

Inverter-Stromquelle CutFire 100i

Kjellberg Finsterwalde ist weltweit führender Hersteller hochwertiger Plasmaschneidtechnik für den
manuellen und automatisierten Einsatz.

Neben der bekannten HiFocus- und FineFocus-Baureihe bietet Kjellberg Finsterwalde für einfache
Schneidanwendungen die luftgekühlte CutFire 100i an. Diese flexible und leistungsstarke Inverter-
Stromquelle eignet sich besonders für den wirtschaftlichen Einsatz im unteren Blechdickenbereich.

Typische Einsatzgebiete gibt es im insbesondere im Lüftungs- und Schaltschrankbau und
vielen anderen Handwerks-, Produktions- und Industriebetrieben.

Metallbau

CutFire 100i - Inverter für den automatisierten Einsatz

Zuverlässige Schneidtechnik

Höhensteuerung und Fahreneinheit

!

!
!

!
!

hoher Zuverlässigkeit und großer
Leistungsreserve (bis max. 100 A)

sehr gutem Wirkungsgrad von 92 %

Soft-Switch-Inverter
(ED)

Schmutzfilter zum Schutz der Anlage

hohem Bedienkomfort durch

mit 100 %
Einschaltdauer

%

%

%

%

%

einfaches, übersichtliches Bedientableau

Stromvoreinstellung mit großer
Digitalanzeige zur optimalen Anpassung an
alle Schneidaufgaben

einfache Druckeinstellung und
-überwachung

LED-Anzeigen zur Anlagenüberwachung

Fernbediensatz für Einrichtarbeiten

Für einen sicheren Plasmaprozess und hohe
Schnittqualität ist die Einhaltung eines konstanten
Abstandes des Plasmabrenners von der Blechoberfläche
und das Anheben des Brenners beim Einstechprozess
eine wichtige Voraussetzung.

Die spannungsabhängigen Höhensteuerung ge-
währleistet diese Prozesssicherheit und hohe Schnitt-
qualität, bietet aber auch eine ganze Reihe

wie

.

KHC 1

die Erhöhung der Lebensdauer
der Verschleißteile, Maßgenauigkeit des Zuschnitts und
Kollisionsschutz

kosten-
senkender Effekte,

Mit der Fahreinheit FE 1 lassen sich Gerad- und Kreis-
schnitte einfach umsetzen, da der Brenner in einer
Halterung geführt wird.
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Luftgekühlte Brennertechnik

Die CutFire 100i zeichnet sich durch eine gute Schnittqualität mit hoher Produktivität in einem breiten
Blechdickenbereich an verschiedensten metallischen Werkstoffen aus. Mit dem

arbeitet sie kostensparend und sicher im Einsatz durch:
Plasmamaschinen-

brenner Flash 100

!
!
!
!
!

Verwendung von Luft als preisgünstigstem Plasmagas

geringe Verschleißteilkosten wegen hoher Lebensdauer

geringeren Druckluftverbrauch für Plasmagas und Kühlung

sichere Hochspannungszündung und sicherem Einstechprozess

Brenner-Zentralanschluss für schnellen Brennerwechsel

Bedien- und Anzeigeelemente

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

Meldeleuchte gelb "Fehler"

Meldeleuchte weiß "Plasmabrenner ein"

Gasdruckregler (Plasmagas), Einstellung
auf der Rückseite, geschützt durch
Gehäuse

Manometer Plasmagas, Aussparung an
der Seitenwand

Digitalanzeige Schneidstrom

Kippschalter "Vorströmen des Gases/
Brennerbetrieb!

Potentiometer Schneidstrom stufenlos

Not-Halt-Taster

Leuchttaster grün "Betriebsbereitschaft"

Schlüsselschalter "Netz ein!

8

10

9

5

7

1 2
4

3

6

Ausführungen Maschinenbrenner Flash 100:
mit 6 m oder 12 m langem Schlauchpaket

1 10 20
Materialdicke in mm

Empfohlener
Schneidbereich 1)

Einstechen 1)2)Maximaler
Schneidbereich 1)

Einsatzbereiche

1)
2) Einstechregime beachten!

Die Angaben sind abhängig von den zu schneidenden Werkstoffen und deren Zusammensetzung.

100 A

Schneidstrom
max.

CutFire 100i
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Die Plasmaschneidanlagen besitzen die CE-Konformität und entsprechen den gültigen Richtlinien und Vorschriften der Europäischen Union. Sie sind
entwickelt und gefertigt auf der Grundlage der Normen und Vorschriften EN 60974 (VDE 0544). Alle Kjellberg-Plasmaschneidanlagen besitzen das
S-Zeichen und sind inArbeitsstätten mit erhöhter elektrischer Gefährdung einsetzbar.
Die Fertigung erfolgt nach DIN EN ISO 9001. Die hauseigene Qualitätssicherung erfolgt in Form einer Stückprüfung mit schneidtechnischem
Leistungsnachweis und erzeugnisbezogenem Prüfprotokoll.

Unsere Erzeugnisse zeichnen sich durch hohe Qualität und Zuverlässigkeit aus. Aus technischen Gründen bedingte Änderungen in der Serienfertigung behalten wir uns
vor. Aus diesem Prospekt können daher keine Ansprüche, gleich welcher Art, abgeleitet werden.

Technische Daten

CutFire 100i

3x 400 V, 50 Hz

16,6 kVA

25 A

330 V

20 - 100 A

max. 130 V

13 kW

IP 21

590 x 280 x 710 mm

50 kg

Flash 100

Stromquelle

Netzanschluss

Max. Anschlussleistung

Netzsicherung, träge

Leerlaufspannung

Schneidstrom bei 100% ED

Schneidspannung

Schneidleistung

Schutzart

Abmessungen (H x B x T)

Masse

Plasmabrenner

Flash 100

100 A

100%

bis 15 mm

Luft

luftgekühlt

195 l/min

5,0 bar/ 0,5 MPa

36 mm

Plasmabrenner

max. Schneidstrom

Einschaltdauer (ED)

max. Schneidbereich

Plasmagas

Brennerkühlung

Luftverbrauch

Arbeitsdruck

Einspanndurchmesser

Auszug aus den Schneiddaten

M
at

er
ia

ld
ic

ke
 (

m
m

)

1

3

6

8

10

12

15

Material

Max. Schneid-
geschwindigkeit 3)

3) Die angegebenen Schneidgeschwindigkeiten sind abhängig von Materialgüte, Gasparametern, Führungssystem sowie Verschleißteilen. Entsprechend den
Qualitätsanforderungen seiner Schneidaufgabe hat der Anwender die Möglichkeit die Schneidgeschwindigkeit zu verändern.

unlegierte Stähle

Schneid-
strom (A)

Geschw.
(mm/min)

Schneid-
strom (A)

legierte Stähle

Geschw.
(mm/min)

Schneid-
strom (A)

Aluminium

Geschw.
(mm/min)

35

50

70

100

100

100

100

10200

5000

3000

3200

2000

1800

1200

6500

4000

2700

3000

1900

1300

700

5500

4000

3000

3000

2200

1700

1400

35

50

70

100

100

100

100

35

50

70

100

100

100

100


