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Plasma-Hand-Schneidinverter

fur Produktion und Montage
fir Werkstatt und Baustelle

company

CUTI 35C
CUTI 40
CUTI 70
CUTI 90
CUTI 120

Neue Mobilitat.
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Erfahrungen aus der Automatisierungstechnologie auch fur Schneidinverter

Die Plasmaanlagen fir das manuelle und mechanisierte Schneiden profitieren von den grof3en
Erfahrungen, die bei der Entwicklung der automatisierten Technik in den vergangenen 50 Jahren
gewonnen wurden. Sie sind eine wichtige Erganzung der Produktpalette; der Anwender kann aus einem
kompletten Sortiment die Anlage auswahlen, die seinen individuellen Anspriichen und Anforderungen
genugt.

CUTI - Inverter Uberzeugen

I gute Schnittqualitat an allen elektrisch leitfahigen Werkstoffen durch moderne Invertertechnik
mit stufenloser Einstellung des Schneidstromes und hohe Schneidleistung; bewéhrte robuste
Brennerkonstruktion

I zuverlassige Plasmabrenner mit Sicherheitsschaltung beim Verschleif3teilwechsel

! hervorragendes Preis-Leistungsverhaltnis fur
Plasmaanlagen und Verschleif3teile

hohe Produktivitéat durch hohe Schnittgeschwindigkeiten
geringer Energiebedarf durch Invertertechnik
kostengunstiges Schneidgas Luft

extrem gunstiges Leistungsgewicht

schneller Wechsel von Katode und Diise durch
Verschleif3teilvorrat im Verschleif3teil-Kit (Standardzubehdr)

I einfache und vielféaltige Handhabungsmoglichkeiten durch umfangreiches Zubehor, wie Aufsetz-
kappe fur Schablonenschnitte, Fasenkrone, Kreisschneideinrichtungen, Sonderverschleil3teile fir
das Schneidenin Ecken (bis 70 A) und anderes

! gutes Handling der Anlagen beim Transport und im Einsatz durch geringes Gewicht

I BrennerzentralanschluR? mit Sicherheitsabschaltung ermdglicht schnellen Brennerwechsel und
einfachen Transport

I CuUTi40in Verbindung mit einem Adapter anschlieBbar an Schukosteckdose (16 A) mit reduziertem
Schneidstrom von max. 30 A

I alle cUTi sind geeignet fur den Einsatz in Arbeitsstatten mit erhdhter elektrischer Gefahrdung
! Wartungseinheit fur die sichere Entfernung von Kondenswasser aus dem Schneidgas

Ideal fiir den mobilen Einsatz - die CUTi 35C
Eine Sonderstellung innerhalb der CUTIi-Reihe nimmt die

Anlage CUTIi 35C ein. Durch einen integrierten Kompressor ﬂ

kann dieser @auflerst leichte Inverter ohne Druckluft-
anschluss bis max. 6 mm (25A) arbeiten.

Sobald externe Druckluft zugefuhrt wird, kdnnen mit dieser
Anlage bis zu 10 mm (35A) geschnitten werden. Somitist die
CUTi 35C ideal fur Baustellen oder andere mobile Einséatze
geeignet.

Insgesamt wiegt das Geréat lediglich 12,5 kg und kann
bequem mit einem Tragegurt Uber der Schulter transportiert
werden.

Y Die CUTI 35C verfiigt Uiber einen fest angeschlossenen Brenner.
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Vielfaltiges Werkzeug fir vielféltigen Einsatz
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mit Aufsetzkappe, erleichtert wie Distanzfeder
und Raderwagen die Handhabbarkeit des
Plasmabrenners

mit Fasenkrone flr 25° und 30° oder mit Fasen-
schneideinrichtung fir eine stufenlose Ein-
stellung des Neigungswinkels fir das Besaumen
von Blechen und zur Schweil3nahtvorbereitung

Kreis- und Fasenschneideinrichtung, Verschleil3-
teile in langer Ausfiihrung, Aufsetzkappe fiir das
Schneiden mit aufgesetztem Brenner

Plasmabrenner KjellCut 70 fur CUTi 40 und
CUTi 70 und KjellCut 120 fir CUTI 90 und
CUTi 120, beide mit Distanzfeder, die einen
konstanten Abstand zum Werkstliick gewahr-
leistet und die Beobachtung des Plasmabogens
ermoglicht.

Raderwagen fir das Kreisschneiden mit Hilfe
einer Zirkeleinrichtung bzw. das Schneiden von
Geraden entlang von Anrissen

lange Verschleil3teile zum Schneiden schwer
zuganglicher Werkstuckkonturen



Technische Daten der Plasmaschneidinverter

Schneidstrom bei ED

Schutzart
Abmessungen
(LxBxH)
Luftverbrauch
Plasma- und Kiihlgas
Arbeitsdruck

Masse
Plasmabrenner
Lieferumfang

35A (25% ED)
20 A (100% ED)
IP 23
550 x 150 x 245 mm

115 I/min
Luft
4,0 bar (0,4 MPa)”
12,5 kg
PHT 25
Verschleif3teil-Kit
Filterdruckregler

40 A (40% ED)
25 A (100% ED)
IP 21
460 x 180 x 220 mm

130 I/min
Luft
5,0 bar (0,5 MPa)
11,5 kg
KjellCut 70
Verschleif3teil-Kit
Filterdruckregler

70 A (35% ED)
50 A (100% ED)
IP 21
470 x 180 x 250 mm

140 I/min
Luft
5,0 bar (0,5 MPa)
16,4 kg
KjellCut 70
Verschleif3teil-Kit
Filterdruckregler

90 A (40% ED)
55 A (100% ED)
IP 21
470 x 180 x 270 mm

195 I/min
Luft
5,0 bar (0,5 MPa)
17 kg
KjellCut 120
VerschleiRteil-Kit
Filterdruckregler

Stromquelle CUTI 35C CUTI 40 CUTI 70 CUTI 90 CUTI 120
Netzanschluss 1x 230 V 1x 230 V 3x 400 V 3x 400 V 3x 400 V
max. Anschlussleistung 3,3 kVA/ 4,8 kVA" 6,5 kVA 11,1 kVA 15 kVA 16,7 KVA
Netzsicherung, trage 16 A 16 A (Schuko)/ 16 A 32A 32A

32 (CEE)
Leerlaufspannung 270V 270V 250 V 320V 450 V

120 A (35% ED)
80 A (100% ED)
IP 23
610 x 230 x 410 mm

195 I/min
Luft
5,0 bar (0,5 MPa)
28,5 kg
KjellCut 120
Verschleif3teil-Kit
Filterdruckregler

Ypei externem Druckluftanschluss

Max. Materialdicke in mm
Strom-
starke | IZO I30 I40 I50
35A - CUTi 35C
40 A Bl cuTi4o
70A Bl cCuTi70
90 A Bl cuTi%
120 A W CuTi 120
I I I I I
Empfohlener Maximaler
Schneidbereich ? Schneidbereich ?

“ Die Angaben sind abh&ngig von den zu schneidenden Werkstoffen und deren Zusammensetzung.

Die Plasmaschneidanlagen besitzen die CE-Konformitéat und entsprechen den giltigen Richtlinien und Vorschriften der Europaischen Union. Sie sind
entwickelt und gefertigt auf der Grundlage der Norm EN 60974 (VDE 0544). Alle Kjellberg-Plasmaschneidanlagen besitzen das S-Zeichen und sind in
Arbeitsstéatten mit erhdhter elektrischer Gefahrdung einsetzbar. Die Fertigung erfolgt nach DIN EN ISO 9001.

Unsere Erzeugnisse zeichnen sich durch hohe Qualitit und Zuverléassigkeit aus. Aus technischen Griinden bedingte Anderungen in der Serienfertigung behalten wir uns
vor. Aus diesem Prospekt konnen daher keine Anspriiche, gleich welcher Art, abgeleitet werden.

Kijellbers”®

relivery  EINE eSS | , YellowXLife , XL , HiFocus, PGC und GreenLine sind Markenzeichen der
Kjellberg Stiftung/Kjellberg Finsterwalde und kénnen in Deutschland und/oder anderen Landern registriert sein.

Copyright © 2011
Kjellberg Finsterwalde Plasma und Maschinen GmbH
Alle Rechte vorbehalten.
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Manuelles Schneiden und Fugenhobeln
mit Plasma-Feinstrahlanlagen

CUTLINE 20G
CUTLINE 40G

CUTLINE 20W
CUTLINE 40W

fur alle elektrisch leitenden Werkstoffe mit Luft als Plasm agas
und luft- (G) oder flissigkeitsgektihlten (W) Plasmabrenne mn
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CUTLINE = Plasmahandschneiden mit héchster Qualitat

® hohe Schneidgeschwindigkeit, die bis zu achtmal grof3er ist als beim Autogenschneiden

® hervorragende Schneidergebnisse
technologisch beidseitig verwendbare Schnittflachen durch Double-Straight-Effekt (!Sparschnitte!)
schmale Schnittfugen, dadurch geringer Materialverlust und geringe Schadstoffbildung

® Modglichkeit des fliegenden Anschneidens bzw. Einstechens ins Material; Bezugskante nicht erforderlich

e erhohte Lebensdauer der Verschleil3teile durch Soft-Start-Schaltung, direkt flissigkeitsgekihlten

Brenner und &uRRerst geringe Wechselzeiten der Verschleil3teile

e automatische Leistungserhéhung des Pilotbogens bei Werksttickbertihrung

e schneller Brennerwechsel ohne Werkzeug durch Verwendung von Zentralanschlissen

e hohe Einschaltdauer durch effektive Kithlung und geringer Platzbedarf durch optimales Geh&ause

® Durchfihrung von Gerad-, Konturen- und
unterbrochenen Schnitten, zur Fasenvorbereitung
fur SchweiRnahte, zum Lochstechen, Schmelz-
bohren, Schneiden in allen Positionen und
Schrottschneiden

® Plasmafugenhobeln als saubere Alternative zum
Fugen mit Kohleelektroden - vorteilhaft , weil kein
Nachschleifen erforderlich ist, der Warmeeintrag
gering ist und damit kaum Verzug auftritt, der Pro-
zess gut beobachtet werden kann sowie der
Gerauschpegel und der Rauchanfall stark
reduziert sind.

Sie haben die Wahl: flissigkeits- oder luftgekihlt?

Kjellberg Finsterwalde 1004
ist der einzige Lieferant %
von Plasma-Hand-
schneidanlagen mit
Feinstrahltechnik (Fine-
Focus-System).
Flissigkeitsgekihlte
Plasma Feinstrahlbrenner
ermdglichen durch eine
direkt wirkende -effektive
Kihlung der Brennerver- >
schleil3teile eine bis zu Einsatzzeit
funfmal hohere Lebens-

dauer von Disen und Il fiussigkeitsgekiihite Plasmabrenner
Katoden. [ uftgekhiter Plasmabrenner

Kosten

Betriebskosten
Brenner-Reparaturkosten
Schadstoffbildung
Luftbedarf

Lebensdauer der Katode
Lebensdauer der Dise

Daher empfehlen wir bei haufigem oder regelmaRigem
Einsatz der Anlage eine flissigkeitsgekiihlte Ausfuihrung.
Wesentlich geringere Betriebskosten sind das Ergebnis.

Vorteile der fliissigkeitsgekihlten Plasmabrenner



Kijellvera”

FINSTERWALDE

EINEF-ecuss

Kjellberg Finsterwalde
stellt eine breite Palette
von Zubehor fur die Plas-
ma-Handbrenner zur
Verfugung. Dazu geho-
ren Aufsetzkappen und
-dusen, Abstandshalter
und -kronen, z.B. fiir das
Schabloneschneiden,

auch Sonderausfih-
rungen von Katoden
sowie das Zubehor fir
das Plasma-Fugenho-
beln. Spezialdisen, Ke-
ramikkappe und ein Pro-
tector zum Schutz vor
Schlagbeanspruchung
und einseitiger Warme-
belastung ist das einzige
Zubehor, welches fur das
Fugenhobeln zusatzlich
benotigt wird.

Fiur das Fasenschnei-
den zum Besaumen von
Blech oder die Schweil3-
nahtvorbereitung bieten
wir eine Fasenkrone fir
verschiedene Winkel
sowie eine Fasen-
schneideinrichtung mit
frei wahlbarer Winkel-
einstellung.

Beim Zuschneiden
nach Anriss kann ein
Réaderwagen aber bei

Flexibler Einsatz der Handbrenner
durch vielfaltige Zusatzausristungen

Schabloneschneiden

Fasenschneiden
mit !

L=z
‘.&{—_

Fasenkronee:

company

Fugenhobeln

Fasenschneideinrichtung *

groReren Abmessungen auch eine Plasmafahreinheit FE 1 die Brennerflihrung unterstiitzen. Das
erleichtert eine Kreisschneideinrichtung in Kombination mit einem Magnet-
oder einem Saughalter zur Fixierung.

Schneiden von Kreisbdgen

Plasma-Fahreinheit *

Zirkeleinrichtung

Raderwagent

Eine Vielzahl von Aufgabenstellungen kann mit unserem umfangreichen, einfach zu handhabenden
Zubehor geldst werden. Zu Ihrem speziellen Anwendungsfall beraten wir Sie gern.

*) nur fur flussigkeitsgekihlte Plasmabrenner



Technische Daten

Typ CUTLINE 20G CUTLINE 40G CUTLINE 20W CUTLINE 40W
Netzspannung, 50 Hz (V), 3 Ph. 230/ 400 400 230/ 400 400
Netzsicherung, trage (A) 35/25 85 35/25 S5
SONDER- Netzspannung, 50 Hz (V) 500 500 500 500
AUSFUHRUNG  Netzsicherung, trage (A) 25 25 25 25
Anschlussleistung (kVA) 16 24 16 24
Schutzart IP 22 IP 22 IP 22 IP 22
Isolationklasse F F F F
Leerlaufspannung (V) 275 275 275 275
Schneidstrom (A) 30/60 60/120 25/50 50/ 100
Einschaltdauer (%) 50 50 60 60
Schneiddicke ” empfohlen (mm) 15 30 15 30
maximal (mm) 20 40 20 40

Plasmagas Luft
Zindung Hochspannung
Masse (kg) 74 122 84 132
Abmessungen L x B x H (mm) 670x490x880 820x490x880 670x490x880 820x490x880
Plasmabrenner KjellCut 70 KjellCut 120 PHT-30 W/L PHT-45 WIL
Plasmabrenner KjellCut 70 KjellCut 120 PHT-30 WI/L 4) PHT-45 WIL 4)
Schneidstrom (A) 70 120 80 130
Schlauchpaketlange (m) 6 6 6 (10 6 (10)”
Kiihlung Luft Luft Kjellfrost Kjellfrost

Luftdruck (MPa/bar) 0,5/5 05/5 - -
Zindung Hochspannung

2)

Plasmagas Luft Luft Luft Luft

Luftdruck (MPa/bar) 05/5 05/5 0,5/5 0,5/5
Gesamtluftverbrauch (I/min) 140 195 25 25
Einleitung des Plasmahauptbogens Vollautomatische Leistungserhéhung bei Berihrung des®iathegm Werkst
Schutzsystem Schutzkappe mit Sicherheitsabschaltung

ick

1) werkstoffabhéangig, Standardgiiten

2) je nach technologischem Einsatz kénnen sich Druck und Menge éndern

3) optional
4) Feinstrahl-Plasmabrenner

Die Plasmaschneidanlagen besitzen die CE-Konformitéat und entsprechen den giltigen Richtlinien und Vorschriften der Europaischen Union. Sie sind
entwickelt und gefertigt auf der Grundlage der Norm EN 60974 (VDE 0544). Alle Kjellberg-Plasmaschneidanlagen besitzen das S-Zeichen und sind in

Arbeitsstéatten mit erhdhter elektrischer Gefahrdung einsetzbar. Die Fertigung erfolgt nach DIN EN ISO 9001.

Unsere Erzeugnisse zeichnen sich durch hohe Qualitit und Zuverléassigkeit aus. Aus technischen Griinden bedingte Anderungen in der Serienfertigung behalten wir uns

vor. Aus diesem Prospekt konnen daher keine Anspriiche, gleich welcher Art, abgeleitet werden.

Kijellberg®

FINSTERWALDE

EINEF-&cusS |, € | YellowXLife , XL, HiFocus, PGC und GreenLine sind Markenzeichen der
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Plasmaschneidanlagen

PA-S25 W
PA-S45 W
PA-S/0 W

fur das Schneiden mit
Maschinen- und Handbrenner sowie
fur das Plasma-Fugenhobeln an

allen elektrisch leitfahigen Werkstoffen
auch mit technischen Gasen
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Bewéhrte Technik als Grundlage fur den Erfolg der PA-Reihe

Vor mehr als 45 Jahren hat Kjellberg Finsterwalde

als erster und maf3geblicher Hersteller in Europa die
Plasmaschneidtechnik entwickelt und gefertigt.

Seitdem leistet das Unternehmen Pionierarbeit mit

der stetigen Verbesserung der Schneidergebnisse,

der Produktivitat und der Einsatzvielfalt seiner y..
Produkte. Ein wichtiger Meilenstein war die '
Einflhrung des Plasma-Feinstrahlprinzips. Es hat s
sich weltweit bewahrt und ist die entscheidende 1
Voraussetzung fur den Erfolg des Plasma-
schneidens in Industrie und Handwerk.

Schnittmuster von 1964:

PY Aul’Sersthnstiges Preis-Leistungs-Verhaltnis Vergleich der Schnittfugen eines konventionellen
® Schneiden und Fugenhobeln aller elektrisch zr'gtse?alflgmzr,i:r:tsgghﬁ)fgﬂgg:’leglf;

leitfahigen Werkstoffe, wie Bau- und Edelstahl,

Aluminium sowie Messing, durch die Nutzung

unterschiedlicher Plasmagase und Plasmagasgemische

PA-S25 W und PA-S45 W: Verwendung von Ar/H,/N,, Ar/H,, Ar/N,, Luft oder O,

PA-S70 W: Verwendung von Luft oder Ar/H,-Gemischen wie z. B. H35 (65% Ar / 35% H,)
® Sehr gut geeignet fir teilautomatisierte Schneidaufgaben (Maschinenbrenner), aber auch fir
den Werkstattbetrieb, Reparaturen, Baustelleneinsatz, Ausbildungsstatten (Handbrenner);
PA-S25 W und PA-S45 W optional mit Kompressor lieferbar
Die PA-S45 W kann in Verbindung mit den Plasmagaseinstelleinheiten PGE1-45 oder PGE2-45 mit
dem Wirbelgasbrenner PB-S44 W betrieben werden
Anbindung an CNC-Steuerungen mdglich
Fliegendes Anschneiden und fliegendes Einstechen
Konturen-, Gerad- und unterbrochene Schnitte
Fasenschnitte bis 60° und Schneiden in allen 2D- und 3D-Positionen
Bearbeitung beschichteter, 6liger oder feuchter Oberflachen

Beste Schneidergebnisse mit Plasma-Feinstrahlbrennern

Plasma-Feinstrahlbrenner garantieren eine sehr gute Qualitat an beiden Schnittflachen (Double-Straight-
Effekt). Schmale Schnittfugen fihren zu geringem Materialverlust und damit zu einer verringerten
Schadstoffbildung. Die Nebenkosten werden durch nachbearbeitungsfreie oder nachbearbeitungsarme
Schnitte verringert.

® Hohe Standzeit von Diise und Katode durch extrem wirksame

direkte Flussigkeitskiihlung von Dise und Katode, Soft-Start- L4
Schaltung fur das Anschneiden und Einstechen, Hochspannungs- Pt = @«
ziindung -

e Minimierung der Nebenzeiten beim Schneiden mit O, (XL-Life- M/
Time-System) an Baustahl durch Verhinderung der Aufnitrierung

® Schnelle Umrlstung der Brenner zum Plasma-Fugenhobeln und =
zum Schneiden mit anderen Plasmagasen durch austauschbares - Handbrenner
Katode-Duiise-System PB-S25 WH

® Serienmalige Schlauchpaketlangen 6 m, 10 m oder 25 m (Hand-)
bzw. 15 m (Maschinenbrenner)
® Erweiterung des Aktionsradius bis auf 55 m mittels Schlauch-

paketverlangerung und Plasmaziindeinheit =
® Gewabhrleistung der Betriebssicherheit bei CNC-gefiihrten Maschinenbrenner
Schneidaufgaben durch Hochfrequenz-Abschirmung PB-S45 W-1

® Optimiertes Schneiden von 3D-Teilen durch abgewinkelte
Brennerkdpfe und spezielle Schaftausfuihrungen
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Flexibler Einsatz der Handbrenner
durch zahlreiche Zusatzausristungen

Kjellberg Finsterwalde stellt
eine breite Palette von
Zubehor fur die Plasma-
Handbrenner PB-S25 WH
und PB-S45 WH  zur Verfu-
gung. Dazu gehéren Disen,
Abstandshalter und -kronen,
z.B. fur das Schablone-
schneiden,  Sonderausfih-
rungen von Katoden fur das
Schneiden an schwer zu-
ganglichen Stellen sowie das
Zubehoér fur das Plasma-
Fugenhobeln. Spezialdisen,
Keramikkappe und ein
Protector zum Schutz vor
Schlagbeanspruchung und
einseitiger Warmebelastung
sind das einzige Zubehdr,
welches fiir das Fugenho- Fasenschneiden

beln zusatzlich benétigt wird. L Fasenkrone

Fugenhobeln
mit Protector

Schabloneschneiden

Fir das Fasenschneiden Fasenschneideinrichtung

zum Besdaumen von Blech
oder die Schweil3nahtvor-
bereitung bieten wir eine
Fasenkrone fir ca. 30° und
40° sowie eine Fasen-
schneideinrichtung mit frei
wahlbarer Winkeleinstellung.

Beim Zuschneiden nach
Anriss kann ein Ré&derwa-
gen, bei gréReren Abmes-
sungen auch eine elektrisch
angetriebene Plasma-Fahr-
einheit FE 1 die Brennerfuhrung unterstiitzen. Das Schneiden von Kreisbdgen wird unterstitzt durch eine
Kreisschneideinrichtung in Kombination mit einem Magnet- oder Saughalter zur Fixierung. Sie gestattet
das kontinuierliche Schneiden ohne Absetzen oder Umgreifen.

Auch fur den Plasmabrenner PB-S70 WH sind ein Raderwagen und eine Kreisschneideinrichtung im
Angebot.

Eine Vielzahl von Aufgabenstellungen kann mit unserem umfangreichen, einfach zu handhabenden
Zubehor gelostwerden. Zu lhrem speziellen Anwendungsfall beraten wir Sie gern.

Raderwagen

Kreisschneideinrichtung

asma-Fahreinheit FE 1
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Vielseitigkeit auch beim maschinellen Plasmaschneiden

Die Plasmaschneidanlagen PA-S25 W, PA-S45 W und PA-S70 W ermdglichen neben dem Einsatz an 2D-
Fuhrungssystemen fiir einfache Aufgaben auch das Plasmaschneiden mit Robotern im 3D-Bereich.
Wesentliche Voraussetzung dafur ist die optimale Brennertechnik. Neben geraden Standard- und
speziellen Kurzschaftbrennern werden Brenner gefertigt, deren Kopf um 60° oder 90° abgewinkelt ist.
Damit knnen zum Beispiel Hohlprofile von innen oder Fasen geschnitten werden. Zur Vermeidung von

Roboterbrenner
60° abgewinkelt

Roboterbrenner
90° abgewinkelt

W Kurzschaftbrenner
mit Knickschutz

Kabelbrichen und Gewaéhrleistung einer stabilen
Gaszufuhr beim Robotereinsatz ist ein Knickschutz
vorgesehen, die sensible Elektronik wird durch eine HF-
Abschirmung geschiitzt.

Zur Uberbriickung groRerer Entfernungen zwischen
Plasmastromquelle und Plasmabrenner, wie sie zum
Beispiel bei sehr grol3en Schneidtischen entstehen,
dienen Zwischenschlauchpakete PBL, mit Ladngen von
10, 20, 30 oder 40 m. Die Zindsicherheit wird fir
derartige Einsatzfalle durch eine Plasmaziindeinheit PZ
gewahrleistet. Damitist es mdglich, Entfernungen bis zu
55 m zu tiberwinden.

Fur optimale Schneidergebnisse sind aber auch die
Auswahl und die Zusammensetzung des Schneid-
gases von Bedeutung. Eine sichere Einstellung des
Gasgemisches beim Schneiden mit der PA-S25 W oder
der PA-S45 W und den Schneidgasen Ar, Hz und N2 Beschnitt eines Rohres mit der PA-S25 W
gewabhrleistet die Gasmischeinheit PM-S45 W.

In wenigen Sekunden kénnen sowohl Maschinen- als auch Handbrenner zum Fugenhobeln umgerustet
werden. Es ist lediglich ein Wechsel der Disen und das Aufsetzen einer Keramikkappe, falls gewlnscht
mit Protector, erforderlich. Damit wird eine hohe Verfligbarkeit der Anlage gewabhrleistet.

Das Plasmafugen eignet sich ausgezeichnet zur
Beseitigung von Schweil3nahtfehlern, Rissen, Lunkern,
Einschlissen, zum Gussputzen und anderem. Gegen-
Uber dem Fugen mit Kohleelektroden ergibt sich eine
Vielzahltechnologischer Vorteile, wie

e keine Aufkohlung des Materials
e kein Nachschleifen, auch nicht bei legiertem

Material
e geringer Warmeeintrag und damit nur minimaler
Verzug
e (gute Beobachtung der Prozessfiihrung
e Reduzierung von Geréauschpegel und Rauchanfall Fugenhobeln mit dem Handbrenner

e hohere Arbeitsgeschwindigkeit
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Fur jeden Schneidbereich die passende Anlage:
Daten fir das mechanisierte und teilautomatisierte Plasmaschneiden
unlegierte Stahle legierte Stahle Aluminium
Gas Luft* Luft* Luft*

Material- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid-
dicke strom  geschwindigkeit strom  geschwindigkeit strom  geschwindigkeit
(mm) ") (mm/min) ) (mm/min) A (mm/min)

1 25 5400 25 1700 25 5400
3 45 2500 45 1500 45 3200
5 45 1600 70 2400 70 4500
10 70 1200 70 700 70 1700
15 70 500 70 400 70 1100
20 70 400 70 200 70 800
25 70 250 70 100 70 650

Material unlegierte Stahle legierte Stahle Aluminium
Gas O,* Ar/H * Ar/H *

Material- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid-
dicke strom  geschwindigkeit strom  geschwindigkeit strom  geschwindigkeit
(mm) (A) (mm/min) (A) (mm/min) (A) (mm/min)

3 45 2000

5 85 2500 85 1800 130 5600
10 130 1800 130 1450 130 3000
15 130 1250 130 1200 130 1850
20 130 800 130 700 130 1100
25 130 600 130 400 130 950
40 130 200 130 250 130 350
45 130 150 130 200 130 250

Material unlegierte Stahle legierte Stahle Aluminium
Gas Luft* H35* H35*

Material- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid-
dicke strom  geschwindigkeit strom  geschwindigkeit strom  geschwindigkeit
(mm) (A) (mm/min) (A) (mm/min) (A) (mm/min)

4 160 3000 160 2630

6 160 3150 160 2200 160 3500
8 160 2500 160 1750 160 3000
10 240 2600 160 1500 160 2000
i 240 1300 160 1000 160 1700
20 240 1100 240 1050 240 1750
30 240 800 240 530 240 1250
40 240 500 240 500 240 1000
50 240 230 240 350 240 600
60 240 200 240 200 240 350
70 240 125 240 250

*) Diese Schneidgase dienen als Beispiel, andere Gase bzw. Gasgemische sind mdglich.

Es werden empfohlene Einstellwerte fur eine optimale Schnittqualitat dargestellt. Die Schneidgeschwin-
digkeiten sind abhangig von der Werkstoffglte, vom Plasmagas und dem Gasdruck, dem korrekten
Brennerabstand sowie verwendeten Disen und Katoden. Bei geringen Abstrichen an der Qualitat kdnnen
auch wesentlich héhere Schneidgeschwindigkeiten realisiert werden.



Technische Daten

Stromquelle PA-S25 W PA-S45 W PA-S70 W
Netzanschluss 3x 400 V, 50 Hz 3x 400 V, 50 Hz 3x 400 V, 50 Hz
max. Anschlussleistung 21 kVA 38 kVA 76 kVA
Netzsicherung, trége 32A 63 A 125 A
Anschlussquerschnitt, Cu 4 x 6 mm? 4 x 16 mm? 4 x 35 mm?
Leerlaufspannung 370V 370 V 370V
Schneidstrom bei 100% ED 25A;45A 45A; 85 A 80 A; 160 A
Max. Schneidstrom 70 A bei 75% ED 130 A bei 60% ED 240 A bei 80% ED
Schutzart IP 22 IP 22 IP 22
Abmessungen (L x B x H) 920 x 630 x 960 mm 950 X 710 X 1020 mm 1380 x 870 x 1080 mm
Masse 168 kg 240 kg 460 kg
Maschinenbrenner PB-S25 W, PB-S45 W PB-S45 W, PB-S44W PB-S70 W
Handbrenner PB-S25 WH PB-S45 WH PB-S70 WH
1) andere Spannungen und Frequenzen auf Anfrage
Plasmabrenner PB-S25 W PB-S45 W PB-S44 W PB-S70 W
max. Schneidstrom 70 A 130 A 130A 250 A
Einschaltdauer 100% 100% 100% 100%
max. Schneidbereich bis 25 mm bis 45 mm bis 45 mm bis 70 mm
Plasmagase Air, O,, Ar, N,, H, Air, O,, Ar, N,, H, Air, Ar/H,-Gemisch Air, Ar/H,-Gemisch
Wirbelgase - Air, N, =
Brennerkiihlung Kuhlmittelmischung Kuhlmittelmischung Kiihlmittelmischung Kuhlmittelmischung
IKjellfrost" IKjellfrost" IKjellfrost" IKjellfrost"

Beispiel: Anschlussschema fir die Ausstattung einer PA-S45 W mit
verlangertem Schlauchpaket zum Schneiden mit Luft oder Ar/H 5

Gase ArH,

Pz Plasmaziindeinheit
PGE Plasmagas-

(10, 20, 30 oder 40 m)
Plasmabrenner

einstelleinheit
PZL
é PB

Zwischenschlauchpaket

PB-S44 W

Werkstlickkabel

Die Plasmaschneidanlagen besitzen die CE-Konformitéat und entsprechen den gultigen Richtlinien und Vorschriften der Europaischen Union. Sie sind
entwickelt und gefertigt auf der Grundlage der Normen und Vorschriften: EN 60974 (VDE 0544). Alle Kjellberg-Plasmaschneidanlagen besitzen das
S-Zeichen und sind in Arbeitsstatten mit erhdhter elektrischer Gefahrdung einsetzbar.

Die Fertigung erfolgt nach DIN EN ISO 9001. Die hauseigene Qualitatssicherung erfolgt in Form einer Stiickpriifung mit schneidtechnischem

Leistungsnachweis und erzeugnisbezogenem Priifprotokoll.

Unsere Erzeugnisse zeichnen sich durch hohe Qualitat und Zuverlassigkeit aus. Aus technischen Griinden bedingte Anderungen in der Serienfertigung behalten wir uns
vor. Aus diesem Prospekt kdnnen daher keine Anspriiche, gleich welcher Art, abgeleitet werden.
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Plasmaschneidinverter

CutFire 100i

mit luftgekthlter Brennertechnik
fur den automatisierten Einsatz

leistungsstark - wirtschaftlich - flexibel
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CutFire 100i - Inverter fir den automatisierten Einsatz

Kjellberg Finsterwalde ist weltweit fuhrender Hersteller hochwertiger Plasmaschneidtechnik fir den
manuellen und automatisierten Einsatz.

Neben der bekannten HiFocus- und FineFocus-Baureihe bietet Kjellberg Finsterwalde fir einfache
Schneidanwendungen die luftgekihlte CutFire 100i an. Diese flexible und leistungsstarke Inverter-
Stromquelle eignet sich besonders fur den wirtschaftlichen Einsatz im unteren Blechdickenbereich.

Typische Einsatzgebiete gibt es im Metallbau inshesondere im Luftungs- und Schaltschrankbau und
vielen anderen Handwerks-, Produktions- und Industriebetrieben.

Die Inverter-Stromquelle CutFire 100i bietet modernste, primar getaktete Leistungs- und Steuer-
elektronik mit:

I hoher Zuverlassigkeit und groRRer
Leistungsreserve (bis max. 100 A)

I sehr gutem Wirkungsgrad von 92 %

I Soft-Switch-Inverter mit 100 %
Einschaltdauer (ED)

I schmutzfilter zum Schutz der Anlage
I hohem Bedienkomfort durch

% einfaches, Ubersichtliches Bedientableau

% Stromvoreinstellung mit gro3er
Digitalanzeige zur optimalen Anpassung an
alle Schneidaufgaben

% einfache Druckeinstellung und
-uberwachung

% LED-Anzeigen zur Anlageniiberwachung
% Fernbediensatz fur Einrichtarbeiten

Fir einen sicheren Plasmaprozess und hohe
Schnittqualitat ist die Einhaltung eines konstanten
Abstandes des Plasmabrenners von der Blechoberflache
und das Anheben des Brenners beim Einstechprozess
eine wichtige Voraussetzung.

Die spannungsabhangigen Hohensteuerung KHC 1 ge-
wahrleistet diese Prozesssicherheit und hohe Schnitt-
qualitat, bietet aber auch eine ganze Reihe kosten-
senkender Effekte, wie die Erhéhung der Lebensdauer
der Verschleil3teile, Mal3genauigkeit des Zuschnitts und
Kollisionsschutz.

Mit der Fahreinheit FE 1 lassen sich Gerad- und Kreis-
schnitte einfach umsetzen, da der Brenner in einer
Halterung gefiihrt wird.
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Luftgeklihlte Brennertechnik

Die CutFire 100i zeichnet sich durch eine gute Schnittqualitat mit hoher Produktivitat in einem breiten
Blechdickenbereich an verschiedensten metallischen Werkstoffen aus. Mit dem Plasmamaschinen-
brenner Flash 100 arbeitet sie kostensparend und sicherim Einsatz durch:

! Verwendung von Luft als preisglinstigstem Plasmagas

I geringe Verschleilteilkosten wegen hoher Lebensdauer

I geringeren Druckluftverbrauch fir Plasmagas und Kihlung

I sichere Hochspannungsziindung und sicherem Einstechprozess

I Brenner-Zentralanschluss fiir schnellen Brennerwechsel

o0 Wco——

Ausfiihrungen Maschinenbrenner Flash 100:
mit 6 m oder 12 m langem Schlauchpaket

Schneidstrom Materialdicke in mm
max. il . 110 . 120 .
100 A CutFire 100i
I:l Empfohlener Maximaler Einstechen V?
Schneidbereich Schneidbereich *

1) Die Angaben sind abhangig von den zu schneidenden Werkstoffen und deren Zusammensetzung.
2) Einstechregime beachten!

4
1 - Meldeleuchte gelb "Fehler" 1 2
2 - Meldeleuchte weil3 "Plasmabrenner ein"
3 - Gasdruckregler (Plasmagas), Einstellung
auf der Riickseite, geschitzt durch 5
Gehéuse 6
4 - Manometer Plasmagas, Aussparung an 7
der Seitenwand
5 - Digitalanzeige Schneidstrom
6 - Kippschalter "Vorstromen des Gases/
Brennerbetrieb! 8
7 - Potentiometer Schneidstrom stufenlos
8 - Not-Halt-Taster °

9 - Leuchttaster grin "Betriebsbereitschaft"
10 - Schlusselschalter "Netz ein! 10



Technische Daten

Stromquelle CutFire 100i Plasmabrenner Flash 100
Netzanschluss 3x 400 V, 50 Hz max. Schneidstrom 100A
Max. Anschlussleistung 16,6 kVA Einschaltdauer (ED) 100%
Netzsicherung, trage 25A max. Schneidbereich bis 15 mm
Leerlaufspannung 330V Plasmagas Luft
Schneidstrom bei 100% ED 20-100A Brennerkiihlung luftgekihlt
Schneidspannung max. 130 V Luftverbrauch 195 I/min
Schneidleistung 13 kW Arbeitsdruck 5,0 bar/ 0,5 MPa
Schutzart IP 21 Einspanndurchmesser 36 mm
Abmessungen (H x B x T) 590 x 280 x 710 mm
Masse 50 kg
Plasmabrenner Flash 100
Material unlegierte Stahle legierte Stahle Aluminium
Max. Schneid- Schneid- Geschw. Schneid- Geschw. Schneid- Geschw.
geschwindigkeit strom (A) (mm/min) strom (A) (mm/min) strom (A) (mm/min)
1 85 10200 35 6500 85 5500
=3 3 50 5000 50 4000 50 4000
% 6 70 3000 70 2700 70 3000
=
£ 8 100 3200 100 3000 100 3000
% 10 100 2000 100 1900 100 2200
g 12 100 1800 100 1300 100 1700
15 100 1200 100 700 100 1400

3) Die angegebenen Schneidgeschwindigkeiten sind abhangig von Materialgiite, Gasparametern, Filhrungssystem sowie Verschlei3teilen. Entsprechend den

Qualitatsanforderungen seiner Schneidaufgabe hat der Anwender die Méglichkeit die Schneidgeschwindigkeit zu veréandern.

Die Plasmaschneidanlagen besitzen die CE-Konformitét und entsprechen den gultigen Richtlinien und Vorschriften der Europaischen Union. Sie sind
entwickelt und gefertigt auf der Grundlage der Normen und Vorschriften EN 60974 (VDE 0544). Alle Kjellberg-Plasmaschneidanlagen besitzen das

S-Zeichen und sind in Arbeitsstatten mit erhohter elektrischer Geféahrdung einsetzbar.

Die Fertigung erfolgt nach DIN EN ISO 9001. Die hauseigene Qualitdtssicherung erfolgt in Form einer Stiickprifung mit schneidtechnischem

Leistungsnachweis und erzeugnisbezogenem Priifprotokoll.

Unsere Erzeugnisse zeichnen sich durch hohe Qualitat und Zuverldssigkeit aus. Aus technischen Griinden bedingte Anderungen in der Serienfertigung behalten wir uns

vor. Aus diesem Prospekt kénnen daher keine Anspriiche, gleich welcher Art, abgeleitet werden.
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