Was ist Edelstahl?

- Chrom bildet eine transparente Oxydschicht auf der Oberflache des Stahls;
Die Schichtdicke betragt ca. 0.000 001 mm
o wenn Legierungsanteil des Chroms 11,0 - 12,0 % ist

- Edelstahl ist ein passives Material
0 korrosionsbestandig

- Die Korrosionsbestandigkeit erhdht sich, wenn der Anteil des Chroms auf 16,0
bis 18,0 % ansteigt

Cixydschicht Grundmaterial
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Hauptanwendungen von Austenitischen Edelstahlen: AISI 304,316,317

- Kochgeschirr (304)

- Industrielle Kichenmaobel (304)

- Nahrungsmittelindustrie (304)

- Chemische Industrie (304)

- Kraftwerke (304)

- Brauereien (316)

- Papier- und Zellulose-Industrie (316)
- Chemische Tanker (317)

- Metallmdbel

Hauptanwendungen von Ferritische Edelstahle: AlSI 409

- Autoauspuffe und Katalysatoren
- Buskarosserien

- Kondensatorhullen

- Lagerregale

- Waschmaschinen

- Boiler

Hauptanwendungen von Austenitische - Ferritische Edelstahle:
(EN 1. 4362, 1.4462) (Duplex)

- Salzwassertechnik
- Chemische Tanker
- Bohrinseln
- Erddlindustrie
- Chemische-, Papier- und Zellulose-Industrie
o Kocher
o Bohrkopfe
o Miuihlen
0 Druckkessel

Hauptanwendungen von Martensitische Edelstahle: (EN 1.4000)

- Wasserturbinen
0 wichtigste Anwendungen
- Werkzeuge
- Gul¥formen
- Ventile
- Dampfkessel



Verschiedene Formen der Korrosion

- Ortliche Korrosion

- Galvanische Korrosion

- Interkristalline Korrosion
- Loch- und Riss-Korrosion
- Spannungskorrosion

- Gleichmafige Korrosion

Einige Griunde fur Korrosion

Schleiffunken von Normalstahl Schweilspritzer

Oxyde
7(/ Risse
Zundspuren Kerben Grobes Schleifen

Einige Begriffe im Zusammenhang mit dem SchweiRen von Edelstahl

Warmeeinbringung

- kommt von der Formel

Q= U*I*60 kJ/mm
v*1000

o U = Spannung(V)
o | = Strom (A)
o Vv = Schweillgeschwindigkeit (mm/min)

- sehr wichtig z.B. bei Duplex 0,8...1,2 kd/mm



Warmeleitfahigkeit (1)

Zeigt an, wieviel Warme der Werkstoff GUbertragen kann
| far Edelstahl ist 13-15 W/Km (Kupfer 395 W/Km)

Warmeausdehnungs-Koeffizient (a1)

zeigt an, wie schnell sich das Material verformt

a1 fiir Edelstahl 10-17 *10-6 1/K
(Kupfer 17 *10-6 1/K )

AL=oa*At*L

A L = Langenanderung
A t = Temperaturanderung

L = Originalléange



